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Il presente libretto di istruzioni costituisce parte integrante del prodotto. Leggere attentamente le
avvertenze e le istruzioni in esso contenute in quanto forniscono importanti indicazioni riguardanti la
sicurezza d’ uso e manutenzione.

Conservare con cura questo libretto per ogni ulteriore consultazione.

SBM V950 E' UNA EQUILIBRATRICE CON LANCIO A MOTORE PROGETTATA E COSTRUITA
PER EQUILIBRARE LE RUOTE DI AUTOCARRO, AUTOBUS E VETTURA.

LAMACCHINAE' STATA PREVISTAPER FUNZIONARE ENTRO | LIMITI INDICATINEL PRESENTE
LIBRETTO ED INACCORDO ALLE ISTRUZIONI DEL COSTRUTTORE.

La macchina dovra essere destinata solo all'uso per il quale € stata espressamente concepita. Ogni
altro uso é da considerarsi improprio e quindi irragionevole.

Il costruttore non pud essere considerato responsabile per eventuali danni causati da usi
impropri, erronei ed irragionevoli.

Evitare di togliere o modificare parti della macchina pregiudicandone I'uso corretto. Per riparazioni
consultare il servizio di assistenza.

» Evitare pulizia con forti getti di aria compressa. Per la pulizia di pannelli o ripiani in plastica utilizzare
alcool (EVITARE LIQUIDI CONTENENTI SOLVENTI)

» Prima di avviare il ciclo di equilibratura accertarsi del corretto bloccaggio della ruota sulla flangia

» L'operatore all'equilibratrice non deve indossare abiti con parti svolazzanti; evitare che il personale
non autorizzato si avvicini all'equilibratrice durante il ciclo.

A Questo simbolo viene utilizzato nel presente manuale quando si vuole attirare I'attenzione
dell'operatore su particolari rischi connessi con I'uso della macchina.

The present instructions booklet is an integral part of the product. Carefully study the warnings and
instructions contained in it. This information is important for safe use and maintenance.
Conserve this booklet carefully for further consultation.

SBM V950 IS A MOTORIZED WHEEL BALANCER DESIGNED AND CONSTRUCTED FOR BAL-
ANCING THE WHEELS OF TRUCKS, BUSES, AND CARS.

THE MACHINE HAS BEEN DESIGNED TO OPERATE WITHIN THE LIMITS DESCRIBED IN THIS
BOOKLET AND IN ACCORDANCE WITH THE MAKER'S INSTRUCTIONS.

The machine must be used only for the purpose for which it was expressly designed. Any other use is
considered wrong and therefore unacceptable.

The maker cannot be held responsible for eventual damage caused by improper, erroneous, or
unacceptable use.
» Do not remove or modify parts of the machine. This could compromise its correct use. For repairs

contact the assistance service.

» Do not clean with powerful compressed air jets. For the cleaning of panels or plastic surfaces use
alcohol (DO NOT USE LIQUIDS CONTAINING SOLVENTS).

» Before starting a balancing cycle, check that the wheel is correctly fixed to the adapter.

» The machine operator must not wear loose, dangling garments. Do not allow unauthorized person-
nel to approach the machine during an operating cycle.

A This symbol is used in the present manual to warn the operator of particular risks associated with
the use of the machine.
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Ce manuel d'instructions fait partie intégrante du produit. Lire attentivement les avertissements et
les instructions données car elles fournissent d'importantes indications concernant la sécurité
d’emploi et d’entretien.

Conserver avec soin pour toute consultation.

SBM V950 EST UNE EQUILIBREUSE A LANCEMENT MOTORISE PROJETEE ET FABRIQUEE
POUR EQUILIBRER LES ROUES DE CAMION, D'AUTOBUS ET DE VOITURE.

L'APPAREIL A ETE PREVU POUR FONCTIONNER DANS LES LIMITES INDIQUEES DANS CE
MANUEL ET SELON LES INSTRUCTIONS DU CONSTRUCTEUR.

L'appareil ne devra étre destiné qu'a I'emploi pour lequel il a été proprement congu. Tout autre emploi
doit étre considéré abusif et donc inadmissible.

Le constructeur ne pourra étre considéré responsable des éventuels dommages causés a la
suite d’emplois abusifs, fautifs et inadmissibles.

» Eviter d'6ter ou de modifier des parties de la machine en préjugeant son utilisation correcte. Pour
les réparations, consulter le service apres-vente.

» Eviter le nettoyage avec des jets d'air comprimé puissants. Le nettoyage des panneaux ou des
étageres en plastique doit étre fait en utilisant de I'alcool. (EVITER DES LIQUIDES CONTENANT
DES SOLVANTS)

» Avant de mettre en marche le cycle d'équilibrage s'assurer du blocage correct de la roue sur le
plateau

» L'opérateur de I'équilibreuse ne doit pas porter de vétements flottants; éviter que le personnel non
autorisé s'approche de I'équilibreuse pendant le cycle.

A Ce symbole est utilisé dans ce manuel pour attirer I'attention de I'opérateur sur des risques
particuliers dérivant de I'utilisation de la machine.
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Das vorliegende Anleitungsheft stellt einen Teil des Produkts dar. Lesen Sie aufmerksam die darin
enthaltenen Hinweise und Anleitungen, da diese wichtige Angaben beziiglich der Sicherheit, der
Anwendung und der Wartung enthalten.

Dieses Heft fiir weiteres Nachschlagen sorgféltig aufbewahren.

SBM V950 IST EINE AUSWUCHTMASCHINE MIT MOTORSTART, DIE ZUM AUSWUCHTEN DER
RADER VON LASTWAGEN, BUSSEN UND KRAFTFAHRZEUGEN HERGESTELLT WURDE.

DAS GERAT IST GEMAR DER HERSTELLERVORGABEN FUR DEN IN DER VORLIEGENDEN
BEDIENUNGSANLEITUNG ANGEGEBENEN FUNKTIONSBEREICH VORGESEHEN.

Das Gerét darf ausschlieRlich zu dem ihm eigenen Zweck benutzt werden. Jeder andere Einsatz ist
deshalb als unsachgemaR und unverniinftig anzusehen.

Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle Schaden, die aus unsachgeméRem, félschlichem und
unverniinftigem Gebrauch herrithren.

Das Abnehmen oder Verandern von Maschinenteilen, was den korrekten Gebrauch beeintrachtigt,
vermeiden. Wenden Sie sich zwecks Reparaturen an das Kundendienstzentrum.

Die Reinigung mit starken Pressluftstrahlen vermeiden. Fir die Reinigung von Tafeln oder Material
aus Kunststoff Alkohol verwenden. (VERMEIDEN SIE FLUSSIGKEITEN, DIE LOSUNGSMITTEL
ENTHALTEN)

Vergewissern Sie sich vor Starten des Auswuchtungszyklusses tber die korrekte Blockierung des
Rads auf dem Flansch.

Der Bediener an der Auswuchtmaschine darf keine Kleidung mit fliegenden Teilen tragen; vermeiden
Sie es, dass sich unbefugtes Personal wéhrend des Zyklusses an die Auswuchtmaschine annéhert.

A Dieses Symbol wird im vorliegenden Handbuch verwendet, wenn die Aufmerksamkeit des
Bedieners auf besondere Risiken im Zusammenhang mit dem Gebrauch der Maschine gelenkt
werden soll.

El presente manual de instrucciones forma parte integrante del producto. Leer atentamente las
advertencias y las instrucciones que se sefialan en el mismo, ya que suministran indicaciones importantes
referentes a la seguridad del uso y mantenimiento.

Conservar con cuidado este manual para ulteriores consultas.

SBM V950 ES UNA EQUILIBRADORA CON LANZAMIENTO A MOTOR PROYECTADA Y
CONSTRUIDA PARA EQUILIBRAR LAS RUEDAS DE CAMION, AUTOBUS Y TURISMO.

LAMAQUINA HA SIDO IDEADA PARA FUNCIONAR DENTRO DE LOS LIMITES INDICADOS EN EL
PRESENTE MANUAL DE USO Y EN CONFORMIDAD A LAS INSTRUCCIONES DEL CONSTRUC-
TOR.

La méquina debe contemplar un uso adecuado Gnicamente a su ideacién. Cualquier otro tipo de uso
esta considerado como impropio y por lo tanto irrazonable.

No se ha de considerar responsable al constructor si la maquina sufrira dafios causados por

un uso inadecuado y erréneo.

» Evitar retirar o modificar partes de la maquina perjudicando el uso correcto. Para reparaciones
consultar el servicio de asistencia.

Evitar la limpieza con fuertes chorros de aire comprimido. Para la limpieza de paneles o estantes de
pléstico utilizar alcohol (EVITAR LIQUIDOS QUE CONTENGAN SOLVENTES)

Antes de iniciar el ciclo de equilibrado asegurarse del correcto bloqueo de la rueda sobre la brida.

El operador en la equilibradora non debe llevar ropas con partes que revoloteen; evitar que el
personal no autorizado se acerque a la equilibradora durante el ciclo.

A Este simbolo se utiliza en el presente manual cuando se desea llamar la atencién del operador
sobre particulares riesgos relacionados con el uso de la maguina.
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HacToslas MHCTPYKUMA MO 3KCMAyaTalMu SBASETCA HEOTbeMAEMON 4acTblo CTaHka.
Heo6x0anMo TLIATEAbHO U3YYnTb COMEPXKALLMECH B HEW PeKOMEHAALNN U MHCTPYKLMK, Tak
Kak oHu npegocTasAsioT BaxHylo nHdopmaumio, kacalowylocqa 6e3onacHOCTU 3KCNAyaTaunn
1 TeX06CAYXUBAHUA.

[JlaHHaA MHCTPYKLMS OAKHA COXPAHATLCA AR €€ JaAbHeMLIEro UCMOAb30BaHMS.

SBM V950 3TO BAAAHCMPOBOYHbI CTAHOK C 3AMYCKOM MOCPEACTBOM
NBUrATEAS,, PA3PABOTAH W W3rOTOBAEH [AA BAAAHCUPOBKW KOAEC
rPY30BMKOB, ABTOBYCOB W AEFKOBbIX ABTOMOBWAEN.

CTAHOK BblA PASPABOTAH [IAA 9KCMAYATALIMN B PABOYMX YCAOBUAX, YKASAHHBIX B
HACTOSILLIEM PYKOBOACTBE, ¥ B COOTBETCTBIMN C YKASAHMAMM 13T OTOBUTEAA.

CTaHOK LONKEH NPUMEHATLCS AAS BbINOAHEHNS TOALKO TEX OrepaLnid, AAS KOTOPbIX OH 6blA CeumManbHo
pa3pa60TaH. No6oe Lpyroe ero npumeHeHne ROAXHO CUUTaTbCA HenpaBUAbHBIM U HE N0 HasHaueHvlo.

WU3roToBuTEAL HE MOXET 6bIT NPUBAGYEH K OTBETCTBEHHOCTY 3a NOBPEX/EHMS, BbiTeKalowne
13 HeNpaBMUABLHOTO MAK OLINGOYHOTO Nf He no Ha K

W UCNOADb

»  3anpeLLaeTcs yaaAaTb MAV U3MEHATb KOMMOHEHTbI CTaHKa, YTO MOXeT NOBAMSTb Ha ero UcnpasHylo
paboty. [1Aq pemMoHTa cAepyeT obpatuatbes B CAYXOY TEXHUYECKOro 06CAYKMBAHMS.

» W3beratb YNCTKM MaLLMHBI CUABHBIMUM CTPYAMM CXKATOro Bo3ayxa. [IAfi OYUCTKM MaHeAei uan
NOBEPXHOCTEN U3 MAacTMacchl cAedyeT noAb3osatbes cnuptom (HE MOAb3OBATbCA
XKMUOKOCTAMI, COQEPXALLMIA PACTBOPUTEAN).

»  Tlepe HauaAOM LiMKAa GanaHCUPOBKM YOEANTLCS B MPABUABHOCTY BAOKMPOBKM KOAECA Ha AGHLIE.

» OnepaTtop cTaHKa He ROAXEH ofeBaTb CBOGOAHYlo opexnay, Hepomyckatb NPUBAMKEHNS
NOCTOPOHHEr0 MepcoHaAa K CTaHKy BO BpEMsi pabouero LinkAa.

A 3T0T CUMBOA MCNOAb3YeTCA B HACTOALLEM PYKOBOACTBE B TOM CAy4ae, Koraa XoTat OﬁpaTMTh
BHUMaHWe OGCAV)KMBabmeFO nepcoHaAa Ha ocoBble |PUCKM CBA3aHHbIE C 9KCMAYaTaL1ei CTaHKa.
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ITALIANO ENGLISH SBMV950
DISEGNO ILLUSTRATIVO DELLA MACCHINA  ILLUSTRATIVE MACHINE DRAWING

con indicazione delle principali parti componenti ai fini dell’'uso indicating the main parts relevant to use
LEGENDA KEY

A: INTERRUTTORE GENERALE A: MAIN SWITCH

B: CAVO DI ALIMENTAZIONE B: POWER SUPPLY CABLE

C: CRUSCOTTO PORTAPESI C: WEIGHT HOLDER PANEL

D: PANNELLO COMANDI D: CONTROL PANEL

E: MONITOR E: MONITOR

F: CARTER PROTEZIONE RUOTA F: WHEEL GUARD COVER

G: ASTA MISURAZIONE DISTANZA G: DISTANCE MEASURING ROD

H: FLANGIA H: ADAPTER

L. CARRELLO SOLLEVATORE L: LIFT TROLLEY

M: SOLLEVATORE M: LIFT SYSTEM

N: PROTEZIONE ANTI-CESOIAMENTO N: ANTI-SHEARING GUARD

P: PEDALI COMANDO SOLLEVATORE P: LIFT CONTROL PEDALS

Q: SUPPORTO FLANGIA ED ACCESSORI Q: SUPPORT FOR ADAPTER AND ACCESSORIES
R: FILTRO FR + L (ALIMENTAZIONE PNEUMATICA) R: FILTER FR + L (PNEUMATIC SUPPLY)
S: ALBERO S: SHAFT

CARATTERISTICHE TECNICHE

TECHNICAL CHARACTERISTICS

SBM V950 & un'equilibratrice elettronica video per ruote di autocarro
e autovettura a lancio unico e ciclo completamente automatico:
avviamento, misura e frenata.

La macchina & in grado di equilibrare con precisione ruote di autocarro,
autobus e autovettura di peso fino a 160 kg.

L'equilibratrice video & caratterizzata da un'interfaccia utente grafica con
monitor VGA 17" — 56K colori: le funzioni della macchina sono
raggruppate in diverse pagine; l'accesso alle varie pagine avviene
attraverso una struttura a mend.

Tastiera comandi: tasti funzione da F1 a F6 per la selezione dei menu;
tastiera numerica per I'impostazione dei parametri di funzionamento
dell'equilibratrice.

Centraggio automatico della ruota grazie al nuovo sollevatore pneumatico,
parte integrante della macchina.

Il funzionamento & a lancio unico e a ciclo automatico: I'avviamento
avviene tramite I'abbassamento del carter di protezione o la pressione
del pulsante START; anche la frenata avviene automaticamente, al termine
del ciclo di misura.

6 programmi di equilibratura per ruote da autocarro (dinamica, 2
programmi ALU, statica); 11 programmi di equilibratura per ruote da
autovettura (dinamica, 5 programmi ALU piti 2 programmi per cerchi
PAX con l'opzione di separazione dei pesi). 5 programmi per ruote da
motocicletta (statica e dinamica); programma di ottimizzazione squilibrio
statico.

Funzioni di autodiagnosi e autotaratura che rendono estremamente
semplice la manutenzione (ved. pag.22).

Dispositivi di sicurezza standard: tasto STOP per I'arresto del motore in
condizioni di emergenza.

Per garantire la sicurezza dell'operatore, I'equilibratura delle ruote pesanti
da autocarro avviene a bassa velocita di rotazione (~100giri/min).

Per assicurare la massima sicurezza la macchina ¢ inoltre dotata del
carter di protezione ruota che viene installato di serie per proteggere
I'operatore da eventuale fango e/o acqua e dall'eventuale eiezione di
parti del pneumatico.

Carter di protezione ruota: permette 'introduzione di ruote aventi un
diametro max. esterno di 1200 mm; quando il carter di protezione ¢ aperto,
un dispositivo elettromeccanico di sicurezza impedisce I'avviamento della
macchina.

»

The SBM V950 is an electronic video wheel balancer for truck and car
wheels with single-cycle fully automatic cycle including: start-up,
measuring, and braking.

The machine is capable of precision balancing of truck, bus, and car
tyres up to a weight of 160 kg.

The video balancer has a graphical user interface with 17" VGA 56K
colour monitor: the machine functions are grouped on different pages
which are accessed through a menu system.

Control keyboard: function keys from F1 to F6 for the selection of menus
and numeric keypad for setting the operating parameters of the wheel
balancer.

Automatic wheel centring with the new pneumatic lift integrated into the
machine.

Operation is by single automatic cycle: start-up by lowering the guard
cover or pressing the START button. Braking is also automatic at the end
of the measuring cycle.

6 balancing programs for truck wheels (dynamic, 2 ALU programmes,
static); 11 balancing programs for car wheels (dynamic, 5 ALU pro-
grams plus 2 programs for PAX rims with the option of weight separa-
tion); 5 programs for motorcycle wheels (static and dynamic); static
imbalance optimisation program.

Self-diagnosis and self-setting functions which result in extremely easy
maintenance (see pg. 22).

Standard safety devices: STOP button for stopping the motor in emer-
gencies.

In order to guarantee the safety of operators the balancing of very heavy
truck wheels is carried out at low speed rotation (~100 rpm).

To ensure maximum safety the machine also has a wheel guard cover
fitted as standard in order to protect operators from any mud or water or
the ejection of parts of the tyre.

The wheel guard cover: allows the introduction of wheels with a max.
external diameter of 1200 mm. When the guard cover is open an electro-
mechanical safety device stops the machine from starting up.

The SBM V950 wheel balancer also has a pneumatic lift to simplify
wheel mounting on the balancing machine and for centring and locking
the wheel on the adapter. This lift system ensures the centring of the
wheel by means of an automatic horizontal centring and vertical ad-
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PLAN ILLUSTRATIF DE LA MACHINE

DEUTSCH

DIE MASCHINE DARSTELLENDE ZEICHNUNG

ESPANOL

DISENO ILUSTRATIVO DE LA MAQUINA

PYCCKUN
WAAIOCTPATUBHBIN YEPTEX CTAHKA

avec l'indication des piéces composantes principales pour I'utilisation

LEGENDE
A: INTERRUPTEUR GENERAL

S:

M:

. CABLE DE L'ALIMENTATION
: CONSOLE PORTEMASSES
. PANNEAU DE COMMANDES
: MONITEUR

B
C
D
E
F: PROTECTION DE LA ROUE
G:
H
L.
N
P
Q
R

TIGE DE MESURATION DE LA DISTANCE
. PLATEAU
CHARIOT ELEVATEUR
ELEVATEUR
: PROTECTION ANTI-CISAILLEMENT
: PEDALES DE COMMANDE DE L’ELEVATEUR
. SUPPORT DU PLATEAU ET ACCESSOIRES
: FILTRE FR + L (ALIMENTATION PNEUMATIQUE)
ARBRE

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Mit Angabe der zur Verwendung dienenden Hauptbestandteile

LEGENDE

TSCIOMMOO®>®

»woVOo V=

HAUPTSCHALTER

. SPEISEKABEL

. ARMATURENBRETT GEWICHTETRAGER
. STEUERTAFEL

:MONITOR

RADSCHUTZABDECKUNG

: ENTFERNUNGSMESSTAB

. FLANSCH

HUBWAGEN

HEBER

: SCHNITTSCHUTZ

. PEDAL HEBERSTEUERUNG

. HALTERUNG FLANSCH UND ZUBVEHOR
: FILTER FR + L (PNEUMATISCHE SPEISUNG)
: WELLE

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Con la indicacién de las principales partes componentes para el uso

LEYENDA
A: INTERRUPTOR GENERAL

S:

M:

. CABLE DE ALIMENTACION

: SALPICADERO PORTAPESOS
. PANEL DE MANDOS

: MONITOR

B
C
D
E
F: CARTER PROTECCION RUEDA
G:
H
L.
N
P
Q
R

ASTA MEDICION DISTANCIA
: BRIDA
CARRETILLA ELEVADORA
ELEVADOR
: PROTECCION ANTI-CIZALLA
: PEDAL MANDO ELEVADOR
: SOPORTE BRIDA Y ACCESORIOS
: FILTRO FR + L (ALIMENTACION NEUMATICA)
ARBOL

CARACTERISTICAS TECNICAS

CYKa3aHNEM OCHOBHBIX COCTABASIOLLMX YACTel HCTOAb3YeMbIX NP IKCAAYaTaLIMN

OBO3HAYEHUA

. OBLLWI BbIKAIOYATEAD

. KABEAb MUTAHUA

» LUMTOK C THE3NAMM IAS XPAHEHUATPY3VKOB
. MYAbT YNPABAEHWA

. MOHUTOP

© 3ALLUMTHBIN KOXYX KOAECA

. MEPHAS AVHEMKA U3MEPEHWS PACCTOSHWSA
. ONAHEL

. CANASKM MOOBEMHUKA

: NOOBEMHMK

. MPOTVMBOPA3PE3HAA 3ALLNTA

. PBIYAT YMPABAEHMA MOABEMHUNKA

: OMOPA At OAAHLIA ¥ MPUHADAEXHOCTEN

. QUABTP FR + L (THEBMATWYECKOE NMUTAHVE)
. BAA

NPIOIVZZIMCIOIMMOO >

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN

SBM V950 est une équilibreuse électronique a écran pour les roues de
camion et de voiture a un seul lancer et a cycle entierement automatique:
mise en marche, mesure et freinage.

La machine peut équilibrer avec précision des roues de camion, de bus
et de voiture pesant jusqu'a 160 kg.

L'équilibreuse a écran est caractérisée par une interface usager graphique
avec moniteur VGA 17" - 56K couleurs. Les fonctions de la machine
sont groupées dans plusieurs pages; I'accés aux différentes pages
est possible par une structure a menu.

Clavier des commandes: touches de fonction a partir de F1 jusqu'a F6
pour la sélection du menu; clavier numérique pour I'affichage des
parametres de fonctionnement de I'équilibreuse.

Centrage automatique de la roue grace au nouvel élévateur pneumatique
qui fait partie intégrante de la machine.

Le fonctionnement est par un seul lancer et a cycle automatique; la mise
en marche a lieu en baissant le carter de protection ou en pressant le
poussoir START; le freinage a lieu automatiquement a la fin du cycle de
mesure

6 programmes d'équilibrage pour les roues de camion (dynamique, 2
programmes ALU, statique), 11 programmes d'équilibrage pour roues
de voiture (dynamique, 5 programmes ALU plus 2 programmes pour
jantes PAX avec I'option de la séparation des masses); 5 programmes
pour les roues de moto (statique et dynamique); programme
d’optimisation du balourd statique.

Fonctions d'autodiagnostic et d'auto-étalonnage qui facilitent I'entretien
(voir page 22 ).

Dispositifs de sécurité standard : touche STOP pour I'arrét du moteur
dans des conditions d'urgence.

Afin d'assurer la sécurité de I'opérateur, I'équilibrage des roues de camion
lourdes a lieu & une vitesse de rotation basse (~100toursi/min).

Afin d’assurer le maximum de sécurité, la machine est munie en plus du
carter de protection de la roue qui est installé de série pour protéger
I'opérateur de la boue et/ou de I'eau et de I'éventuelle ejection de parties
du pneu.

Carter de protection de la roue : permet I'introduction de roues ayant un
diamétre max. extérieur de 1200 mm; quand le carter de protection est
ouvert, un dispositif électro-mécanique de sécurité empéche la mise en
marche de la machine.

»

SBM V950 ist eine elektronische Video-Auswuchtmaschine fiir
Lastkraftwagen- und Kraftfahrzeugradern mit einmaligem Start und
vollautomatischem Start-, Mess- und Bremszyklus..

Die Maschine kann mit Genauigkeit Radern von Lastkraftwagen,
Autobussen und Kraftfahrzeugen mit Gewicht bis zu 160 kg auswuchten.
Die Video-Auswuchtmaschine ist gekennzeichnet durch eine graphische
Benutzerschnittstelle mit VGA 17" - 56K Farbmonitor : die Funktionen
der Maschine sind in verschiedenen Seiten zusammengefasst; der
Zugang zu den verschiedenen Seiten erfolgt mittels einer Menustruktur.
Steuertastenpult: Funktionstasten von F1 bis F6 fir die Mentiwahl;
numerischer Tastenpult fir die Vorgabe der Funktionsparameter der
Auswuchtmaschine.

Automatische Radzentrierung dank des neuen pneumatischen Hebers,
integrierender Bestandteil der Maschine.

Der Betrieb verlduft mit einzigem Start und mit automatischem Zyklus:
der Start erfolgt mittels Senken der Schutzabdeckung oder Driicken des
START-Knopfes; auch das Bremsen erfolgt automatisch, bei Ende des
Messzyklusses.

6 Auswuchtprogramme fir Réader von Lastkraftwagen (dynamisch, 2
ALU-Programme, statisch), 11 auswuchtprogramme fiir Réder von
Kraftfahrzeugrédern (dynamisch, 5 ALU-Programme plus 2 Programme
flir PAX Felgen mit der Méglichkeit der Gewichtetrennung); 5
Programme fiir Radern von Motorrédern (statisch und dynamisch);
statisches Unwuchtsoptimierungsprogramm.

Funktionen der Selbstdiagnose und Selbsteichung, die die Wartung
besonders leicht gestalten (s.S..22).

Sicherheitsvorrichtung: STOP-Taste fiir den Motorhalt unter
Notbedingungen.

Um die Sicherheit des Bedieners zu garantieren, erfolgt die Auswuchtung
der schweren Lastkraftwagenrader bei geringer Drehgeschwindigkeit
(~100Umdr./min).

Um héchste Sicherheit zu garantieren, ist die Maschine zudem mit einer
Radschutzabdeckung versehen, die serienméssig eingebaut wird, um
den Bediener vor eventuellem Schlamm und/oder Wasser und vor der
eventuellen Schleuderung von Teilen des Reifens zu schiitzen.
Radschutzabdeckung: ermdglicht das Einfiihren der Réder mit einem
maximalen Aussendurchmesser von 1200 mm; bei offenem Schutzdeckel
verhindert eine elektrische Sicherheitsvorrichtung den Maschinenstart.
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SBM V950 es una equilibradora electronica con video para ruedas de
camién y vehiculo de lanzamiento Unico y ciclo completamente
automatico: puesta en marcha, medicion y frenado.

La méquina es capaz de equilibrar con precisién ruedas de camion,
autobus e vehiculo de hasta 160 kg. de peso.

La equilibradora video esta caracterizada por una interfaz usuario grafica
con monitor VGA 17" — 56K colores: las funciones de la maquina se
agrupan en diversas paginas; el acceso a las diferentes paaginas se
realiza a través de una estructura en forma de menu.

Teclado mandos: teclas de funcién de F1 a F6 para la seleccion de los
mends; teclado numérico para la introduccion de los parametros de
funcionamiento de la equilibradora.

Centrado automatico de la rueda gracias al nuevo elevador neumético,
parte integrante de la maquina.

El funcionamiento es de lanzamiento Unico y de ciclo automatico: la
puesta en marcha se realiza tramite la bajada del carter de proteccion o
la presion del boton START; también la frenada se realiza
automaticamente, al final del ciclo de medicion.

6 programas de equilibrado para ruedas de camién (dinamica, 2
programas ALU, estatica); 11 programas de equilibrado para ruedas de
vehiculo (dinamica, 5 programas ALU mas 2 programas para llantas
PAX con la opcién de separacion de los pesos); 5 programas para
ruedas de motocicleta (estatica y dindmica); programa de optimizacién
del desequilibrio estatico.

Funciones de autodiagnéstico autocalibrado que rinden extremadamente
simple el mantenimiento (ver pag.22 ).

Dispositivos de seguridad estandar: tecla STOP para la parada del mo-
tor en condiciones de emergencia.

Para garantizar la seguridad del operador, el equilibrado de las ruedas
pesadas de camion se realiza a baja velocidad de rotacion (~100giros/
min).

Para asegurar la maxima seguridad la maquina esta dotada ademas del
carter de proteccion de la rueda que viene instalado de serie para proteger
al operador de eventual fango y/o agua y de la eventual eyeccion de
partes del neumatico.

Carter de proteccion de la rueda: permite la introduccion de ruedas que
posean un didmetro max. externo de 1200 mm; cuando el carter de
proteccion esté abierto, un dispositivo electromecanico de seguridad
impide la puesta en marcha de la maquina.

» SBM V950 ABASETCS 9AEKTPOHHbIM CTAHKOM [AS HaAaHCUPOBKM
KOAEC Tpy30BMKOB W AErKOBbIX aBTOMOGWAeR. BaaaHcuposka
BLINOAHAGTCA MNOCPEACTBOM OAHOrO 3anycka B MNOAHOCTblo
aBTOMATUYECKOM peXuUMe: NycK, U3MepeHue, TOPMOXEHHE.

» CTaHOK B COCTOSIHMK BLINOAHATb TOYHYlo BanaHCMPOBKY Koaec
rpy30BMKOB, aBTOOyCOB U aBTOMObUAE Becom Ao 160 Kr.

» bBanaHCMPOBOYHBI CTAHOK C BWUAEOTEPMUHAAOM CHabXeH
nHTepdencom rpaduueckoit naatel ¢ MoHuTOopoMm VGA 17°-56K
LBeTOB: pabouyne QyHKUMM CTaHKa CoBpaHbl Ha HECKOAbKUX
CTpaHuLax; AOCTYN K Pa3AMYHbLIM CTPAHULAM OCYLLIECTBAAETCA
uepes CTPYKTypy B BuAE MeHlo.

» [yAbT ynpasAeHus: kaasuwm ¢pyHkumit o1 F1 go F6 nas Boibopa
meHlo; unpposas kaasuatypa AAs BBoAa pabouux napameTtpos
6anaHCMPOBOYHOrO CTaHKa.

» bBaarogaps HOBOMY NHeBMaTM4eCKOMY MOABEMHUKY, KOTOPbI
ABARETCA HEOTbeMAEMOW YacTblo CTaHka, LEHTpOBKa Koaeca
NpoM3BOANTCA aBTOMATUYECKM.

» Pabota BLIMOAHAETCA OFHUM W3MEPUTEAbHBIM 3aMYyCKOM B
aBTOMAaTMYeCKoM  pexume. 3anyck ocyliecTAseTCA
NOCPEACTBOM OMyCKaHUA 3aLLUTHOrO OrpaXAeHWUs KoAeca WAM
Haxatuem kHonku START; TOpMOXEHWEe TOXe OCYLLEeCTBARETCA
B aBTOMATUYECKOM PEXWUME MO OKOHYAHMM LIMKAA U3MEPEHUIA.

» 6 nporpammbl 6aAaHCUPOBKN AAS KOAEC TPY30BbIX aBTOMOGMAEH
(amHamuueckas, 2 nporpamm ALU, ctatuyeckas), 11 nporpamm
GanaHCUPOBKM KOAEC AErKOBbIX aBTOMOGMAEH (aMHamuueckas, 5
nporpamm ALU naloc 2 nporpammbl PAX ¢ BbIGOpOM Mporpammbl
pas3feAeHus rpysnkos); 5 nporpammbl AAS KOAEC MOTOLIMKAOB
(cTaTyeckan M [uHaMuyeckas); nporpamma ONTUMM3aLMK
cTaTuyeckoro aucbanawca.

» Cuctema camoaMarHoCTMKM M aBTO-KaAMBpPOBKM AeAaeT KparHe
NPOCTLIM TeXHU4Yeckoe 06CAyXMBaHWe (CM. CTp. 22).

» [IAf rapaHTMpoBaHHOI Ge3onacHocTH onepatopa HanaHCUpoBkKa
TAXKEAbIX KOAEC [Afl TPy30BMKOB NPOW3BOAMTCA Ha MaAow
ckopocTi BpaiieHus (100 060poTOB/MUH).

» [lAs obecneyeHns makcumaabHoN 6€30MacHOCTU CTaHOK, Kpome
TOro, 06OPYMOBAH 3ALUMTHBIM KOXYXOM KOAECa, KOTOpbIi
yCTaHaBAMBAETCA OAA 3alluUThl omepaTopa OT rpsasu VI/VII\VI BOAbI N
BO3MOXHOT0O BuﬁpacuaaHm YyacTewn LUKHbI MAK 060113.

»  SalUuMTHbIi  KOXYX  KoAeca.  NO3BOASIET — MPOM3BOAMTH
GanaHCUpOBKY KOAEC, MaKCUMaAbHbIM BHELLUHWM AMAMETP KOTOPbIX
He npesbiwaeT 1200 MM; Npu OTKPLITOM KOXYXe 3aLiuThl KOAeca
crneunanbHoe 9AEKTPOMEXAHNYECKoe npeaoxpaHuTeAbHoe
YCTPOMCTBO HE MO3BOAAET 3amyCck MaLLWHbI.




ITALIANO

» L'equilibratrice SBM V950 & inoltre dotata di sollevatore pneumatico
per agevolare le operazioni di montaggio della ruota sulla macchina
equilibratrice e di centraggio e bloccaggio della ruota sulla flangia: con
questo sollevatore la ruota & sempre al centro, grazie al sistema
automatico di centraggio orizzontale ed alla regolazione verticale.

Il sollevatore pud essere utilizzato per sollevare ruote di autocarro che

hanno un peso di 160 kg ma e’ anche in grado di portare sull'albero di

equilibratura ruote fino a una dimensione di circa 15 pollici.

» Il sollevatore € dotato di una pedaliera dalla duplice funzione: agevola
la movimentazione della ruota; protegge I'operatore in caso di caduta
della ruota; dispone inoltre di un dispositivo di sicurezza
anticesoiamento.

DATI TECNICI

ENGLISH

SBMV950

justment system.

The lift can be used to lift truck wheels of weights up to 160 kg but can
also lift wheels of diameters of as little as 15 inches up to the balancing
machine shaft.

The lift system has a two-function pedal: it assists the movement of
the wheel and protects operators if the wheel falls. It also has an anti-
shearing device.

TECHNICAL DATA

DIMENSIONI

Altezza max (protezione ruota aperta) .
Profondita max (protezione ruota chiusa)
Larghezza max (con carrello sollevatore) ...

. 1950 mm
. 1350 mm
. 2000 mm

DIMENSIONS
Max. height (wheel cover open) .
Max. depth (wheel cover closed) ...
Max. width (with lift trolley)

PESO WEIGHT
Peso Netto (con carter) 248kg Net weight (with guard) 248kg
Peso Lordo (con imballo) 362 kg Gross weight (with packing) 362 kg
ALIMENTAZIONE ELETTRICA ELECTRICAL SUPPLY
Potenza assorbita Absorbed power 1.0 kW
Fasi Phases =
Tensione d'alimentazione ..............c...... 230V - 50/60Hz (115V - 60Hz) Supply VOItage ......c.ovvvvevivnrirsririnniienns 230V - 50/60Hz (115V - 60Hz)
Grado di protezione IP 22 Protection grade IP 22
Velocita d'equilibratura (ruote autovettura) ................ 167 g/min a 50Hz Balancing speed (car Wheels) ..............ccoovvnviineinns 167 r.p.m. at 50Hz
200 g/min a 60Hz 200r.p.m. at 60Hz
Velocita d'equilibratura (ruote autocarro) .. ~100 g/min Balancing speed (truck Wheels) ...........ccocovvvivevivninnivneenns ~100r.p.m.
min 42 g/min min 42 r.p.m.
Risoluzione lettura squilibrio (autovettura) . .1/5¢(0.01/0.250nce) Imbalance reading resolution (car) . 1/5 ¢ (0.01/0.250unce)
Risoluzione lettura squilibrio (autocarro) .... 10/50 g (0.1/1.00nce) Imbalance reading resolution (truck) . 10/50 g (0.1/1.00unce)
Rumorosita <75db Noise level <75db
SOLLEVATORE LIFTER
Alimentazione pneumatica ............coocveeeeennes 800-1200 kPa (8-12 bar) PNeumatic SUPPIY «....cceeereveereesiierinsiesieins 800-1200 kPa (8-12 bar)
Portata max 160kg Max. load 160 kg
Altezza max di sollevamento ruota ..........ccoeeeererneererreerneennns 440 mm Max. wheel lifting height 440 mm
GAMMA DI APPLICAZIONI RANGE OF APPLICATIONS
Larghezza cerchione (min/max) 1"- 20" Rim width (min./max.) 1"- 20"
Diametro cerchione (MiN/MaXx) ........ceeeeeeereernereeneeneenens 10"-26.5" Rim diameter (min./max.) 10"- 26.5"
Diametro ruota (max) 1200 mm Wheel diameter (max.) 1200 mm
Larghezza ruota (max) 650/800 mm Wheel width (max.) 650/800 mm
Peso ruota (max) . 160 kg Wheel weight (max.) 160 kg

Nota Bene: le misure minime e massime sopra elencate si riferiscono allo
squilibrio dinamico nei due piani di compensazione o al solo squilibrio statico.
Lo squilibrio viene indicato con 3 cifre digitali. L'indicazione puo essere in
grammi o in once (la trasformazione viene effettuata tramite la tastiera di
programmazione).

La posizione angolare dello squilibrio viene indicata dai diodi luminosi.

N.B.: the maximum and minimum measurements listed above refer to dy-
namic imbalance on the two compensation planes or to a single static imbal-
ance.

Imbalance is given in 3 figures. The reading can be in grams or ounces (this
is changed using the programming keyboard).

DATI DI TARGA
REGISTRATION PLATE DATA
DONNEES DE PLAQUE
ANGABEN AUF DEM MATRIKELSCHILD
DATOS DE CHAPA
HAAHHBIE TABAUUKU

Via della Contituziona 49
Sri. 42015 Corceggio (RE) Nalky

max kPa [ max har

9. NN\ E AR

v C€

The angular position of the imbalance is indicated by LED’s.

COD. 653992 Rev.2
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» La SBM V950 est munie aussi d'élévateur pneumatique pour rendre
plus faciles les opérations de montage de la roue sur I'équilibreuse et
celles de centrage et de blocage de la roue sur le plateau; par cet
élévateur la roue est toujours au centre, grace au systeme de centrage
horizontal automatique et au réglage vertical.

» L'élévateur peut étre utilisé pour lever des roues de camion ayant un
poids de 160 kg mais il peut aussi bien amener sur I'arbre d'équilibrage
des roues ayant une dimension d'environ 15 pouces.

» L'élévateur est muni d’une pedaliere a double fonction: elle facilite les
mouvements de la roue, elle protege I'opérateur dans le cas d'une
chute de la roue et elle dispose aussi d'un dispositif de sireté anti-
cisaillement.

DEUTSCH

» Die Auswuchtmaschine SBM V950 verfiigt zudem iber einen
pneumatischen Heber, um die Montagevorgange des Rads an der
Auswuchtmaschine und die Zentrierung und Blockierung des Rads
auf dem flansch zu vereinfachen: mit diesem Heber befindet sich das
Rad stets in der Mitte, dank des automatischen Systems der
horizontalen Zentrierung und der vertikalen Einstellung.

»  Der Heber kann zum Heben von Lastkraftwagenradern mit einem Gewicht
von 160 Kg verwendet werden, kann jedoch auch Réder mit einer Grosse
von zirka 15 Zoll auf die Auswuchtwelle bringen.

» Der Heber verfiigt tiber einen fuRschaltung mit zweifacher Funktion:
vereinfacht die Bewegungen des Rads; schiitzt den Bediener beim
Herabfallen des Rads; verfigt zudem {ber eine
Schneidschutzvorrichtung.

ESPANOL

» Laequilibradora SBM V950 esta dotada ademas de elevador neumatico
para facilitar las operaciones de montaje de la rueda en la maquina
equilibradora y de centrado y bloqueo de la rueda en la brida: con este
elevador la rueda esta siempre en el centro, gracias al sistema automatico
de centrado horizontal y a la regulacién vertical.

» Elelevador puede ser utilizado para elevar ruedas de camién que tengan
un peso de aproximadamente 160 kg pero es capaz también de llevar
sobre el arbol de equilibrado ruedas de hasta 15 pulgadas
aproximadamente.

» El elevador esta dotado de un particular juego de pedales con una
doble funcién: facilita el movimiento de la rueda; protege al operador
en caso de caida de la rueda; dispone ademas de un dispositivo de
seguridad anti-cizalla.

PYCCKUN

» banaHcupoBouHbli cTaHok SBM V950, kpome TOro, ocHallueH
MHEBMATUYECKUM MOABEMHUKOM AAS  OBAEryeHus onepauuit
yCTaHOBKM  KOAeca Ha  0anaHCMPOBOYHOM  CTaHke ¢
LIeHTPUPOBaHMA W BAOKUPOBKN KoAeca Ha dAaHLe: braropaps
aBTOMATUYECKON CUCTEME TOPU3OHTAAbHOM LIEHTPOBKM W
BEPTUKAALHOMY PEryAMpoBaHulo, ¢ 3TUM NOABEMHUKOM KOAECO
BCEraa HaXoAnTCA B LiEHTpe.

» [lopbeMHMK MOXeT 6biTb MCMNOAb30BAH AAS MOAbEMa KOAeC
rpy30Buka Becom [0 160 Kr, a Takke B COCTOSHWM NEPEHOCUTb Ha
GanaHCMPOBOYHbIN BaA KOAeca ¢ pa3mepom Ao 15 nloimos.

» [lopbEMHMK CHabBXeH 0coBoil PyKOATKOM  BbiNOAHSAloLeN
ABOVHYlo pOAb: momoraeTt mnepemellaTb KOAECO; 3aliuwiaet
onepaTtopa B CAyyae NafeHus KOAeca; Kpome TOro, pacroaaraet
3aLUMTHBIM YCTPOWCTBOM OT NOPE30B.

DONNEES TECHNIQUES TECHNISCHE DATEN DATOS TECNICOS TEXHUYECKWUE OAHHbIE
DIMENSIONS ABMESSUNGEN DIMENSIONES PA3MEPbBI
Hauteur maxi (protection roue ouverte) ... 1950 mm Max. Hohe (Radschutz gedffnet) Altura méx (proteccion rueda abierta) ... 1950 mm Makc. BbicoTa (3aLumTa KoAeca OTKPBITA) ... ... 1950mMm

Profondeur maxi (protection roue fermée) .. . 1350 mm Max. Tiefe (Radschutz geschlossen) . 1350 mm Profundidad méax (proteccion rueda cerrada) 1350 mm Makc. WupuHa (3aLumTa koreca 3aKpeiTa) . 1350Mm
Largeur maxi (avec chariot 8l6vateur) ..........cocveeverneeneennnnns 2000 mm Max. Breite (mit Hebewagen) . 2000 mm Anchura max (con carro elevador) .... ... 2000 mm Makc. BAvHa (¢ TenexKor noabeEMHIKA) .... ....2000MM
POIDS GEWICHT PESO BEC
Poids Net (avec carter) 248kg Nettogewicht (mit Schutzabdeckung) .... Peso Neto (con carter) 248 kg Bec HeTTO (C orpaxanexnem) 248 kr
Poids Brut (avec emballage) 362 kg Bruttogewicht (mit Verpackung) Peso Bruto (con embalaje) 362 kg Bec bpyTTO (C ynakoskoi ) 362 kr
ALIMENTATION ELECTRIQUE ELEKTRISCHE SPEISUNG ALIMENTACION ELECTRICA AAEKTPONNTAHUE
Puissance absorbée 1.0 kW Aufgenommene Leistung 1.0 kW Potencia absorbida 1.0kw MoTpebasiemas MOLLHOCTb 1.0kBT
Phases. = Phasen ... 1~ Fases L= (Dasbl 1~
Voltage d'alimentation ..........cc..ccocueere. 230V - 50/60Hz (115V - 60Hz) SPeISespannUNG ......c..coevvrivnrernrirnnns 230V - 50/60Hz (115V - 60Hz) Tension de alimentacion ... 230V - 50/60Hz (115V - 60Hz) HanpaxeHne MATaHNA ........ccccoeoneerrrvvviinnns 230B - 50/60r Lt (115B - 60wL)
Degré de protection IP 22 Schutzgrad IP 22 Grado de proteccion P22 CreneHb 3aLwuTbl IP 22
Vitesse d’equilibrage (roues de VOiture) ............c.c...... 167 t/min a 50Hz Auswuchtgeschwindigkeit (Fahrzeugrader) .. 167 Umdr./Min. bei 50Hz Velocidad de equilibrado (ruedas turismo) ............... 167 g/min a 50Hz CKopocTb 6aAaHCHPOBKI (KOAEC AGTKOBOTO aBTOMOBIAR). 167 06/MiH mipi 50T
200 t/min a 60Hz 200 Umdr./Min. bei 60Hz 200 g/min a 60Hz 200 06/MuH npu 60
Vitesse d’équilibrage (roues de camion) ............ccccceveevveerne ~100 t/min Auswuchtgeschwindigkeit (Lastwagenréder) . .. ~100 Umdr./Min. Velocidad de equilibrado (ruedas camion) ..............cc.ccceenee ~100 g/min CKopoCTb 6aAAHCUPOBKM (KOAEC TPY30BUKA) ......ccvveveeveeeee ~100 06/MuH
min 42 t/min min 42 Umdr./Min. min 42 g/min min 42 06/MuH
Résolution lecture du balourd (voiture) .... 1/5g(0.01/0.250nce) Ableseauflosung Unwucht (Fahrzeug) /5 g (0.01/0.250nce) Resolucion lectura desequilibrio (turismo) ......... 1/5 g (0.01/0.250nzas) TOYHOCTb CunTKM ancbanaHca (aBTomob.) ........ 1/5 g (0.01/0.25yHumit)
Résolution lecture du balourd (voiture) .... 10/50 g (0.1/1.00nce) Ableseauflésung (Lastwagen) ...10/50 g (0.1/1.00nce) Resolucion lectura desequilibrio (camién) ......... 10/50 g (0.1/1.00nzas) TOYHOCTb CUMTKM AncbaraHca (rpy3oBuKa) ... 10/50 r (0.1/1.0yHumi)
Niveau du bruit <75db Larm <75db Intensidad acUstica <75db YposeHb Lyma <751b
ELEVATEUR HEBER ELEVADOR NOABEMHUK
Alimentation pneumatique ............oecveerreernes 800-1200 kPa (8-12 bar) Pneumatische Speisung ..........coceeeereeernennee 800-1200 kPa (8-12 bar) Alimentacion NEUMALICA ..........covververrerireriens 800-1200 kPa (8-12 bar) [THEBMATHNYECKOE MUTAHME ...vvvevvvrreerreerernanne 800-1200 [Ma (8-12 6ap)
Capacité maxi 160kg Max. Fordermenge ..... 160kg Capacidad méax 160kg Makc. rpy3ononbemHoCTb 160k
Hauteur maxi de levage de [a roue ..........ccveeveeveneeniireiineins 440 mm Max. HOhe RAANUD ......c.vvveiieicnc s 440 mm Altura méx de elevacion rueda 440 mm Makc. BbicoTa nogbema koneca 440Mm
GAMME D’APPLICATIONS ANWENDUNGSBEREICH GAMA DE APLICACIONES OBAACTb MIPUMEHEHUA
Largeur de la jante (min/max) 1"- 20" Felgenbreite (min/max) 1"- 20" Anchura llanta (min/méx) 1"- 20" LLinpuHa o6oaa (MMH/MaKce) 1"-20"
Diameétre de la jante (MiN/MaX) .........ccovvrvvnreriererierisieninnnens 10"-26.5" Felgendurchmesser (MiN/Max) .........cccoevvnreinrererieninnnns 10"-26.5" Diémetro llanta (min/méx) 10"-26.5" [LlvameTp o6opa (MuH/makc) 10"-26.5"
Diameétre de la roue (max) 1200 mm Raddurchmesser (max) 1200 mm Didmetro rueda (max) 1200 mm [lnameTp Koneca (Makc) 1200Mm
Largeur de la roue (max) 650/800 mm Radbreite (max) 650/800 mm Anchura rueda (max) 650/800 mm LLinpnHa koneca (Makc) 650/800MMm
Poids de la roue (max) 160 kg Radgewicht (max) 160 kg Peso rueda (max) 160 kg Bec koneca (Makc) 160 kr

N.B.: les mesures minimum et maximum indiquées ci-dessus se référent au
balourd dynamigue dans les deux plans de compensation ou au seul balourd
statique.

Le balourd est indiqué par 3 chiffres digitaux. L'indication peut étre en
grammes ou en onces (la transformation est effectuée au moyen le clavier
de programmation).

La position angulaire du balourd est indiquée par les diodes lumineuses.

Anmerkung: Die o.a. Mindest- und Héchstwerte beziehen sich auf die
dynamische Unwucht in den beiden Ausgleichsebenen oder rein auf die
statische Unwucht.

Die Unwucht wird mit 3 Digitalziffern angegeben. Die Angabe kann in Gramm
oder in Once ausgedrickt sein (Die Umrechnung wird mittels
Programmiertastenpult vorgenommen

Die Winkelposition der Unwucht wird von den Leuchtdioden angegeben.

Nota Bien: las medidas minimas y méximas sefialadas anteriormente se
refieren al desequilibrio dindmico en los dos planos de compensacion o sélo
al desequilibrio estatico.

El desequilibrio viene indicado con 3 cifras digitales. La indicacién puede
ser en gramos 0 en onzas (la transformacion viene efectuada tramite el teclado
de programacion).

La posicién angular del desequilibrio viene indicada por los diodos luminosos.
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MpumeyuaHue: BbiluenepeyncaeHHble MUHUMAAbHBIE U MAKCUMaAbHbIE
3HAYEHUs OTHOCATCA K AMHamuueckomy AucbaraHcy no ABym
KOMTMEHCALMOHHBIM TAOCKOCTAM MAU TOABKO K CTATUYECKOMY AMCBAAHCY.
[llucbanaHc ykaabizaetcs 3-Ms LUPpamu.

[laHble MOryT BbiTb Yka3aHs! B YHUMAX MAV rpamMmax ( 3ameHa MoXeT BbiTb
npoBe/eHa MOCPEACTBOM KAaBUaTypbl MPOrpaMMUpYlOLLErO YCTPONCTBA).
YraoBas noauuys aucGanaHca ykasbiaeTcs CBETOM3AyYaloLMMM AvoaaMM




ITALIANO
ACCESSORI IN DOTAZIONE (Fig.2)

ENGLISH
ACCESSORIES PROVIDED (Fig.2)

SBMV950

LEGENDA

A. Pinza contrappesi

B. Calibro misurazione larghezza cerchio

C. Gruppo flangia per ruote autocarro

D. Coni di centraggio speciali

E. Coni di centraggio per ruote autovettura

F. Calibro posiziona pesi speciale per cerchi in alluminio

ACCESSORI ARICHIESTA (Fig.3)

KEY

A. Counterweight pliers

B. Rim width measuring gauge

C. Adapter group for truck wheels

D. Special centering cones

E. Centering cones for car wheels

F. Special weight positioning gauge for aluminum wheels

ACCESSORIES ON REQUEST (Fig.3)

LEGENDA

. Flangia 3/4/5 Fori con Dadi Standard

. Dadi Rapidi

. Flangia per Ruote Moto

. Distanziale

. Anello Centraggio Renault - Citroen - Peugeot

O WM P

KEY

. 3/4/5 Hole adapter with standard nuts

. Quick release nuts

. Motorcycle wheel adapter

. Spacer

. Centring rings for Renault - Citroén - Peugeot

[S I O U
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FRANCAIS

ACCESSOIRES EN DOTATION (Fig.2)

LEGENDE

A. Pince & masses

B. Calibre de mesure de la largeur de la jante

C. Groupe plateau pour des roues de camion

D. Cones de centrage spéciaux

E. Cdnes de centrage pour des roues de voiture

F. Calibre de positionnement des masses spécial pour jantes en alu

ACCESSOIRES SUR DEMANDE (Fig.3)

LEGENDE

. Plateau a 3/4/5 trous avec écrous standard

. Ecrous rapides

. Plateau pour les roues de moto

. Entretoise

. Bague de centrage Renault - Citroén - Peugeot

gORwWwN e

DEUTSCH
STANDARDZUBEHOR (Abb.2)

ESPANOL
ACCESORIOS EN DOTACION (Fig.2)

PYCCKUN
KOMMAEKTYIOLLIEE OBOPYOBAHMVE (puc.2)

LEGENDE

A. Gegengewichtzange

B. Messkaliber firr Felgenbreite

C. Flanschaggregat fir Kraftfahrzeugrader

D. Spezielle Zentrierkegel

E. Zentrierkegel fiir Kraffahrzeugréader

F. Spezielles Gewichtepositionierkaliber fiir Felgen aus Aluminium

ZUBEHOR AUF ANFRAGE (Abb.3)

LEYENDA

A. Pinza contrapesos

B. Calibre medicién anchura llanta

C. Grupo brida para ruedas camion

D. Conos de centrado especiales

E. Conos de centrado para ruedas turismo

F. Calibre posiciona pesos especial para llantas en aluminio

ACCESORIOS OPCIONALES (Fig.3)

06o3HaveHuns

A. KneLwm As rpy3nkos

B. Kaaubp nAs namepeHus LunpuHbl 06ofa

C. DaaHueBas rpynna aAs KOAEC rpy30BUKOB

D. CneumanbHble KOHYCb LIEHTPUPOBaHIS

E. KoHyCbl LIEHTPMPOBaHNS AR KOAEC AETKOBbIX aBTOMOBMAEH

F. CneumanbHbii kaAnbp yCTaHOBKM rpy3uKOB IASt anloM1HKeBoro oboaa

OBOPYOOBAHWE, NMOCTABASIEMOE MO 3AKA3Y (puc.3)

LEGENDE

1. Flansch 3/4/5 Locher mit Standardmutterschrauben
2. Schnellmuttern

3. Flansch fiir Motorradrader

4. Entfernungssttick

5. Zentrierring Renault - Citroén - Peugeot

LEYENDA

. Brida 3/4/5 Agujeros con Dados Estandar

. Dados Rapidos

. Brida para Ruedas Moto

. Distancial

. Anillo Centrado Renault - Citroén - Peugeot

O WM e
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0603HaveHus

1. OaaHel ¢ 3/4/5 0TBEPCTUAMM M CTAHAAPTHBIMM raitkamu
2. BbicTpo 3aBuHumBaloLLMecs raiikv -

3. (aaHew oS KOAEC MOTOLIMKAG

4. 3aknafHas petanb

5. LleHTpoBOYHOE KOAbLIO PeHo - CutpoeH - Mexo




ITALIANO

DISIMBALLO

ENGLISH

UNPACKING

Dopo avere tolto I''mballaggio (ved. fig.4) assicurarsi del'integrita della
macchina controllando che non vi siano parti visibilmente danneggiate.
In caso di dubbio non utilizzare la macchina e rivolgersi a personale
professionalmente qualificato e/o al proprio rivenditore.

Gli elementi dellimballaggio (sacchetti di plastica, pluriball, polietilene,
chiodi, graffette, legni ecc.) non devono essere lasciati alla portata dei
bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.

Riporre i suddetti materiali negli appositi luoghi di raccolta se inquinanti
0 non biodegradabili.

La scatola contenente gli accessori in dotazione € inserita nell'imballo
dellamacchina.

COLLOCAMENTO

»

After removing the packing (strapping, seals, cardboard, and the pallet,
see fig. 4) check the machine for missing or damaged parts. If in doubt
do not use the machine and refer to professionally qualified personnel
and/or to the seller.

The packing materials (plastic bags, pluriball, polythene, nails, staples,
timber, etc.) must not be left within reach of children since these are
potentially dangerous.

Deposit the above mentioned materials at the relevant collection points if
they are pollutants or are non biodegradable.

The box containing the accessories provided is contained in the pack-
ing of the machine.

LOCATION

L'equilibratrice deve essere posta su un solido pavimento di cemento o
simile.

Un vuoto sottostante puo dare luogo ad imprecisione nelle misure degli
squilibri.

DIMENSIONI D'INGOMBRO:
2000 mm x 1350 mm x h=1950mm

DISTANZE DI SICUREZZA:
Per un utilizzo sicuro ed ergonomico della macchina & consigliabile
collocarla ad una distanza minima di 500mm dalle pareti circostanti (fig.5).

PRESCRIZIONI DI FISSAGGIO:

Il basamento della macchina & prowvisto di 3 fori per il fissaggio al
pavimento. Un buon fissaggio & indispensabile per avere indicazioni
precise e costanti.

The wheel balancer must be located on a solid floor in concrete or similar
material. An underlying cavity could cause imprecise imbalance read-
ings.

OVERALL DIMENSIONS:
2000 mm x 1350 mm x h=1950mm

SAFE DISTANCE:
For the safe and ergonomic use of the machine it is advisable to locate it
a minimum of 500 mm from the surrounding walls (fig. 5).

FIXING INSTRUCTIONS:
The machine base has 3 holes for fixing to the floor. This is essential to
ensure accurate and consistent readings.

SBMV950
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FRANCAIS

DEBALLAGE

DEUTSCH

AUSPACKEN

ESPANOL

DESEMBALAJE

PYCCKUN

PACMNAKOBKA

Apres avoir 6té I'emballage (voir fig.4) s'assurer de I'intégrité de la ma-
chine en contrdlant qu'il n'y ait pas de parties visiblement endommagées.
Dans le doute ne pas utiliser la machine et s'adresser a un
professionnel qualifié et/ou a son propre revendeur.

Les éléments de I'emballage (sachets en plastique, pluriball, polyéthylene,
clous, agrafes, bois etc.) ne doivent pas étre laissés a la portée des
enfants car ils représentent des sources de danger potentielles.
Déposer les matériels susdits dans les lieux de ramassage prévus s'ils
sont polluants ou non hiodégradables.

La boite contenant les accessoires en dotation se trouve a I'intérieur
de I'emballage de la machine.

EMPLACEMENT

»

Nach dem Entfernen der Verpackung (s. Abb. 4) ist sich iber die Ganzheit
der Maschine zu versichern, indem man kontrolliert, dass keine Teile
sichtbar beschédigt sind. Im Zweifelsfall die Maschine nicht benutzen
und sich an fachlich qualifiziertes Personal und/oder an den Handler
wenden

Die Verpackungsteile (Plastiktiten, Pluriball, Polyathylan, Nagel,
Klammern, Holz usw.) diirfen nicht in die Hande von Kindern geraten, da
sie eine mdgliche Gefahrenquelle darstellen.

Die 0.a. Materialien in die vorgesehenen Sammelstellen bringen, falls
sie umweltverschmutzend oder biologisch nicht abbaubar sind.

Die Schachtel mit dem Standardzubehdr befindet sich in der
Maschinenverpackung

AUFSTELLUNG

»

Después de haber retirado el embalaje (ver fig.4) asegurarse de la
integridad de la maquina controlando que no haya partes visiblemente
dafiadas. En caso de duda no utilizar la maquina y dirigirse a per-
sonal profesionalmente cualificado y/o al propio vendedor.

Los elementos del embalaje (bolsas de plastico, pluriball, polietileno,
clavos, grapas, maderas etc.) no se deben dejar al alcance de los nifios
ya que son potenciales fuentes de peligro.

Depositar dichos materiales en los lugares especiales de recogida si
son contaminantes o no biodegradables.

La caja que contiene los accesorios en dotacion se encuentra dentro
del embalaje de la maquina.

COLOCACION

YnaAB ynakosky (6aHmaxHble MOAOCHI, MAOMOBI, KapTOH 1 MOAAOH, Kak
3T0 BbIAO YKa3aHo Ha puc 4), HeobxoauMo yBeanTcs B COXPaHHOCTM
CTaHKa, BIU3yaAbHO MPOBEPUB OTCYTCTBME MOBPEXAEHHBIX YacTew. B
CAyYae COMHEHWA He MCMOAb30BaTb CTAHOK M 0BpaliaThCA K
KBaAVGULIMPOBAHHOMY MEPCOHAAY W/MAM MPOAABLYY.

YnaKosKa (MOAVIATUAEHOBbIE MAKETHI, MEHOMAACTOBbIA 3aMOAHUTEAD,
MAEHKA, FBO3AM, CKPEMKM, AEPEBAHHBIE AETAAM U T.A.) HE BOAXHbI
HaXOAWTLCS B MPEAeAax AOCAraemMoCcTi [AeTeil, TaK kak OHv sBAsloTCs
UCTOYHMKAMY ONacHoCTH. MOMECTUTb BbiLLEyKa3aHHble MaTepuaAsl B
cootseTcTeylowme mecta c6opa, €CAM OHU MOTYT 3arps3HUTL
oKpyXxaloLLiylo cpeay VAU He NORBEPXKEHs! BUOAECTPYKLIAN.

Kopobka, rie HaxoasTCA NocTaBAfeMble NPUHANAEXHOCTH, BKAlOYeHa B
yNaKoBKy CTaHKa.

PA3MELLEHUE

L'équilibreuse doit étre placée sur un sol solide en ciment ou similaire.
Un vide sousjacent peut donner lieu & des imprécisions dans les mesures
des balourds.

DIMENSIONS D'ENCOMBREMENT:
2000 mm x 1350 mm x h=1950mm

DISTANCES DE SECURITE:

Pour une utilisation de la machine sre et ergonomique il est conseillé
de la placer a une distance de 500 mm minimum des murs environnants
(fig. 5).

PRESCRIPTIONS DE FIXAGE:

La base de la machine est munie de 3 trous pour le fixage au sol.

Un bon fixage est indispensable pour obtenir des indications précises et
constantes.

Die Auswuchtmaschine muss auf einen soliden Boden aus Zement oder
&hnlichem Material gestellt werden.

Eine sich darunter befindende Leere kann zu Ungenauigkeiten bei der
Auswuchtsmessung fiihren.

RAUMBEDARFSABMESSUNGEN:
2000 mm x 1350 mm x h=1950mm

SICHERHEITSABSTANDE:

Fir eine sichere und ergonomische Anwendung der Maschine empfiehlt
es sich, diese mit einem Mindestabstand von 500mm von den
umliegenden Wénden entfernt aufzustellen (Abb. 5).

BEFESTIGUNGSVORSCHRIFTEN:

Der Maschinenuntersatz verfiigt iber 3 Locher zur Befestigung am Boden..
Eine gute Befestigung ist unerldsslich, um genaue und konstante Angaben
zu erhalten.

Se debe colocar la equilibradora sobre un suelo sélido de cemento o
similar.

Un vacio en la parte inferior puede dar lugar a imprecisiones en las
medidas de los desequilibrios.

DIMENSIONES MAXIMAS OCUPADAS:
2000 mm x 1350 mm x h=1950mm

DISTANCIA DE SEGURIDAD:
Para un uso seguro y ergonémico de la maquina es aconsejable colocarla
auna distancia minima de 500mm de las paredes circunstantes (fig. 5).

PRESCRIPCIONES DE FIJADO:

La parte inferior de la maquina esté provista de 3 agujeros para la fijacién
al suelo. Es indispensable una buena fijacién para tener indicaciones
precisas y constantes.

COD. 653992 Rev.2

BanaHCMpOBOYHbI CTAHOK AOAXEH YCTaHABAMBATLCA HA XKeCTKoe
NoAOBOE NOKpPbITUE U3 6eToHa WAN CXOAHBIX emy maTepuanos.
HaxogsLumecs noa CTaHKoM MyCTOThI MOryT 6biTb NPUYMHO HETOUHOCTU
B U3MepeHnax AvcbanaHca

FABAPUTHBIE PA3MEPbDI:
2000 mm x 1350Mm x h=1950MMm

BE30ONACHOE PACCTOAHME:

[lAf Ge3onacHom M 3proHOMUYECKOW 3SKCMAyaTauun cTaHka
PeKOMEHyeTCs pa3MeLLaTh ero Ha MUHUMaAbHOM PaccTosiHUK 500 MM
0T BAMBAEXALLMX CTEH (pUC.5).

YKA3AHWUA NO KPEMAEHWUIO:

OCHOBaHMe CTaHKa UMeeT 3 OTBEPCTUA AAS KPEMAGHMs K MOAY. [IAf
MOAYYEHMA TOUHBIX M MOCTOAHHbIX NOKA3aHMA CTAHOK LOAKEH BbiTh
XOPOLLIO MPUKPEMAEH.
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ENGLISH

2.

~

Installare il video collocando il piantone di supporto nell’apposito
alloggiamento sopra al pannello comandi: fare scendere completamente
il piantone del supporto monitor nella sua sede fino al punto di
battuta. (fig.6b)

. Orientare il monitor nel modo desiderato e bloccarne la posizione con

I'apposita vite di fissaggio. (fig.6c)

Attenzione: non utilizzare questo bloccaggio per modificare I'altezza
del monitor: il monitor deve sempre rimanere completamente abbassato
e appoggiare sulla sua base.

. Collegare il cavo diinterfaccia del monitor (fig.6d)(A) al connettore posto

sul lato posteriore del pannello comandi e fissarlo stringendo le apposite
viti sul connettore stesso.

Collegare il cavo di alimentazione del monitor (fig.6d)(B) al connettore
sulla parte posteriore del monitor stesso.

Collegare il cavo tastiera come in fig.6d(C).

1.

N~

INSTALLAZIONE INSTALLATION
INSTALLAZIONE VIDEO

INSTALLING THE MONITOR
1. Una volta tolto I'imballo, la macchina si presenta come in fig. 6a.

Once the packaging has been removed the machine appears as in fig.
6a.

. Install the video, locating the support base in its seat above the control

panel. Insert the support base fully into its seat until it rests on the
bottom.(fig.6b)

. Orient the monitor as required and fix it in position with the screw

provided. (fig.6¢)
Important: do not use this fixture to adjust the height of the monitor . The
monitor must always remain fully down and resting on its base support.

. Connect the monitor interface cable (fig.6d)(A) to the connector on the

back of the control panel and fix it by tightening the screws provided on
the connector itself.

Connect the monitor power cable (fig.6)(B) to the connector on the back
of the monitor.

Connect the keyboard cable as shown in fig.6d(C).

COD. 653992

SBMV950

Rev.2
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INSTALLATION INSTALLATION INSTALACION YCTAHOBKA

INSTALLATION DE L’ECRAN INSTALLATION VIDEQO INSTALACION VIDEO YCTAHOBKA MOHWUTOPA

1. MocAe yaaneHus ynakoBKM MaLLIMHa UMEeT TaKow BIR KaK NPeACTaBAEHO
Ha puc. 6a.

1. Aprés avoir 6té I'emballage, la machine se présente comme surlafig.6a. 1. Nach Entfernen der Verpackung zeigt sich die Maschine wie in Abb. 6a. 1. Unavez retirado el embalaje, la maquina se presenta como en la fig. 6a.

2. Installer I'écran en plagant la colonne de support dans son logementsur 7

. Zur Installation des Videos den Stiitzfuss in den vorgesehenen Sitz iber 2. Instalar el video colocando la columna de soporte en el alojamiento es-

le panneau de commandes: faire complétement descendre la colonne de
support du moniteur dans son logement jusqu'au point de butée. (fig.6b)

. Orienter le moniteur comme désiré et en bloguer sa position par I'axe de

der Steuertafel fiigen: den Fuss der Monitorstiitze bis zum Anschlagspunkt
vollig in seinen Sitz absenken. (Abb.6b)

pecial sobre el panel de mandos: hacer que descienda completamente
la columna del soporte del monitor en su sede hasta el tope. (fig.6b)

. TMpoussectun YCTaHOBKY MOHWUTOPA, pacnoAaras onopHylo CTOMKY B

CreumManbHOM rHe3fe Ha LUMTE ynpaBAeHus. BeecTu onopHylo cTolky
MOHMTOPA B rHE3A0 A0 yropa. (puc.6b)

R (s, 3. Den Mo;itor \/\E/;ief gf}WUnschthaust;icgltenk_und d(i:b;’%si)tion mit der b tOrie_ﬂtar el m_or;i;orfgn _e! m;)fgioﬁde)seado y bloguear la posici6n con el 3. ToBEpHYTb MOHUTOP TaKitM 0BPA30M, UTOBb! 3KPaH CMOTPEA B XKeAGEMOM
P g " _— vorgesehenen Befestigungsschraube blockieren. .6¢ ornillo especial de fijacion. (fig.6¢ HAMIPABACHWH, 1 BAOKVDOBATb MIOACXEHHE CrIELIMAAbHEIM BAOKIPOBOUHbIM
I/:nni(r)]rt:i(t]:ﬁPgopitatsolir'lgzi?zsbtlgrcig;p?é?t[a?wﬁltﬁz;:::;ﬁuégiltj rrggg:esul; Achtung diese Blockierung nicht zur Verdnderung der Monitorhthe Atencién: no utilizar este bloqueo para modificar la altura del monitor: el BMHTOM. (pUC.6¢)
sabase. I P P verwenden: Der Monitor muss stets komplett gesenkt sein und auf seinem monitor debe permanecer bajado y apoyado sobre su base. BHUMaHHe: He UCTIOAb30BATb 3Ty BAOKVDOBKY AAA U3MEHEHHS BLICOTbI
Unterteil aufliegen.. MOAOXEHUS MOHUTOPA: MOHWTOP MIOAXKEH BCEraa UMeTb CTOMKY
4. Raccorder le cable de Finterface du moniteur (fig.6d)(A) au connecteur _ _ _ . Conectar el cable de Ia_ interfaz del monitor (flg.ﬁ_d)(A) al conector BBE/EHHO 10 YNOpa 1 ONUPaTLCA Ha CBOE OCHOBAHME.
4. Das Schnittstellenkabel des Monitors (Abb.6d)(A) an den Verbinder am colocado en el lado posterior del panel de mandos y fijarlo apretando los

placé derriére le panneau de commandes et le fixer en serrant les vis
prévues situées sur le connecteur.

Raccorder le cable de I'alimentation du moniteur (fig.6d)(B) au connecteur
situé sur la partie postérieure du moniteur.

Brancher le cable du clavier selon la fig.6d(C).

hinteren Teil der Steuertafel anschliessen und durch Anziehen der
vorgesehenen Schrauben auf dem Verbinder selbst.

Das Speisekabel des Monitors (Abb.6d)(B) an den Verbinder am hinteren
Teil des Monitors anschliessen.

Das Kabel der Tastatur wie in Abb. 6d gezeigt (C) anschlieRen.

tornillos especiales en el propio conector.

Conectar el cable de alimentacion del monitor (fig.6d)(B) al conector en
la parte posterior del monitor.

Conectar el cable del teclado como se ve en la fig.6d(C).

COD. 653992 Rev.2

. CoepnHutb

kabeab uHTepdeiica MonuTopa (puc.6d)(A) c
COEAMHUTEAbHbIM 32XKMMOM PACMOAOXEHHBIM Ha 3aHei CTOPOHE NyAbTa
YNPaBAEHUA 1 3aTAHYTb CMIELNAAbHBIE BUHTBI CAMOr0 COEANHUTEAS.
CoeanHnts Kabeab nutaHns monmutopa (puc.6d)(B) ¢ coepmHuTenem
PacnoAOXKEeHHbIM Ha 3afiHeit CTOPOHE MOHMTOPA.

MoacoennHaTb kabeab kKAaBuaTypbl Kak nmokasaHo Ha puc.6d(C).




ITALIANO
INSTALLAZIONE

ENGLISH
INSTALLATION

Operazioni di collegamento e verifiche di funzionamento

MONTAGGIO CARTER PROTEZIONE

Vedere fig.7a e procedere come segue:

1. inserire il carter protezione ruota nel perno di supporto in corrispondenza

del foro;

2. regolare l'nclinazione del carter: la parte anteriore del carter di protezione
deve trovarsi ad un'altezza di circa 1900mm da terra quando il carter &
aperto (fig.5);

. stringere la vite di bloccaggio;

4. chiudendo il carter la parte anteriore deve trovarsi ad un’altezza di circa

1000mm da terra (fig.5).

w

COLLEGAMENTO PNEUMATICO
Collegare la presa aria al raccordo posto sul gruppo filtro (fig.7b).

COLLEGAMENTO ELETTRICO (fig.8a
A OGNI INTERVENTO SULL'IMPIANTO ELETTRICO, ANCHE DI

LIEVE ENTITA, DEVE ESSERE EFFETTUATO DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO !

Controllare la conformita tra la tensione di linea e quella indicata sulla
targa della macchina.

Collegare il cavo dell'alimentazione (indicato con A in fig.8a) a una spina
conforme alle norme Europee o alle norme del paese di destinazione
della macchina. La spina deve essere prowvista obbligatoriamente del
contatto di terra.

Verificare I'efficacia della messa a terra.

La macchina deve essere allacciata alla rete tramite un sezionatore
onnipolare conforme alle norme Europee, con apertura dei contatti di
almeno 3mm.

Effettuato il collegamento, e con la macchina inserita, la ruota montata
deve ruotare in senso orario, vista dal lato destro della macchina (fig.8a).
La corretta direzione di rotazione € indicata da una freccia sulla
carcassa della macchina.

Se la rotazione avviene nel senso shagliato, la macchina funzionera solo
fintanto che il tasto di avvio rimane premuto.

Nel caso in cui si verificasse un uso anormale della macchina, azionare
immediatamente I'interruttore generale e controllare il manuale di
istruzioni nella sezione ricerca guasti.

IL COSTRUTTORE DECLINA OGNl RESPONSABILITA PER LA
MANCATA OSSERVANZA DI DETTE PRESCRIZIONI.

A Prestare sempre particolare attenzione ai SEGNALI DI SICUREZZA
rappresentati da appositi adesivi applicati sulla macchina.

Fig.8b: etichetta scarica elettrica - cod. N.100789

Nel caso di smarrimento o deterioramento dell'etichetta adesiva si prega di

richiederla attraverso il relativo numero di codice, al servizio “parti di ricambio”

SICAM.

Connection procedures and operating checks

EITTING THE GUARD COVER

See fig.7a and proceed as follows:

1. Insert the hole in the wheel cover onto the support pin.

2. Adjust the inclination of the cover. The forward part of the guard cover
must be at a height of about 1900 mm from the ground when the cover is
open.

. Tighten the fixing screws.

4. When closed the forward part of the cover should be at a height of about

1000 mm from the ground (see fig. 5).

w

PNEUMATIC CONNECTION
Connect the air line to the connector on the filter grou (fig.7b).

ELECTRICAL CONNECTION (fig.8a;

A ALL WORK ON THE ELECTRICAL SYSTEM, EVEN OF A MINOR
NATURE, MUST BE CONDUCTED BY PROFESSIONALLY QUALI-
FIED PERSONNEL !

Check that the supply voltage is the same as that indicated on the ma-
chine identification plate.

Connect the electrical power cable (indicated with A in fig.8a) to a plug
that conforms with European standards or the standards of the country in
which the machine is used. The plug must have a ground/earth connec-
tion.

Check the effectiveness of the ground/earth connection.

The machine must be connected to the supply through a multi-pole cut-
off switch in conformity with European standards and with contact open-
ing gap of at least 3 mm.

When connected and switched on, mounted wheels must rotate in a clock-
wise direction as seen from the right-hand side of the machine(fig.8a).
The correct direction of rotation is indicated with an arrow on the
machine body.

If the direction of rotation is wrong the machine will operate only while
the start button is pressed down.

If the machine functions abnormally immediately switch off the main
switch and check the troubleshooting section of the instructions manual.

THE MANUFACTURER DECLINES ALL RESPONSIBILITY FOR THE
FAILURE TO OBSERVE THE INSTRUCTIONS GIVEN ABOVE.

A Always pay attention to the SAFETY WARNING SIGNS applied as
labels on the machine.

Fig. 8b: electrical discharge label — code no. 100789

In the case of the disappearance or deterioration of the adhesive labels please

request replacements from SICAM'’s spare parts service, quoting the rel-

evant code number.

COD. 653992 Rev.2

SBMV950




FRANCAIS

DEUTSCH

ESPANOL

PYCCKUN

INSTALLATION INSTALLATION INSTALACION YCTAHOBKA
Opérations de connection et vérifications de fonctionnement Anschliisse und Betriebskontrollen Operaciones de conexion y verificaciones de funcionamiento Onepaunn no noakaloyenulo n nposepka pabotsi
MONTAGE DU CARTER DE PROTECTION MONTAGE DER SCHUTZABDECKUNG MONTAJE CARTER DE PROTECCION MOHTAX 3ALUMTHOrO KOXYXA

Voir la fig. 7a et procéder comme suit:

1. introduire le carter de protection de la roue dans le pivot de support en
correspondance du trou;

2. régler l'inclinaison du carter: Le devant du carter de protection doit se
trouver a une hauteur d’environ 1900 mm du sol quand le carter est ouvert;

3. serrerla vis de blocage;

4. en fermant le carter, le devant doit se trouver a une hauteur d’environ
1000 mm du sol (voir aussi la fig.5).

CONNECTION PNEUMATIQUE
Relier la prisede I'air au raccord qui se trouve sur le groupe du filtre (fig. 7b).

BRANCHEMENT ELECTRIQUE (fig.8a;

A TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, MEME
PEU IMPORTANTE, NE DOIT ETRE EFFECTUEE QUE PAR DU
PERSONNEL PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE !

Contréler la conformité entre le voltage de la ligne et celui indiqué sur la
plaquette de la machine.

Brancher le cable d'alimentation I'alimentation (indiqué par A sur la fig.7c)
a une prise conforme aux normes Européennes ou aux normes du pays
de destination de la machine. La prise doit étre obligatoirement munie du
contact de terre.

Vérifier 'éfficacité de la mise a terre.

La machine doit étre branchée au réseau a travers un sectionneur
omnipolaire conforme aux normes Européennes, avec une ouverture des
contacts d'au moins 3mm

Apres avoir effectué le branchement et avec la machine allumée, la roue
montée doit tourner dans le sens des aiguilles d’'une montre, vue du c6té
droit de la machine (fig. 8a). La direction correcte de rotation est
indiquée par une fleche sur la carcasse de la machine.

Sila rotation a lieu dans le sens inverse, la machine ne fonctionnera que
jusqu'a ce que la touche de mise en marche reste pressée.

Dans le cas d'une panne de la machine, actionner immédiatement
I'interrupteur général et contréler le manuel d'instructions dans la partie
de recherche des anomalies.

LE FABRICANT EST DECHARGE DE TOUTE RESPONSABILITE POUR
L'INOBSERVATION DE CES CONSEILS.

A Faire toujours trés attention aux SIGNALISATIONS DE SECURITE
représentées par des adhésifs spéciaux appliqués sur la machine.

Fig. 8b: étiquette de décharge électrique - code N.100789

En cas de perte ou de déterioration de I'étiquette adhésive, veuillez la de-

mander en spécifiant son numéro de code, au service “pieces détachées”

SICAM.

Siehe Abb. 7a und wie folgt vorgehen:

1. Die Radschutzabdeckung in den Haltezapfen in Ubereinstimmung mit
dem Loch einfiigen

2. Die Neigung der Schutzabdeckung einstellen: ihr vorderer Teil muss sich
auf einer Hohe von zirka 1900mm vom Boden befinden, wenn die
Schutzabdeckung gedffnet ist.

3. Die Feststellschraube anziehen;

4. Bei Schliessen der Schutzvorrichtung muss sich ihr vorderer Teil auf
einer Hohe von zirka 1000mm vom Boden befinden (s. auch Abb.5).

PNEUMATISCHER ANSCHLUSS
Den Luftabnehmer mit dem Anschluss am Filteraggregat (Abb.7b) verbinden.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS (Abb.8a

A JEDER; AUCH NUR GERINGE EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE
ANLAGE, IST SEITENS PROFESSIONELL QUALIFIZIERTEM PER-
SONAL VORZUNEHMEN !

» Die Ubereinstimmung zwischen der Linienspannung und der auf dem
Typenschild der Maschine angegebenen Uberpriifen.

» Das Speisekabel (angegeben mit A in Abb.7c) an einen, mit den
europdischen Normen, oder mit den Normen des Bestimmungslands der
Maschine Ubereinstimmenden Stecker anschliessen
Der Stecker muss unbedingt tiber Erdungskontakt verfiigen.

» Die Wirksamkeit der Erdung tberpriifen.

» Die Maschine muss mittels eines mehrpoligen Teilers an das Netz
angeschlossen sein, der in Ubereinstimmung mit den EG-Vorschriften
steht und eine Offnung der Kontakte von mindestens 3 mm aufweisen.

» Nach dem Anschluss, bei eingeschalteter Maschine, muss sich das

angebrachte Rad von der rechten Maschinenseite aus gesehen im

Uhrzeigersinn drehen (Abb.8a). Die korrekte Drehrichtung wird durch

einen Pfeil auf dem Maschinengehéduse angegeben.

Erfolgt die Drehung in verkehrter Richtung, bleibt die Maschine nur so

lange in Betrieb, wie die Starttaste gedriickt bleibt.

»  Stellt man einen aussergewdhnlichen Gebrauch der Maschine fest, sofort
den Hauptschalter bedienen und im Anleitungshandbuch, Abschnitt
Stérungssuche nachlesen.

DER HERSTELLER LEHNT JEGLICHE HAFTUNG BEI
NICHTBEACHTUNG DIESER VORSCHRIFTEN AB.

A Stets besonders auf die SICHERHEITSZEICHEN achten, die auf
den an der Maschine befestigten Aufklebern zu sehen sind.

Abb.8b: Etikett elektrische Entladung - Cod. N.100789

Bei Verlust oder Abnutzung des Klebeetiketts ist dieses mittels der

entsprechenden Codenummer beim “Ersatzteilservice” SICAM anzufordern.

Ver lafig.7a e proceder como sigue:

1. inserir el carter proteccién ruedas en el perno de soporte en
correspondencia del agujero;

2. regularlainclinacién del cérter: la parte anterior del carter de proteccion
debe encontrarse a una altura de unos 1900mm de tierra cuando el
cérter esta abierto;

3. apretar los tornillos de bloqueo;

4. cerrando el carter, la parte anterior debe encontrarse a una altura de
unos 1000mm de tierra (ver también la fig.5).

CONEXION NEUMATICA
Conectar la toma de aire sobre la union colocada sobre el grupofiltro (fig.7b)

CONEXION ELECTRICA (fig.82)

A TODA INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA,
TAMBIEN DE PEQUENA ENTIDAD, DEBE EFECTUARSE CON
PERSONAL PROFESIONALMENTE CUALIFICADO !

» Controlar la conformidad entre la tension de linea y la indicada sobre la
matricula de la maquina.

» Conectar el cable de la alimentacion (indicado con A en la fig.7c) a un
enchufe conforme a las normas Europeas 0 a las normas del pais de
destinacién de la méaquina. El enchufe debe estar provisto
obligatoriamente de la toma de tierra.

» Verificar la eficacia de la toma de tierra.

» La maquina debe estar conectada a la red tramite un seccionador
omnipolar conforme a las normas Europeas, con apertura de los contactos
de al menos 3mm

» Efectuada la conexion, y con la maquina inserida, la rueda montada debe

rodar en sentido horario, vista desde el lado derecho de la maquina (fig.

8a). La correcta direccion de rotacion esta indicada por una flecha
sobre la carcasa de la maquina.

Sila rotacion se realiza en el sentido equivocado, la maquina funcionara

s6lo mientras la tecla de puesta en marcha permanece presionada.

» Enelcaso de que se verificase un uso anormal de la maquina, accionar
inmediatamente el interruptor general y controlar el manual de
instrucciones en la seccién bisqueda averias.

EL CONSTRUCTOR DECLINA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR
LA FALTA DE OBSERVACION DE DICHAS PRESCRIPCIONES.

A Prestar siempre particular atencion alas SENALES DE SEGURIDAD
representadas por adhesivos aplicados sobre la maquina.

Fig.8b: etiqueta descarga eléctrica — c6d. N.100789

En caso de pérdida o deterioro de la etiqueta adhesiva se ruega volver a

solicitarla a través del relativo nimero de cédigo, al servicio “piezas de

repuesto” SICAM.

COD. 653992 Rev.2

CmoTpeTb ur. 7a 1 feicTBoBaTL CAeAyloLMM 06pasom

1. yCTaHOBUTb 3aLUMTHbIA KapTep KOAeca Ha OCb OMOpbl HaNpPoTUB
0TBEpCTYS;

2. OTperyAupoBaTh HaKAOH 3aLUMTHOTO OrpaKAeHWs: NepenHas yacTb
Orpax/eHns NOAKHA HAXOANTLCA Ha BbICOTE npuMepHo 1900 Mm oT
3EMAK, NPU OTKPLITOM OrPaXaeHNM;

3. 3aTAHYTb GAOKMPOBOYHBIE BUHTHI;

4. npV 3aKPLITUN OrPAXKAEHNA Ero NEPeaHAs YacTb AOAKHA HAXOANTLCA Ha
BbICOTE MpUMepPHO 1000 MM 0T 3emAw (dur.5)

NHEBMATMYECKOE COEAWHEHUE
CoenuHuTb 3a60p BO3AYXa C NaTpyOKOM HaXOAALLMMCS Ha rpynne GUAbTpa
(dur. 7b)

NOOKAYEHUE SAEKTPOSHEPIUN (dur. 8a)

A NOBbIE PABOTbI CBASAHHBIE C 9AEKTPOOEOPYOBAHUEM,
OAXE CAMBIE HE3HAYUTEABHBIE, AOAXHbI BbIMOAHATLCA
KBAAMOULIMPOBAHHBIM NEPCOHAAOM!

»  [poBEpUTL COOTBETCTBUE MEXAY HAMPAKEHUEM CETU 1 HAMPSKEHNEM,
YKa3aHHbIM Ha TabAMYKe MaLLMHbI.

» Ha kabeae nuTtanus cTaHka (0603HaueHHoM GykBon A Ha puc 7c)
YCTaHOBUTb BUAKY, COOTBETCTBYlOLLYlo eBponeickum Hopmam WA
HOPMaM CTpaHbl Ha3HaueHNs CTaHKa. Buaka 0653aTeAbHO AOAKHA BbiTh
CHabXeHa KOHTaKTOM 3a3eMAEHUS.

»  [pOBEPUTL AEMCTBEHHOCTb CUCTEMbI 3a3EMAEHNS.

» CTaHOK BOAKeEH BbiTb NOAKAIOYEH K CETU NOCPEACTBOM PyBOUAbHUKA,
COOTBETCTBYIOLLIErO €BPONENMCKIAM HOPMaM, C Pa3MbIKaHMEM KOHTAKTOB
He MeHee Yem Ha 3 MM.

» Mo okoHuaHulo onepavwnit noaKkAloueHnsa, u npu BKAIOYEHHOM CTaHKe,
YCTaHOBAEHHOE KOAECO IOMKHO BPALLATLCA MPOTMB YacOBOW CTPEAKM,
€CAV Ha HEro CMOTPETb C MPaBON CTOPOHbI CTaHKa (dur. 8a) MpasuabHoe
HanpaeAeHue BpalleHNs yKa3aHo CTPeAKOJ Ha KOpyce CTaHKa.

» ECAM BpaLLeHre OCYLIECTBARETCA B HEMPABUAbHOM HanpaBAEHUM,
CcTaHoK ByaeT paboTaTb TOAbKO 10 TeX Nop, noka ByneT Haxara KHonka
3anycka.

» B cAyyae aHopmaAbHOW paboTbl CTaHka HEOBXOAUMO HEMEeLAEHHO
BbIKAlOUMTb 06K BbIKAlOYaTEAb 1 06PATUTLCA K PYKOBOACTBY MO
3KCMmAyaTauum, OTAEA MONCK HeucnpasHOCTeN.

3ABOA-U3rOTOBUTEAb HE BEPET HA CEBA OTBETCTBEHHOCTb
3A HECOBAIOQEHME OAHHBIX MHCTPYKLIUA.

A Bcerpna yaeastb oco6oe BHumanme MPEAYMPEAUTEAbHBIM
3HAKAM B Buge cneunanbHbix CaMOKAEIOWNXCA 3TUKETOK,
HaKAEEHHbIX Ha CTaHOK.

Puc.8b: aTuketka “Hanpsxenue” kon. N.100789.

B cAyuae yTepu 1AM M3HOCA camokAeloLLierics aTKeTKM npocbba 3akasatb

€€, yka3blBas COOTBETCTBYIOLLMI HOMEp KOAA, B CAYXGe “3anacHbix YacTei’

upmbl SICAM.




ITALIANO
INSTALLAZIONE FLANGE

ENGLISH
FITTING THE ADAPTER

MONTAGGIO FLANGE

Prima di fissare le flange alla macchina € opportuno pulire il cono dell'albero
macchina, la zona di centraggio sull'albero ed il foro della flangia stessa; un
cattivo adattamento della flangia influira sulla precisione dell’equilibratura.
La macchina puo funzionare sia con le flange per autocarro che con quelle
per autovetture; per le flange autocarri montare sul mandrino I'apposito
raccordo di centraggio.

Le illustrazioni mostrano il sistema dei fissaggio delle flange.

» La fig.9a mostra il sistema di fissaggio del corpo flangia (flangia a
coni per autovetture).

La fig.9b mostra il sistema di fissaggio del raccordo di centraggio
(distanziale per flangia autocarri).

La fig.9c mostra il sistema di fissaggio dell'adattatore per ruote di
autocarri.

SERRAGGIO RUOTE

» SERRAGGIO RUOTA AUTOCARRO
Le figure 10a e 10b mostrano il sistema di serraggio ruota d'autocarro
utilizzando il relativo adattatore: la ruota viene montata sull’adattatore e
bloccata dalla croce di centraggio.
Bloccare la ruota con cura: un centraggio non perfetto provoca
inevitabilmente degli squilibri.

SERRAGGIO RUOTA AUTOMOBILE
Le figure 11a e 11b mostrano il sistema di serraggio ruota d'automobile
utilizzando la flangia a coni.

FITTING THE ADAPTER

Before fitting the adapter to the machine it is advisable to clean the machine
shaft cone, the shaft centering area, and the hole in the adapter. A badly
fitted adapter will compromise the accuracy of balancing.

The machine can operate with either the truck or car adapter. When using
the truck adapter fit the special centering connector on the spindle.

» Fig. 9a shows the fixing method for the adapter unit (cone adapter for
car wheels).

» Fig. 9b shows the fixing method for the centering connector (spacer
for truck wheel adapter).

Fig. 9c shows the fixing method for the truck wheel adapter.

EIXING THE WHEEL

FIXING TRUCK WHEELS

Figures 10a and 10b illustrate the fixing method for truck wheels using
the appropriate adapter. The wheels are mounted on the adapter and
fixed in place with the centering cross.

Take care when fixing the wheel since imperfect centering will inevitable
create imbalance.

FIXING CAR WHEELS
Figures 11a and 11b illustrate the fixing method for car wheels using
the cone adapter.

COD. 653992

SBMV950

SRy
S
=

-y

Rev.2



FRANCAIS
INSTALLATION DES PLATEAUX

DEUTSCH
INSTALLATION DER FLANSCHE

ESPANOL
INSTALACION BRIDAS

PYCCKUN
YCTAHOBKA OAAHLIEB

MONTAGE DES PLATEAUX

Avant de fixer les plateaux a la machine il est opportun de bien nettoyer le
cone de I'arbre de la machine, la zone de centrage sur I'arbre et le trou du
plateau; une mauvaise adaptation du plateau se répercutera sur la précision
de I'équilibrage.

La machine peut fonctionner avec les plateaux a camion et ceux a voiture;
pour les plateaux & camion, monter le raccord de centrage prévu sur le man-
drin.

Lesiillustrations montrent le systéme de fixage des plateaux.

» Lafig.9a montre le systeme de fixage du corps du plateau (plateau a
cones pour voitures).

La fig.9b montre le systéme de fixage du raccord de centrage
(entretoise pour plateau a camions).

La fig.9c montre le systéme de fixage de I'adaptateur pour les roues
de camion.

SERRAGE DES ROUES

SERRAGE DE LA ROUE DE CAMION

Les figures 10a et 10b montrent le systéme de serrage de la roue de
camion en utilisant I'adaptateur prévu: la roue est montée sur I'adaptateur
et elle est bloquée par le croisillon de centrage.

Bloguer soigneusement la roue: un centrage imparfait cause
inévitablement des balourds.

SERRAGE DE LA ROUE DE VOITURE
Les figures 11a et 11b montrent le systéme de serrage de la roue de
voiture en utilisant le plateau a cones.

MONTAGE DER FLANSCHE

Bevor die Flansche an der Maschine befestigt werden, empfiehlt es sich,
den Kegel der Maschinenwelle zu reinigen, wie auch die Zentrierungszone
auf der Welle und die Offnung des Flanschs selbst; eine fehlerhafte
Anpassung des Flanschs beeintréchtigt die Auswuchtungsgenauigkeit.
Die Maschine kann sowohl mit Flanschen fiir Lastwagen, als auch mit denen
fur Kraftfahrzeuge betrieben werden; bei den Flanschen fir Kraftwagen ist
auf die Spindel der vorgesehene Zentrieranschluss anzubringen.

Die Abbildungen zeigen das Befestigungssystem der Flansche.

» Die Abb.9a zeigt das Befestigungssystem des Flanschengehduses
(Kegelflansch fur Kraftfahrzeuge).

» Die Abb.9b zeigt das Befestigungssystem des Zentrieranschlusses
(Distanzstiick Lastwagenflansch).

» Die Abb.9c zeigt das Befestigungssystem des Anpassers fir
Lastwagenrader.

BEFESTIGUNG DER RADER

BEFESTIGUNG DER RADER EINES LASTWAGENS

Die Abbildungen 10a und 10b zeigen das Befestigungssystem von
Rédern eines Lastwagens, unter Verwendung der entsprechenden
Anpassvorrichtung: das Rad wird auf die Anpassvorrichtung montiert und
vom Zentrierungskreuz blockiert

Das Rad sorgféltig blockieren: eine nicht perfekte Zentrierung fiihrt
unvermeidbar zu Unwuchten.

BEFESTIGUNG DER RADER VON KRAFTWAGEN
Die Abbildungen 11a und 11b zeigen das Befestigungssystem von Rédern
eines Kraftwagens unter Verwendung des kegelfdrmigen Flanschs.

MONTAJE BRIDAS

Antes de fijar las bridas a la maguina es oportuno limpiar el cono del &rbol
de la maquina, la zona de centrado sobre el &rbol y el agujero de la propia
brida; una mala adaptacién de la brida influira sobre la precision del
equilibrado.

La maquina puede funcionar sea con las bridas para camion que con las de
turismo; para las bridas de camién montar sobre el mandril la unién de
centrado.

Las ilustraciones muestran el sistema del fijado de las bridas.

La fig.9a muestra el sistema de fijado del cuerpo brida (brida a conos
para turismos).

La fig.9b muestra el sistema de fijado de la unién de centrado
(distancial para brida camiones).

» Lafig.9c muestra el sistema de fijado del adaptador para ruedas de
camion.

SUJECION RUEDAS

SUJECION RUEDA DE CAMION

Las figuras 10ay 10b muestran el sistema de sujecion rueda de camion
utilizando el relativo adaptador: la rueda viene montada sobre el adaptador
y blogueada por la cruz de centrado.

Bloguear la rueda con cuidado: un centrado no perfecto provoca
inevitablemente desequilibrios.

SUJECION RUEDA DE TURISMO
Las figuras 11ay 11b muestran el sistema de sujecion rueda de turismo
utilizando la brida a conos.
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MOHTAX OAAHLEB

Mepen ycTaHOBKOM GAGHLIEB HA CTaHKe HEOBXOANUMO OUUCTUTb KOHYC BaAa
cTaHKa 1 0TBEpPCTME camoro paaHua. Maoxas ycTaHoska ¢paaHua Gynet
BAWATb HA TOYHOCTb 6aAAHCUPOBKM.

CTaHOK MOXET paboTaTh Kak ¢ dAaHLIaMM AAS FPY30BbIX aBTOMALLIMH TaK U C
GAaHLAMU DA AErKoBbiX aBTOMOGWAen. A dAaHLEeB rpy3oBbix
aBTOMOOMAEN Ha LINMHAEAb HEOBXOAMMO YCTaHaBAMBATL CrieLmanbHylo
LIEHTPOBOYHYIO COEAMHUTEAbHYIO AeTanb.

ManlocTpaumm nokasbialot cuctemy KpenaeHns GpaaHLes.

» Ha ¢ur. 9a nokasaHa cuctema kpenaeHns Kopnyca ¢aaHua
(KOHYCHbIM GAaHeL AAS AeTKOBbIX aBTOMALLMH).

» Ha ¢ur. 9b nokasaHa cuctema KpenAeHus LEHTPOBOYHOI
COEANHUTEAbHO feTaAn (pacnopHas aetaAb AAS ¢pAaHueB
rpy30BMKOB).

» Ha ur. 9¢c nokasara cuctema KpenAeHus nepexoaHuKa AAS KOAeC
rPy30BUKOB.

BAOKMPOBKA KOAEC

» BAOKWUPOBKA KOAECA PY30BO MALUWHbI
Ha ¢urypax 10a u 10b nokasaHa cuctema BAOKMPOBKM KOAECA
rpy30BOM MalUMHbl C WCMOAb3OBAHWUEM  COOTBETCTBYlowlero
nepexoaHnka. KoAeco yCTaHaBAMBAETCA HA 3TOT MEPEXOAHUK K
BAOKMPYETCA KDECTOBIMHOM LIEHTPOBKN.
BAOKMpOBKa KOAeCa OAKHA BbiTb MPON3BEAEHA HAapAeXaLLIMM 0Bpa3om
TaK Kak MAoXas LIeHTPOBKa NPUBOANT BCErAa K Anchanancy.

» BAOKWUPOBKA KOAECA AEFTKOBOW MALLWHbI
Ha ¢urypax 11a u 11b nokasana cuctema 6AOKMPOBKM KOAECA
AErKOBOW MaLLIMHbI C UCMIOAb30BAHUEM KOHYCHbIX GAGHLIEB.




ITALIANO
INSTALLAZIONE ALTRE FLANGE

ENGLISH
FITTING OTHER ADAPTERS

MONTAGGIO FLANGIA UNIVERSALE 3/4/5 FORI

Prima di fissare le flange alla macchina € opportuno pulire il cono dell'albero
macchina ed il foro della flangia stessa.

Un cattivo adattamento della flangia influira sulla precisione dell'equilibratura.

» Lafig.12 mostra il sistema di fissaggio della flangia universale 3/4/5
fori.

» Lefig.15 mostra il sistema di serraggio ruota d'automobile utilizzando la
flangia universale 3/4/5 fori.

MONTAGGIO FLANGIA MOTO
» Lafig.14 mostra il sistema di fissaggio della flangia motociclo.

» Lafig.15 mostra il sistema di serraggio della ruota motociclo utilizzando
la flangia moto.

EITTING THE UNIVERSAL ADAPTER 3/4/5 HOLES

Before fitting the adapter to the machine it is advisable to clean the machine
shaft cone and the adapter hole.

A badly fitted adapter will compromise the accuracy of balancing.

» Fig. 12 illustrates the fitting method for the 3/4/5 hole universal adapter.

» Fig. 15 illustrates the fixing method for car wheels using the 3/4/5 hole
universal adapter.

FITTING THE MOTORBIKE WHEEL ADAPTER
» Fig. 14 illustrates the fitting method for the motorbike wheel adapter.

» Fig. 15 illustrates the fixing method for motorbike wheels using the mo-
torbike adapter.

SBMV950
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FRANCAIS
INSTALLATION D’AUTRES PLATEAUX

DEUTSCH
INSTALLATION WEITERER FLANSCHE

ESPANOL
INSTALACION OTRAS BRIDAS

PYCCKUN
YCTAHOBKA [AIPYTUX OAAHLEB

MONTAGE DU PLATEAU UNIVERSEL 3/4/5 TROUS

Avant de fixer les plateaux a la machine il est opportun de bien nettoyer le
cone de I'arbre de la machine et le trou du plateau.

Une mauvaise adaptation du plateau se répercutera inévitablement sur la
précision de I'équilibrage.

» Lafig.12 montre le systeme de fixage du plateau universel 3/4/5 trous.

» Lafig.15 montre le systéme de serrage de la roue de voiture en utilisant
le plateau universel a 3/4/5 trous.

MONTAGE DU PLATEAU A MOTO
» Lafig.14 montre le systéme de fixage du plateau & moto.

» Lafig.15 montre le systeme de serrage de la roue de moto en utilisant le
plateau a moto.

MONTAGE DES UNIVERSALFLANSCHS 3/4/5 LOCHER

Vor dem Befestigen der Flansche an der Maschine empfiehlt es sich, den
Kegel der Maschinenwelle und die Offnung des Flanschs selbst zu reinigen.
Eine schlechte Anpassung des Flanschs beeintrachtigt die
Auswuchtgenauigkeit.

» Abb.12 zeigt das Befestigungssystem des Universalflanschs 3/4/5
Offnungen.

»  Abb.15 zeigt das Befestigungssystem fir Réder von Kraftfahrzeugen unter
Verwendung des Universalflanschs 3/4/5 Offnungen.

MOTOR MOTORRADFLANSCH
» Abb. 14 zeigt das Befestigungssystem des Motorradflanschs.

» Abb. 15 zeigt das Befestigungssystem des Rads von Motorrédern, unter
Verwendung des Motorradflanschs.

MONTAJE BRIDA UNIVERSAL 3/4/5 AGUJEROS

Antes de fijar las bridas a la maquina es oportuno limpiar el cono del &rbol
de lamaquina y el agujero de la propia brida.
Una mala adaptacion de la brida influira sobre la precision del equilibrado.

»

La fig.12 muestra el sistema de fijado de la brida universal 3/4/5
agujeros.

La fig.15 muestra el sistema de sujecion rueda de turismo utilizando la
brida universal 3/4/5 agujeros.

MONTAJE BRIDA MOTO
» Lafig.14 muestra el sistema de fijado de la brida motocicleta.

» Lafig.15 muestra el sistema de sujecion de la rueda motocicleta utilizando
la brida moto.
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MOHTAX YHUBEPCAALHOTO OAAHLIA 3/4/5 OTBEPCTUNA

Mepen ycTaHOBKOM GAGHLIEB HA CTaHKe HEOBXOANUMO OUMCTUTb KOHYC BaAa
CTaHKa 1 oTBepcTMe camoro paaHua. Maoxas ycTaHoska paaHua bynet
BAUATb HA TOYHOCTb 6aAAHCUPOBKM.

» Ha ¢ur.12 nokasaHa cuctema KpenaeHus yHUBEPCaAbHOro dAaaHLa ¢ 3/
4/5 oTBEPCTUAMM.

» Ha d)l/ll'. 15 nokasaHa cuctema 6/\OKI/IDOBKIA KoAeca Aerkosow

aBTOMALLWHbI C UCMIOAb30BAHMEM YHUBEPCAAbHOTO dAaHua ¢ 3/4/5
0TBEPCTUAMM.

MOHTAX OAAHLIEB 1Al MOTOLIMKAETHbIX KOAEC
» Ha dur.14 nokasaHa cucTema KpenaeHna MOTOLIMKAETHOrO GAaHLa.

» Ha ¢ur.15 nokasaHa cuctema 6AOKMPOBKI MOTOLIMKAETHOTO KOAECa,
KOTOPas MCMOAb3YET MOTOLIMKAETHbIA dAaHELI.




ITALIANO

MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI

Malfunzionamenti (indicazioni a video)

possibili rimedi

A) All'accensione della macchina il video non si illumina. 1. Mancanza dell'alimentazione esterna 0 mancanza di una fase 1. Controllare che fase e neutro, siano collegate all'equilibratrice
2. Rottura dei fusibili F3 — F4 nellimpianto elettrico (vedere gli schemi elettrici N. 652960) 2. Sostituzione dei fusibili F3 e/o F4 ('eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte elettrica)
3. Rottura dei fusibili F1 — F2 sulla scheda (vedere gli_schemi elettrici N. 652961) 3. Sostituzione dei fusibili F1 e/o F2 ('eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte elettronica).
B) All'accenzione compare il 1. Lascheda ha perso i dati di taratura impostati in fabbrica 1. Rifare tutte le fasi di taratura dell'equilibratrice
messaggio “Lamemoriaha perso i dati. Occorre rifare la 2. Unao piu fasi di taratura (configurazione, taratura dei calibri, taratura base) non sono state eseguite. 2. Eseguire le programmazioni o tarature mancanti.
taratura”
C) All'accenzione compare il messaggio “La memoria dilavoronon | 1. La memoria di lavoro della scheda elettronica non € buona 1. Sostituire la scheda
& idonea al funzionamento”
D) Compare la scritta: 1. Almomento dell'avviamento (pressione del tasto START o abbassamento del carter) la ruota stava 1. Accertarsi che la ruota sia ferma al momento dell'avviamento e comungque evitare di farla ruotare all'indietro al momento
“Il motore ruota in senso contrario” girando all'indietro dello START
2. Fasi del motore invertite 2. \Verificare il corretto collegamento del motore (vedere gli schemi elettrici N. 652960)
E) Se premuto START compare il messaggio: 1. II'motore non riesce a raggiungere i giri necessari per una buona equilibratura 1. Controllare la tensione di rete (probabilmente & bassa)
“Il motore non riesce a raggiungere la velocita di regime” 2. Malfunzionamento dellimpianto elettrico 2. Sostituzione della parte elettrica
3. Malfunzionamento della scheda elettronica 3. Sostituzione della scheda elettronica
F) Premendo il pulsante START appare il messaggio: 1. Il carter di protezione non € stato abbassato 1. Abbassare il carter di protezione a ruota montata
“Il carter di protezione non e stato chiuso” 2. Rottura del microinterruttore del carter (vedere gli schemi elettrici N. 652960) 2. Sostituzione del microinterruttore.
G) Sul monitor compare il messaggio 1. Guasto ai rivelatori della posizione nell'opto- elettronica. 1. Sostituzione dell'optoelettronica
“Il sensore ottico per la rilevazione della posizione é difettoso” 2. Il motore non ruota 2. Controllare la parte elettrica
H) Sul monitor compare il messaggio 1. Guasto al rivelatore del passaggio per lo zero nell'optoelettronica 1. Sostituzione dell'optoelettronica
““|| sensore ottico per la rilevazione della fase ¢ difettoso” 2. _Ilmotore non ruota 2. Controllare la parte elettrica
1) Durante il ciclo di misura compare il messaggio: 1. Il carter di protezione é stato sollevato prima del termine della misura 1. Attendere il termine del lancio di misura prima di sollevare il carter di protezione
“Protezione aperta”
L) Durante il ciclo di misura compare il messaggio: 1. E stato premuto il pedale del freno durante la misura 1. Evitare di premere il pedale del freno quando il motore € in moto
“La velocita della ruota e scesa sotto al minimo per la misura” 2. Lavelocita di rotazione del motore ¢ irregolare 2. a)fare attenzione a non urtare la macchina durante il ciclo di misura
b) controllare la tensione di rete (probabilmente € bassa)
M) Sul monitor compare il messaggio 1. Lascheda elettronica ha rilevato una condizione di pericolo legata alla velocita della ruota troppo elevata | 1. Spegnere la macchina, abbassare il carter di protezione e riaccendere successivamente la macchina senza muovere la
“Possibile guasto alla parte elettrica” durante una fase di inattivita della macchina (I"albero ruota a velocita elevata senza lo START ruota: se la condizione di errore persiste occorre controllare (ed eventualmente sostituire) la parte elettrica
dell'operatore): la parte elettrica di potenza viene disabilitata.
N) Sul monitor compare il messaggio 1. Dati della ruota non impostati 1. Impostare i dati della ruota prima di eseguire il lancio di misura
“ Occorre impostare i dati relativi alle misure della ruota”
0) Sul monitor compare il messaggio 1. Peso fuori campo di regolazione (il peso necessario per equilibrare la ruota & superiore ai 250 grammi) 1. a)controllare che il fissaggio della ruota sulla flangia sia stato effettuato correttamente
“ Lo squilibrio della ruota ¢ fuori dal campo di regolazione” b) ricercare (ugualmente) la posizione esterna, applicare un peso _di 100 grammi ed effettuare un lancio.
P) Al termine di un lancio di taratura compare il messaggio 1. Il peso di calibrazione non € stato applicato alla ruota 1. Ripetere da capo la taratura e applicare il peso di calibrazione quando previsto dalla procedura di taratura (vedi anche
" || peso campione non é stato avvitato” “Taratura base della macchina” a pag.36)
Q) Sul monitor compare il messaggio 1. Il pick-up di sinistra non & stato collegato correttamente o & difettoso oppure il cavo € interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di sinistra.
“|I pick-up interno é difettoso”
R) Sul monitor compare il messaggio 1. Il pick-up di destra non e stato collegato correttamente o ¢ difettoso oppure il cavo ¢ interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di destra.
“Il pick-up esterno ¢ difettoso”
S) Sul monitor compare il messaggio 1. Ladifferenza difase fra i 2 pick-up e troppo grande 1. a) verificare che il peso per taratura sia stato applicato correttamente;
“La differenza di fase tra i 2 pick-up € troppo elevata” b) verificare inoltre il collocamento della macchina: probabilmente non € stabile e vibra troppo;
c) se il problema persiste anche dopo avere fissato correttamente la macchina occorre controllare il collegamento dei
rilevatori e della scheda elettronica (ed eventualmente sostituirli).
T) Sul monitor compare il messaggio “sensore ottico difettoso” 1. Irregolarita nei segnali dell'optoelettronica 1. a) Verificare pulizia dell'optoelettronica e del disco forato

)
b) Se il problema persiste sostituire la scheda optoelettronica

A Altri eventuali malfunzionamenti sono di carattere prevalentemente tecnico e devono essere controllati ed eventualmente ridotti da PERSONALE TECNICO PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO.
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TROUBLESHOOTING

ENGLISH

malfunctions
(monitor display)

cause

possible solution

A) When the machine is switched on the monitor does not light up. 1. Lackof external power or one phase missing. 1. Check that the phases and neutral are connected to the machine.

2. Fuses F3-F4 blown in the electrical system (see electrical circuit diagram No. 652960) 2. Replace fuses F3 and/or F4 (the reblowing of fuses implies that there is a fault in the electrical system)

3. Fuses F1 - F2 blown on the board (see electrical circuit diagram No. 652961) 3. Replace fuses F1 and/or F2 (the reblowing of fuses implies that there is a fault in the electrical system ).
B) When switched on the message “The memory has lost data. 1. The board has lost the calibration data set in the factory. 1. Conduct all the machine calibration stages.
Calibrate the machine” appears. 2. One or more calibration stages (configuration, gauge calibration, basic calibration) has not been carried 2. Carry out the programming or calibration required.

out.

C) When switched on the message “The working memory is not 1. The working memory of the electronic board is corrupted. 1. Replace the board.
suitable for operation” appears.
D) The words: 1. When starting up (START button pressed or wheel guard lowered) the wheel was turning in reverse. 1. Ensure that the wheel is stationary on start up and avoid it rotating backwards when START is activated.
“The motor is rotating in reverse" appear. 2. Motor phases reversed. 2. Check the motor connection (see electrical circuit diagram No. 652960)
E) When START is pressed the message: 1. The motor is unable to achieve the required speed for effective balancing. 3. Check the supply voltage (it may be low).
“The motor does not reach operating speed” appears. 2. Electrical malfunction. 4. Replace the faulty electrical part.

3. Electronic board fault. 5. Replace the electronic board.
F) When START is pressed the message appears: 1. The wheel guard has not been lowered. 1. Lower the guard with the wheel mounted
“The wheel guard is not closed”. 2. Guard microswitch broken (see electrical circuit diagram No. 652960) 2. Replace the microswitch.
G) The monitor displays the message: 1. Faultin the position sensors in the optoelectronics. 1. Replace the optoelectronics.
“The optical sensor for position reading is defective” . 2. The motor is not rotating. 2. Check the electrical system.
H) The monitor displays the message: 1. Faultin the zero passage reader in the optoelectronics. 1. Replace the optoelectronics.
“The optical sensor for phase reading is faulty". 2. The motor is not rotating. 2. Check the electrical system.
1) The message: 1. The guard cover was raised before the completion of measuring. 1. Wait until the end of the measuring cycle before lifting the guard cover.
“Guard cover open” appears during a measuring cycle.
L) The message: 1. The brake pedal was pushed during measuring. 1. Avoid pushing the brake pedal while the motor is running.
“Wheel speed fell below the minimum for measuring” appears 2. The motor rotation speed is not constant. a) Take care not to bump the machine during a measuring cycle.
during the measuring cycle. b) Check the supply voltage (it may be low).
M) The monitor displays the message: 1. The electronic board has registered a dangerous condition associated with the excessive speed of the 1. Switch off the machine, lower the guard cover and switch the machine back on without moving the wheel. If the error
“Possible electrical fault”. wheel during a period of machine inactivity (the shaft rotating at high speed without the operator persists the electrical system has to be checked and if necessary replaced.

activating START). The electrical power system is disabled.
N) The monitor displays the message: 1. Wheel data not set. 1. Setthe wheel data before starting the measuring cycle.
"The wheel measurement data_must _be set".
0) The monitor displays the message: 1. Weight outside the adjustment range (the weight necessary to balance the wheel is greater than 250 | 1. a) Check that the wheel is correctly fixed to the adapter.
“ Wheel imbalance is outside the range of compensation.” grams) b) Locate (in any case) the external weight position, fix a 100 gram weight and run another measuring cycle.
P) At the end of a calibrating cycle the message: 1. The calibration weight has not been fixed to the wheel. 1. Repeat calibration from the beginning and fix the calibration weight when required in the calibration procedure (see also
”Sample weight is not fitted" appears. “Basic machine calibration” on pg.36)
Q) The monitor displays the message: 1. The left pick-up is not correctly connected , is faulty, or has a broken wire. 1. Check the connection of the left pick-up (and replace if necessary) .
"Internal pick-up is faulty”
R) The monitor displays the message: 1. The right pick-up is not correctly connected , is faulty, or has a broken wire. 1. Check the connection of the right pick-up (and replace if necessary) .
External pick-up is faulty”
S) The monitor displays the message: 1. The phase difference between the 2 pick-ups is excessive. 1. a) Check that the calibration weight is correctly fitted.
“The phase difference between the 2 pick-ups is too high". b) Also check the positioning of the machine. It may not be stable and be vibrating excessively.
c) If the problem persists even after correctly anchoring the machine , check the connection of the sensors and
electronic board (and replace if necessary).
T) The monitor displays the message "Optical sensor faulty" 1. Invalid signals from the optoelectronics 1. a) Check that the optoelectronics and perforated disk are clean
)

b) If the problem persists, replace the optoelectronics card

A Any other faults are largely technical in nature and must be checked and resolved by PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.
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ANOMALIES, CAUSES ET REMEDES POSSIBLES

FRANCAIS

anomalies

s sur l'afficheur)

causes

capteur optique défectueux”

A) Al'allumage de la machine I'écran ne s’allume pas. 1. Manque d'alimentation extérieure ou manque d'une phase 1. Controler que phase et neutre soient branchés a I'équilibreuse.
2. Rupture des fusibles F3 — F4 dans le systéme électrique (voir les schémas électriques N. 652960) 2. Remplacement des fusibles F3 et/ou F4 (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une défaillance de la partie
3. Rupture des fusibles F1 - F2 sur la carte (voir les schémas électriques N. 652961) électrique)
3. Remplacement des fusibles F1 et/ou F2 (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une défaillance de la partie
éléctronique).
B) Alallumage apparait le message “La mémoire a perdu les 1. Lacarte a perdu les données de tarage introduites en usine 1. Répéter toutes les phases de tarage de I'équilibreuse
données. Refaire le tarage” 2. Une ou plusieurs phases de tarage (configuration, étalonnage des piges, tarage de base) n'ont pas été 2. Exécuter les programmations ou les tarages manquants.
exécutées.
C) A l'allumage apparait le message “La mémoire de travail n'est 1. Lamémoire de travail de la carte électronique n'est pas bonne 1. Remplacer la carte
pas appropriée au fonctionnement”
D) Le message suivant apparait: 1. Aumoment de la mise en marche (pression de la touche START ou abaissement du carter) la roue 1. S'assurer que la roue est arrétée au moment de la mise en marche et ne pas la faire tourner vers l'arriére au moment
“Le moteur tourne dans le sens inverse” tournait a l'arriere du START
2. Phases du moteur inverties 2. Veérifier le branchement correct du moteur (voir les schémas électriques N. 652960)
E) Si on presse START apparait le message: 1. Le moteur n'arrive pas a atteindre les tours nécessaires pour un bon équilibrage 1. Contréler la tension du réseau (elle est probablement basse)
“Le moteur n’arrive pas a atteindre la vitesse de régime” 2. Défaillance du systeme électrique 2. Remplacement de la partie électrique
3. Défaillance de la carte électronique 3. Remplacement de la carte électronique
F) En appuyant sur START apparait le message: 1. Le carter de protection n'a pas été abaissé 1. Abaisser le carter de protection aprés montage de la roue
“Le carter de protection n'a pas été fermé” 2. Rupture du micro-interrupteur du carter (voir les schémas électriques électriques N. 652960) 2. Remplacement du micro-interrupteur.
G) Sur le moniteur apparait le message: 1. Défaillance aux détecteurs de la position dans 'opto- électronique. 1. Remplacement de I'opto-électronique
“Le capteur optique pour la détection de la position est 2. Le moteur ne tourne pas 2. Contréler la partie électrique
défectueux”
H) Sur le moniteur apparait le message: 1. Défaillance au détecteur du passage pour le zéro dans I'opto-électronique 1. Remplacement de I'opto-électronique
“Le capteur optique pour la détection de la phase est défectueux” | 2. Le moteur ne tourne pas 2. Controler la partie électrique
1) Pendant le cycle de mesure apparait le message: 1. Le carter de protection a été levé avant la fin de la mesure 1. Attendre la fin du lancer de mesure avant de soulever le carter de protection
“Protection ouverte”
L) Pendant le cycle de mesure apparait le message: 1. Lapédale du frein a été pressée pendant la mesure 1. Ne pas appuyer sur la pédale du frein quand le moteur est en marche
“La vitesse de la roue est descendue sous le minimum pour la 2. Lavitesse de rotation du moteur est irréguliére a) faire attention de ne pas heurter la machine pendant le cycle de mesure
mesure” b) contréler la tension du réseau (elle est probablement basse)
M) Sur le moniteur apparait le message: 1. Lacarte électronique a détecté une situation de péril liée a la vitesse trop élevée de la roue pendantune | 1. Eteindre la machine, abaisser le carter de protection et rallumer ensuite la machine sans bouger la roue: si I'état d'erreur
“Possible défaillance a la partie électrique” phase d'inactivité de la machine (I'arbre tourne a une vitesse élevée sans le START de I'opérateur): la persiste, controler (et éventuellement remplacer) la partie électrique
partie électrique de puissance est désactivée.
N) Sur le moniteur apparait le message 1. Lesdonnées de la roue n'ont pas été introduites 1. Introduire les données de la roue avant d'exécuter le lancer de mesure
“ |l faut introduire les données des mesures de la roue”
0) Sur le moniteur apparait le message: 1. Masse hors champ de réglage (la masse nécessaire pour équilbrer la roue est supérieur a 250 grammes) | 1. a) contrdler que la fixation de la roue sur le plateau ait été effectuée correctement
“ Le balourd de la roue est hors champ de réglage” b) chercher (quand méme) la position extérieure, appliquer une masse de 100 grammes et effectuer un lancer.
P) Ala fin d'un lancer de tarage apparait le message: 1. Lamasse déquilibrage n'a pas été appliquée a la roue 1. Répéter le tarage et appliquer la masse de calibrage quand c'est prévu par la procédure de tarage (voir aussi “Tarage
” La masse étalon n”a pas été vissée” de base de la machine” a la page 36)
Q) Sur le moniteur apparai le message: 1. Lepiezo de gauche n'a pas été branché correctement, soit il est défectueux, soit le cable estinterrompu. | 1. Contrdler le branchement (et éventuellement remplacer) le piezo de gauche.
“Le piezo intérieur est défectueux”
R) Sur le moniteur apparait le message: 1. Le piezo de droite n'a pas été branché correctement, soit il est défectueux, soit le cable est interrompu. 1. Controler le branchement (et éventuellement remplacer) le piezo de droite.
“Le piezo extérieur est défectueux”
S) Sur le moniteur apparait le message 1. Ladifférence de phase entre les 2 piezo est trop importante 1. a) vérifier que la masse pour le tarage ait été appliquée correctement;
“La différence de phase entre les 2 piezo est trop élevée” b) vérifier en outre la mise en place de la machine: probablement elle n’est pas stable et elle vibre trop;
c) si le probléme persiste méme aprés avoir bien fixé la machine, controler le branchement des détecteurs et de la carte
électronique (et éventuellement les remplacer).
T) Sur le moniteur apparait le message 1. Irrégularité dans la signalisation de I'opto-électronique 1. a) Vérifier le nettoyage de I'opto-électronique et du disque perforé

b) Si le probléme persiste remplacer la carte opto-électronique

& D’autres défaillances éventuelles sont surtout techniques et doivent étre contrélées et éventuellement réduites par du PERSONNEL TECHNIQUE PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE
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DEUTSCH

BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN

Betriebsstorungen

(Videoangabe))

Ursachen

Mdgliche Abhilfen

“optischer Sensor defekt”

A) Bei Einschalten der Maschine erleuchtet sich der Video nicht. 1. Fehlen der externen Speisung oder Fehlen einer Phase 1. Kontrollieren, dass Phase und Neutral an die Auswuchtmaschine angeschlossen sind.
2. Beschédigung der Schmelzdréhte F3-F4 in der elektrischen Anlage (s. elekirische Schaltpldne N.652960) | 2.  Ersatz der Schmelzdréhte F3 und/oder F4 (die eventuelle erneute Beschédigung der Schmelzdréhte deutet auf
3. Beschadigung der Schmelzdréhte F1 — F2 an der Karte (s. elektrische Schaltplédne N. 652961) Betriebsstorungen des elektrischen Teils hin)
3. Ersatz der Schmelzdréhte F1 und/oder F2 (die eventuelle ereute Beschédigung der Schmelzdrahte deutet auf
Betriebsstorungen des elektrischen Teils hin)
B) Bei m Einschalten erscheint die Mitteilung “ Der Speicher hat die | 1.  Die Karte hat die in der Fabrik vorgegebenen Eichdaten verloren. 1. Alle Eichphasen der Auswuchtmaschine erneut ausfiihren
Daten verloren. Neue Eichung erforderlich” 2. Eine oder mehrere Eichphasen (Konfiguration, Eichung der Kaliber, Grundeichung) wurden nicht 2. Die fehlenden Programmierungen oder Eichungen vornehmen
vorgenommen
C) Beim Einschalten erscheint die Mitteilung “Der Arbeitsspeicher 1. Die Arbeitsspeicherung der elektronischen Karte ist nicht gut 1. Die Karte ersetzen
ist nicht fiir den Betrieb geeignet”
D) Es erscheint die Schrift: 1. Beim Start (Driicken der START -Taste aste oder Senken der Schutzabdeckung) dreht sich das Rad 1. Sich dariber vergewissern, dass das Rad beim Moment des Starts stillsteht und vermeiden, dass es sich beim START
“Der Motor dreht sich in die entgegengesetzte Richtung” riickwarts nach hinten dreht.
2. Motorphasen vertauscht 2. Den korrekten Anschluss des Motors iberpriifen (s. elektrische Schaltplane N. 652960)
E) Wurde START gedriickt, erscheint die Mitteilung: 1. Der Motor erreicht die notwendigen Umdrehungen fiir eine gute Auswuchtung nicht 1. Die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich ist sie gering)
“Der Motor erreicht die Drehgeschwindigkeit nicht” 2. Betriebsstorung der elektrischen Anlage 2. Ersatz des elektrischen Teils
3. Betriebsstérung der elektronischen Karte 3. Ersatz der elektronischen Karte
F) Bei Driicken des Knopfes START erscheint die Mitteilung 1. Die Schutzabdeckung wurde nicht gesenkt 1. Die Schutzabdeckung bei montiertem Rad absenken
“Die Schutzabdeckung wurde nicht geschlossen” 2. Beschadigung des Mikroschalters der Schutzabdeckung (s. elekirische Schaltpldne N. 652960) 2. Ersatz des Mikroschalters.
G) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Defekt an den Positionsaufnehmern der optischen Elektronik 1. Ersatz der optischen Elektronik
“Der optische Sensor zur Positionsaufnahme ist defekt” 2. Der Motor dreht sich nicht 2. Den elektrischen Teil kontrollieren
H) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Defekt am Aufnehmer fiir den Durchgang des Nullwerts in der optischen Elektronik 1. Ersatz der optischen Elektronik
“Der optische Sensor zur Phasenaufnahme ist defekt” 2. Der Motor dreht sich nicht 2. Den elektrischen Teil kontrollieren
1) Wéhrend des Messzyklusses erscheint die Mitteilung: 1. Die Schutzabdeckung wurde vor Messende hochgehoben 1. Das Ende des Messtarts abwarten, bevor man die Schutzabdeckung hochhebt
“Schutzvorrichtung gedffnet”
L) Wahrend des Messzyklusses erscheint die Mitteilung: 1. Wahrend des Messens wurde das Bremspedal gedriickt 1. Vermeiden, das Bremspedal zu driicken, wenn der Motor nicht in Bewegung ist
“Die Radgeschwindigkeit ist unter das Minimum zur Messung 2. Die Drehgeschwindigkeit des Motors ist nicht reguldr 2. a) Darauf achten, die Maschine wahrend des Messens nicht durch Stdsse zu beschadigen
gesunken” b) Die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich ist sie gering)
M) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung: 1. Die elektronische Karte hat eine Gefahrensituation herausgestellt, die an die zu hohe 1. Die Maschine ausschalten, die Schutzabdeckung senken und anschliessend die Maschine wieder einschalten, ohne das
“Maglicher Defekt am elektrischen Teil” Radgeschwindigkeit wahrend einer Phase, in der die Maschine nicht aktiv ist, gebunden ist. (die Welle Rad zu bewegen: bleibt die Fehlersituation bestehen, muss der elektrische Teil kontrolliert (und eventuell ersetzt)
dreht sich bei hoher Geschwindigkeit ohne den START des Bedieners): die Freigabe des elektrischen werden
Teils wird entnommen.
N) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung: 1. Raddaten nicht vorgegeben 1. Die Raddaten vorgeben, bevor man den Messtart ausfihrt
“ Die Messdaten des Rads milssen vorgegeben werden.”
0) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung: 1. Gewicht ausserhalb des Einstellbereichs (Das zur Radauswuchtung notwendige Gewicht liegt tiber 250 | 1. a) Kontrollieren, dass die Radbefestigung am Flansch korrekt vorgenommen wurde
“ Die Radunwucht liegt ausserhalb des Einstellungsbereichs” Gramm) b) Aufsuchen (trotz allem) der &usseren Position, ein Gewicht von 100 Gramm anbringen und einen Start vornehmen.
P) Beim Ende eines Eichstarts erscheint die Mitteilung: 1. Das Kalibriergewicht wurde nicht am Rad angebracht 1. Das Eichen von Beginn an wiederholen und das Kalibriergewicht, wenn vom Eichvorgang vorgesehen, anbringen. (s.
" Das Mustergewicht wurde n icht angeschraubt” auch “Grundeichung der Maschine “ (S. 37)
Q) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Der linke Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen, oder ist defekt, oder das Kabel ist unterbrochen.. | 1. Den Anschluss kontrollieren (und eventuell den linken Pick-Up ersetzen)
“Der interne Pick-Up ist defekt”
R) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Der rechte Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen, oder ost defekt, oder das Kabel ist unterbrochen. | 1. Den Anschluss kontrollieren (und eventuell den rechten Pick-Up ersetzen).
“Der &ussere Pick-Up ist defekt”
S) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Der Phasenunterschied zwischen den beiden Pick-Up ist zu hoch 1. a) Uberprifen, ob das Eichgewicht korrekt angebracht wurde.;
“Der Phasenunterschied zwischen den beiden Pick-Up ist zu hoch” b) zudem das Aufstellen der Maschine tberpriifen: wahrscheinlich steht sie nicht stabil und vibriert zu viel;
c) bleibt das Problem auch nach korrekter Befestigung der Maschine bestehen, ist der Anschluss der Aufnehmer und
der elektronischen Karte zu kontrollieren (und sind diese eventuell zu er setzen).
T) Auf dem Bildschirm erscheint die Nachricht 1. UnregelmaRigkeiten bei den Signalen der Optoelektronik 1. a) Die Sauberkeit der Optoelektronik und der gelochten Scheibe Uberprifen

b) Halt das Problem an, die optoelekironische Karte ersetzen

A Andere eventuelle Betriebsstérungen sind hauptsachlich technischen Charakters und miissen durchPROFESSIONELL QUALIFIZIERTES TECHNISCHES PERSONALKontrolliert und eventuell eingeschrankt werden
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ESPANOL

MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES

Mal funcionamento
(indicaciones en video)

Causas

posibles soluciones

“sensor optico defectuoso”

A) Cuando se enciende la maquina el video no se ilumina. 1. Falta de la alimentacion externa o falta de una fase 1. Controlar que fase y neutro, estén conectados a la equilibradora

2. Rotura de los fusibles F3 - F4 en la instalacion eléctrica (ver los esquemas eléctricos N. 652960) 2. Sustitucion de los fusibles F3 y/o F4 (si los fusibles se rompen de nuevo, esto indica un mal funcionamiento de la parte

3. Rotura de los fusibles F1 - F2 en la tarjeta (ver los esquemas eléctricos N. 652961) eléctrica).

3. Sustitucion de los fusibles F1 y/o F2 (si los fusibles se rompen de nuevo, esto indica un mal funcionamiento de la parte
electrénica).

B) Cuando se enciende aparece el mensaje 1. Latarjeta ha perdido los datos de regulacién introducidos en fabrica 1. Volver a hacer todas las fases regulacion de la equilibradora
« La memoria ha perdido datos. Es necesario volver a hacer la 2. Unao mas fases de regulacion (configuracion, regulacion de los calibres, regulacion base) no se han 2. Realizar las programaciones o regulaciones que falten.
regulacion» realizado.
C) Cuando se enciende aparece el mensaje: «La memoria de 1. Lamemoria de trabajo de la tarjeta electrénica no es buena 1. Sustituir la tarjeta.
trabajo no es idonea para el funcionamiento»
D) Aparece la escrita: 1. Almomento de la puesta en marcha (presién de la tecla START o bajada del carter) la rueda estaba 1. Asegurarse de que la rueda esté parada al momento de la puesta en marcha y en cualquier caso, evitar hacerla rodar
« El' motor rueda en setido contrario» girando hacia atras hacia atras al momento del START.

2. Fases del motor invertidas 2. Controlar la correcta conexion del motor (ver los esquemas eléctricos N. 652960)
E) Si se pulsa START aparece el mensaje: 1. El'motor no consigue alcanzar los giros necesarios para un buen equilibrado 1. Controlar la tension de red (probablemente es baja).
«El motor no consigue alcanzar la velocidad de régimen» 2. Malfuncionamiento de la instalacién eléctrica 2. Sustitucién de la parte eléctrica.

3. Mal funcionamiento de la tarjeta eletrénica 3. Sustitucion de la tarjeta electronica.
F) Pulsando START aparece el mensaje: 1. Elcérter de proteccion no ha sido bajado 1. Bajar el carter de proteccion con la rueda montada.
«El carter de proteccion no se ha cerrado» 2. Rotura del microinterruptor del carter (ver los esquemas eléctricos N. 652960) 2. Sustitucién del microinterruptor.
G) En el monitor aparece el mensaje: 1. Averfaen los detectores de la posicién en la opto- electronica. 1. Sustitucion de la optoelectronica
«El sensor dptico para la deteccion de la posicién es defectuoso» | 2. El motor no gira 2. Controlar la parte eléctrica
H) En el monitor aparece el mensaje: 1. Averfaen el detector del pasaje por el cero en la optoelectronica 1. Sustitucion de la optoelectronica
««El sensor éptico para la deteccion de la fase es defectuoso» 2. ___Elmotor no gira 2. Controlar la parte eléctrica
1) Durante el ciclo de medicién aparece el mensaje: 1. Elcérter de proteccion ha sido elevado antes del fin de la medida 1. Esperar el final del lanzamiento de medida antes de elevar el cérter de proteccion
«Proteccion abierta»
L) Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje: 1. Se ha presionado el pedal del freno durante la medida 1. Evitar pulsar el pedal del freno cuando el motor esta en movimiento
«La velocidad de la rueda ha disminuido por debajo del minimo 2. Lavelocidad de rotacién del motor es irregular a) prestar atencion a no golpear la maquina durante el ciclo de medida
para la medida» b) controlar la tension de red (probablemente es baja)
M) En el monitor aparece el mensaje: 1. Latarjeta electrénica ha detectado una condicion de peligro legada a la velocidad de la rueda 1. Apagar la maquina, bajar el carter de proteccion y volver a encender sucesivamente la maquina sin mover la rueda: si la
«Posible averia en la parte eléctrica» demasiado elevada durante una fase de inactividad de la maquina (el arbol rueda a velocidad elevada condicion de error persiste es necesario controlar (y eventualmente sustituir) la parte eléctrica

sin el START del operador): la parte eléctrica de potencia viene deshabilitada.
N) En el monitor aparece el mensaje: 1. Datos de la rueda no introducidos 1. Introducir los datos de la rueda antes de realizar el lanzamiento de la medida
« Es necesario introducir los datos relativos a las medidas de la
rueda»
0) En el monitor aparece el mensaje: 1. Peso fuera campo de regulacion (el peso necesario para equilibrar la rueda es superior a 250 gramos) 1. a) controlar que la fijacion de la rueda en la brida se haya efectuado correctamente
« El desequilibrio de la rueda est4 fuera del campo de regulacion» b) buscar (igualmente) la posicién externa, aplicar un peso de 100 gramos y efectuar un lanzamiento.
P) Al terminar un lanzamiento de regulacion aparece el mensaje: 1. Elpeso de calibrado no ha sido aplicado a la rueda 1. Repetir desde el principio la regulacién y aplicar el peso de calibrado cuando lo preveda el proceso de regulacién (ver
» El peso muestra no se ha atornillado» también «Regulacién base de la maquina» en la pag.37)
Q) En el monitor aparece el mensaje: 1. Eltransductor de la izquierda no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el transductor de la izquierda.
«El transductor interno es defectuoso» interrumpido.
R) En el monitor aparece el mensaje: 1. Eltransductor de la derecha no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el tranductor de la derecha.
«El transductor externo es defectuoso» interrumpido.
S) En el monitor aparece el mensaje: 1. Ladiferencia de fase entre los 2 transductores es demasiado grande 1. a) controlar que el peso para la regulacion haya sido aplicado correctamente;
«La diferencia de fase entre los 2 transductores es demasiado b) controlar ademas la conexién de la maquina: probablemente no es estable y vibra demasiado;
elevada» c) si el problema persiste también después de haber fijado correctamente la maquina es necesario controlar la conexion
de los detectores y de la tarjeta electrénica (y eventualmente sustituirlos).

T) En el monitor aparece el mensaje 1. lrregularidades en las sefiales de la optoelectronica 1. a) Verificar la limpieza de la optoelectrénica y del disco con agujero

b) Si el problema persiste sustituir la tarjeta optoelectronica

& Otros eventuales mal funvionamientos son de carécter prevalentemente técnico y deben ser controlados y eventualmente solucionados por PERSONAL TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.
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PYCCKUN

HEUCNPABHOCTWU, UX NTPUYUNHDBI U BO3MOXXHbBIE CMOCOBbl YCTPAHEHUSA

HeuncnpaBHOCTU (yKa3aHusi Ha MOHUTOPE)

MPpUYUHbBI

BO3MOXHble cnNocobbl yCTpaHeHus

“CKkopocmb Kosieca HUX€e MUHUMas/lbHO
i

donycmumod

A) Mpwu BKNIOYEHUN CTaHKa MOHUTOP He BKNOYaeTcs 1. OTcyTCcTBYeT NUTaHWe B CETW UMK He XBaTaeT 0AHOW a3kl 1. TpoBepuTb NogknoveHne das n HEMTPanbLHOro NpoBoaa kK 6anaHCMPOBOYHOMY CTaHKY
2. Monomka npepoxpanutenen F3 —F4 anekTpnyeckoro o6opyaosanusi (CMOTpeThb 2. 3ameHuTb npepoxpanutenn F3 u/unun F4 (noBTOpHas nonomka npeaoxpaHuTenen ykasbiBaeT Ha
anektpocxembl N. 652960) nnoxyio paboTy anekTpu4yeckon yactn o6opyaoBaHus)
3. lonomka npepoxpaHuteneit F1 — F2 Ha nnate (cMoTpeTb anekTpocxembl N.652961) 3. 3amenutb npepoxpanutenu F1 u/mnu F2 (noBTOpHas nonomka npejoxpaHuTenei ykasbiaeT Ha
Nnoxy paboTy aNeKTpoHHOro o6opynosaHus)
B) Mpwu BkntoyeHun nossnsetcsa coobueHve: “ 1. Mnata noTepsina AaHHble NPOBEeAEHHON Ha 3aBoAe KanubpoBku 1. TMpoaenaTb cHOBa BCe onepauuny kanubpoBku 6anaHCUPOBOYHOrO CTaHkKa
MomepsHbl eeedeHHble 8 naMAMb OaHHbIe. 2. OpHa unu HecKonbKo cTaauii kannbposku (koHdUrypauus, kannbpoBka MEpPHbIX 2.  BbINONHWTL HEAOCTa WY KanubpoBKY UNKU NporpaMmmMmpoBaHue.
Heo6xodumo cdenamb cHoga kanubposky” JIMHeeK, OCHOBHas kanubposka) He 6bin NnpoaenaHsb.
C) Mpwu BKkNOYEHUM nosBnseTcs coobuieHne: “Paboyas 1. TMnoxas paboyas NnamMATb 3NEKTPOHHO NnaThl 1. 3ameHuTb nnaty
namsms He pyHKyuoHupyem”
D) MosBnsieTcs coobleHune: 1. B momeHT 3anycka (HaxaTus kHonku START unu onyuieHns orpaxaeHus koneca) 1. Y6eanTtbcs B TOM, 4YTOGbl B MOMEHT 3anycka konieco 6bl510 HENOABMXHBIM U, B Nto6om cnyyae,
“‘Neuzamens epauwjaemcss € MPOMUBOMNOSOKHOM KONeco Bpaljanoch B NPOTMBOMONIOXHOM HanpaBieHNUn. npefoTBpallaTh BpalleHne Koneca B NPOTUBOMNOMOXHOM HanpaBneHun B MOMEHT cTapTa
HanpaeneHuu” 2. He npaBunbHoe nogknwyeHve das. 2. [MpoBepuTb NPaBWUIbHOCTb 3N1EKTPOCOEANHEHNI ABUraTens. (cM. anekTpocxembl N. 652960)
E) Tpwu HaxaTtum  kHonku START  nosensaetcsa 1. [ABuratenb He B COCTOsIHMM HabpaTb 06opoThl, Heo6xoAUMbIE ANSt XOpolwen 1. TpoBepuTb HanpsXeHne ceTn (BO3IMOXHO HU3KOE)
coobuieHune: 6anaHcupoBku 2. 3ameHuUTb anekTpoobopyaoBaHue
‘Neuzamenb He e cocmossiHuu Hab6pamb pa6ouyr | 2. [lnoxas pa6ota anekTpoobopynoBaHus 3. 3aMeHUTb dNeKTPOHHYI nnaTty
ckopocmb” 3. Mnoxas paboTa aNeKTPOHHOW Nnathbl
F) Mpu HaxaTum kHonkn START nosiBnsetcs 1. He onyweH 3awWwunTHbIA KOXYX 1. OnycTuTb 3aWMTHBIA KOXYX Ha YCTAHOBNEHHOE KONeco
coobujeHune: 2. [MonomaH MUKpOBbIKIOYATENb 3AWUTHOIO KoXyxa (cM. anektpocxembl N. 652960) 2. 3amMeHUTb MUKPOBbIKNIOYATENb.
“3awumHbll KOXyX He onyueH”
G) Ha moHuTOpe nosiBnsieTcs cooblieHne 1. Tlonomka AaTYMKOB MO3MLIMM B ONMTOINEKTPOHHOM YCTPOICTBE. 1. 3amMeHWUTb ONTO3NMEKTPOHHOE YCTPONCTBO
“MonomaH onTMYeCcKWi AaTHUK onpeaeneHus 2. [euratenb He BpaujaeTcs. 2. TpoBepuUTb 3MEKTPUYECKYID YaCTb.
nosuyuun”
H) Ha moHuTOpe nosiBnsieTcs coobuieHne 1. Tonomka AaT4MKOB NPOXOAa Yepe3 HOMb B ONTO3NIEKTPOHMUKE 1. 3amMeHWUTb ONTO3NMEKTPOHHOE YCTPOMCTBO
“MonomaH onTUYeCKUN aaTuyuk onpegeneHus ¢asol” 2. He BpawaeTtcs gBuratens 2. [poBepuTb 3NEKTPUHECKYIO HYacCTb
1) Bo BpemMs uameputenbHOro uukna nosiBnsaeTcs 1. 3awmuTHBLIN KOXYX BblN NOAHAT A0 OKOHYaAHUS U3MEPEHUN 1. Tpexae 4em noAbiMaTb 3aWUTHBIA KOXYX NOAOXAATb OKOHYaHWE U3MEPUTENbHOTO 3anycka.
coobuenve: “3awjuma omkpoima”
L) Bo Bpems u3aMepuTENbLHOro LKkna nosiBnsieTcs 1. Bo Bpemsa usmepenus Gbina HaxaTta nejans TopMosa. 1. CrapaTbcsi He HaxumaTb negans Topmo3a npu paboTalouem Asuratene.
coobuieHne: 2. CKopoCTb BpalleHUs ABUraTens HeperynspHa 2. a)cTapaTbCsl He yaapsTb CTAHOK BO BPEeMS LUKNa U3MepeHus

b) npoBepuTL HanpsxeHne ceTn (BOZMOXHO, OHO Hxe Tpebyemoro)

M) Ha moHuTOpe nosiBnsieTcs coobuiexne:
“Bo3moHOe noepexdeHue 3/1eKmMPUYeCcKo20
o6opydoeaHus”

OnekTpoHHas nnata oGHapyxXuna cuTyaLu o onacHOCTH CBSI3aHHYIO C BbICOKO
CKOPOCTbIO NP HEBKITHOYEHHOM CTaHKe (Ba]‘l BpauwaeTca Cc BbICOKOWA CKOpPOCTbHO 6es
komaHabl START onepaTopa): oTknYaeTcsi anekTpuyeckoe cunosoe obopygosaHve

BbIKMIOYUTL CTAHOK, OMYCTUTbL 3aLYUTHBI KAPTEP U CHOBA BKITIOYUTL CTAHOK, HE MPUBOASA B
ABUXEHUe Koneco: ecnu curHan noBpexageHus octaeTcsa HeOﬁXO,CWIMO nposepunTb U, B cny4yae
HE0BX0AMMOCTH, 3aMeHUTb 3NeKTpuieckoe 06opynoBaHue.

N) Ha moHuTope nosiensieTcs coobuieHune:
“Heob6x00umMo 3adamb 3HaYeHuUe pa3Mepoe Koseca”

He 3apgaHbl 3HaveHus pa3MmepoB Koneca

anI noMoLn KnasnaTypbl BBECTU 3HAaYEeHUA NnapamMeTpoB Koneca

0) Ha moHuTOpe nosiBnsieTcs coobleHune:
“ [JucbanaHc Koneca eHe nonsA peasynupoeaHus’”

py3 BHe nons perynupoBaHus
npesbiwaet 250 rpamm)

(Heo6xoaumblt Ans GanaHCUMpPOBKW koneca rpy3

a) NpoBEpUTb NPaBUNbHOCTL KPENNEHNst koneca Ha dnaHue
b) HaiTk (B nio6om cnyvae) BHELWHIOO NO3uLUUt0, ycTaHoBUTL 100 rpaMMOBBIN TPY3uK U
Npou3BECTU 3aMyck

P) B koHuUe 3anycka kanmbpoBku nosienseTca coobuieHne:
” He 3aguHYeH amasioHHbIU 2py3”

OTanoHHbIN rpy3 He Bbin yCTaHOBNEH Ha Konece

nOBTOpVITb CHa4vana onepauyuvio KaJ'IVIGpOBKI/I W 3aBUHTUTb 3TaNOHHbIN rpy3 B COOTBETCTBUM C
npoueaypon kanubposku (cMm. « OcHosHas kanubpoeka cmaHka» Ha 22 cTp. 37).

Q) Ha MmoHuUTOpE nosiBnsieTcs cooblyeHne:
“MonomMaH eHympeHHuUl dam4yuk «pick-up»

IleBbI gaTymK “pick-up” coeiMHeH HenpaBUbHO UMK NONOMaH Unu xe o6opBaH
nposog.

MpoBepuTb coeanHeHus (1 Npu Heo6X0AUMOCTH 3aMeHNUTb) NeBOro AaTyuka “pick-up”..

R) Ha moHuTOpe nosiBnsieTcsi cooblieHne:
“MonomMaH HapyXHbllU damyuk «pick-up» ”

Mpagblil gaTyuk “pick-up” coeAMHEH HeNpaBWUNbLHO UMK NONOMaH Unu xe obopsaH
nposof

MpoBeputb coeAnHeHns (M NpuM HEOHBXOAMMOCTN 3aMEHUTL) NPaBOro AaTyuka “pick-up”.

§) Ha moHuTOpe nosiBnsietcs coobueHune: “Cauwkom
6onbwas pazHuya no ¢pase mexdy deyms damyukamu
«pick-up» ”

Cnuwkom 6onbwas pasHuua no dase mexay AByMsA AaTyukamm «pick-up»

a) NpoBEepUTb NPaBUMbHOCTb YCTAHOBKM rpy3nka kanubposku;

b) npoBepuTL, KPOME TOrO, PACMNOMNO-XEHWE CTAHKA: HE UCKIIYEHO, YTO OHO He CTabunbHoe u
cTaHok BuGpupyer;

c) ecnu npo6nema nNpoAomkaeT CylecTBOBaTb U NOCMe NPaBUNbHOTO KPENneHus cTaHka
Heo6X0AMMO NPOBEPUTL COEINHEHWE AaTUYMKOB 1 3NEKTPOHHOW NNnaThl U, B cry4yae
Heo6X0AMMOCTH, MPON3BECTU UX 3aMEHY).

T) Ha moHuTOpe BbicBEYMBaeTCa cooblieHue
“onmuyeckuli damyuk _nosomaH”

HeperynsipHoCTb B CMrHanax onTo3MneKkTPOHHOrO ycTpoiicTBa

a) I'Ipoaepvn'b YUCTOTY ONTO3NEKTPOHHOTO yCTpOI;ICTBa W AucCKa Cc oTBepCcTuaMn
b) Ecnu npo6ieMbl OCTAKTCS 3aMEHUTH ONTO3NEKTPOHHOE YCTPOUCTBO

A [ipyrue BO3MOXHble HEUCMIPABHOCTU UMEIOT B OCHOBHOM TEXHUYECKHIA XapaKTep U AOAXKHbI IPOBEPATLCS W, N0 BO3MOXHOCTH ycTpaHaTcs BbICOKO KBAAU®MLIMPOBAHHBIM TEXHWYECKUM NMEPCOHAAOM.

COD. 653992 Rev.2




ITALIANO

ISTRUZIONI PER L’'USO

ENGLISH

INSTRUCTIONS FOR USE

LEGENDA

VIDEO (Fig.16):

1

BARRA DI STATO. Contiene sempre le seguenti informazioni: Pro-
gramma di equilibratura corrente, tipo di veicolo selezionato,operatore
corrente, il numero di razze selezionato in caso di selezione del
programma separazione peso e lo stato della funzione “frenata in
posizione”.

. INDICATORI DIREZIONE PUNTO DI SQUILIBRIO
. VISUALIZZATORI VALORE SQUILIBRIO

. VISUALIZZATORI PER TASTI FUNZIONE

TASTIERA (Fig.17):

1:

2:

TASTO DI AVVIAMENTO

TASTO DI ARRESTO

: TASTO CONFERMA DATI

: TASTI PER INSERIMENTO DATI

: TASTI FUNZIONE

EY

VIDEO (fig.16):

=

i

w

=

STATUS BAR. Always contains the following information: current bal-
ancing program, type of vehicle selected, current operator, number of
spokes selected if the weight separation program is active, and the
status of the “lock in position” function.

IMBALANCE POSITION DIRECTION INDICATOR

IMBALANCE FIGURE DISPLAYS

FUNCTION KEY DISPLAYS

CONTROL PANEL (Fig.17):

1

2:

. START KEY

STOP KEY

. CONFIRM DATA KEY

. DATA ENTRY KEYS

. FUNCTION KEYS

COD. 653992 Rev.2
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FRANCAIS

INSTRUCTIONS POUR L’UTILISATION

DEUTSCH

GEBRAUCHSANWEISUNGEN

ESPANOL
INSTRUCCIONES — MODO DE EMPLEO

PYCCKUN

WHCTPYKLIMUN NO UCMTOAb3OBAHMUIO

LEGENDE

ECRAN (Fig.16):

1:

BARRE D’ETAT. Elle contient toujours les informations suivantes:
Programme d'équilibrage courant, type de véhicule sélectionné,
opérateur courant, nombre de rayons sélectionné dans le cas de la
sélection du programme de séparation de la masse et état de la fonction
“freinée en position”.

. INFICATEURS DE LA DIRECTION DU POINT DE BALOURD

. AFFICHEURS DE LA VALEUR DU BALOURD

. AFFICHEURS DES TOUCHES DE FONCTION

CLAVIER (Fig.17):

1:

2:

TOUCHE DE MISE EN MARCHE

TOUCHE D'ARRET

. TOUCHE DE VALIDATION DES DONNEES

: TOUCHES POUR L'INTRODUCTION DES DONNEES

. TOUCHES DE FONCTION

L

EGENDE

BILDSCHIRM (Abb.16):

1

STATUSLEISTE. Hier werden stets die folgenden Informationen
angezeigt: Aktuelles Auswuchtprogramm, Art des ausgewéhlten
Fahrzeugs, derzeitiger Bediener, Anzahl der ausgewahlten
Radspeichen, und das Programm fiir die Gewichtstrennung und der
Funktionsstatus ,Positionsbremsung” gewahlt worden sind.

. RICHTUNGSANZEIGER UNWUCHTSTELLEN
. ANZEIGER UNWUCHTWERT

. ANZEIGER FUR FUNKTIONSTASTEN

TASTATUR (Abb.17):

1

2

3

4.

5:

. STARTTASTE

. STOPPTASTE
DATENBESTATIGUNGSTASTE
DATENEINGABETASTEN

FUNKTIONSTASTEN

LEYENDA

VIDEO (Fig.16):

1:  BARRADE ESTADO. Contiene siempre las siguientes informaciones:

Programa de equilibrado actual, tipo de vehiculo seleccionado,
operador actual y nimero de radios seleccionado en caso de

seleccion del programa de separacion de peso; estado de la funcién

“frenado en posicion".
2. INDICADORES DE DIRECCION PUNTO DE DESEQUILIBRIO;
3: VISUALIZADORES VALOR DEL DESEQUILIBRIO.

4: VISUALIZADORES PARA TECLAS FUNCION;

TECLADO (Fig.17):

1: TECLA DE ARRANQUE

2. TECLA DE PARADA

3: TECLA DE CONFIRMACIYN DE DATOS
4: TECLAS PARA INTRODUCCION DE DATOS

5. TECLAS FUNCION

COD. 653992 Rev.2

NOACHEHWA K YEPTEXY

BWAEO (Puc.16):

1:

MAHEAb WHCTPYMEHTOB copmepxut Bcerpa caenylowylo
nHpopmaumio: Tekyllylo nporpammy 6anaHcMpoBkM, BbiGpaHHbIM
TUN MaLlMHbI, TeKylero onepartopa, BblbpaHHOE KOAWUYECTBO
cnuu B CAyyae  Bbibopa  mporpammbl  paspeAeHus
KOppeKTMpYyloLw X rpy3nKos 1 COCTOAHME GYHKLIMK "TOPMOXEHNe
"3a4aHHOM MOAOXEHNN";

. YKASATEAW HAMPABAEHW" TOyKW AWCBAAAHCA
. BbIBOJ HA OKPAH 3HAYEHW [UCBAAAHCA

. BUOMOKAABWATYPA, YKA3BIBAIOLWA" OYHKLMW KHOMOK

KAABUATYPA (Puc.17):

1:

2:

KHOMKa BKAloueHna

KHOMKa BblKAloYeHns

. KHOMKa MOATBEPXAEHUA faHHbIX
. KHOMKa BBEAEHWA AaHHbIX

. KHOMKWK pa6oqu onepaui




ITALIANO
EQUILIBRATURA RUOTE

@
All'accensione la macchina presenta la PAGINA INTESTAZIONE

(fig.18); per iniziare l'attivita di equilibratura premere il tasto F1: si
passa cosi alla PAGINA PRINCIPALE di equilibratura (fig.19).

Accendere la macchina mediante l'interruttore principale.

Montare la ruota sulla macchina centrandola sull'apposita flangia e
serrandola accuratamente

Per equilibrare una ruota correttamente occorre inserire i seguenti dati:

a)  selezione tipo di ruota: autovettura o motociclo (vedi paragrafo
“Selezione programma di equilibratura”).

b) selezione del programma di equilibratura che definisce il
posizionamento dei contrappesi sul cerchio (vedi paragrafo
“Selezione programma di equilibratura”).

c) impostazione delle misure della ruota: larghezza nominale e
diametro nominale (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

d) impostazione della distanza tra la macchina ed il fianco interno
del cerchio (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

Premendo il tasto START si chiude automaticamente la protezione
ruota e inizia il ciclo di misura.

Durante la fase di misura il monitor visualizza la PAGINA LANCIO. In
questa pagina e possibile interrompere il lancio in qualsiasi momento
premendo qualsiasi tasto (fig.20) o il pedale del freno.

Le frecce indicano la direzione in cui deve essere girata la ruota per
il posizionamento nel corretto punto di equilibratura (indicazione
separata per ciascun lato della ruota).

La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono
determinati in un unico lancio di misura, e sono indicati separatamente
sul monitor.

Il raggiungimento della posizione corretta viene indicato sul monitor
dall'indicatore di posizione di colore verde.

Quindi si applica il peso di equilibratura richiesto nei lati rispettivi
della ruota, in posizione perpendicolare in alto (ore 12) sull'albero
principale.

Messi i contrappesi nelle posizioni corrette, effettuare un nuovo lancio
premendo il tasto START per verificare I'esatta equilibratura della ruota.

Ogni volta che I'operatore muove la ruota, il freno elettromagnetico
blocchera la ruota in posizione. Per evitare questo premere il tasto OK.
Se si vuole riabilitare la ricerca automatica della posizione premere di
nuovo il tasto OK.

ENGLISH

SBMV950

=1 WHEEL BALANCING

Turn the machine on with the main switch.

When the machine is turned on the LOGO PAGE appears (fig.18); to
start balancing, press the key F1 this opens the MAIN BALANCING
PAGE (fig.19).

Fit the wheel on the machine, centring it on the relevant flange and
tighten down carefully

To balance a wheel correctly you must enter the following data:

a)  select type of wheel: car or motorcycle (see paragraph “Balanc-
ing program selection”).

b)  select the balancing program to define the positioning of the
counterweights on the rim (see paragraph “Balancing program
selection”).

c)  setting the measurements of the wheel: nominal width and nomi-
nal diameter (see paragraph “Setting wheel data”).

d)  setting the distance between the machine and the inside of the
rim (see paragraph “Setting wheel data”).

Press the key START to automatically close the wheel guard and start
the measuring cycle.

During the measuring phase the monitor displays the LAUNCH PAGE.
In this page you can stop the launch at any time by pressing any key
(fig.20) or the brake pedal.

The arrows indicate the direction you have to turn the wheel to find the
correct point for wheel balancing (separate indication on each side of
the wheel).

The magnitude and position of the imbalance on the two sides of the
wheel are determined in one measuring run and are indicated sepa-
rately on the display.

When the correct position is reached this is indicated on the monitor
by the green position indicator.

Fit the required balancing weight to the respective sides of the wheel,
in the top perpendicular position (12 o'clock) on the main shaft.

After fitting the counterweights in the correct positions, run a new
launch by pressing the key START to check the exact balancing of the
wheel.

Every time the operator moves the wheel, the electromagnetic brake locks
the wheel in position. To avoid this, press the OK key.

If you want to re-enable the automatic position search, press the arrow key
OK again.

COD. 653992 Rev.2
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FRANCAIS
EQUILIBRAGE DES ROUES

Allumer la machine par I'interrupteur principal.

A l'allumage, la machine présente la PAGE DE L'EN-TETE (fig 18);
pour commencer I'équilibrage, cliquer sur F1 on passe ainsi a la PAGE
PRINCIPALE d'équilibrage (fig.19).

Monter la roue sur la machine en la centrant sur le plateau et en la
serrant bien

Pour équilibrer une roue correctement introduire les données suivantes:

a)  sélection du type de roue: voiture ou motocyclette (voir paragraphe
“Sélection du programme d'équilibrage”).

b)  sélection du programme d'équilibrage qui définit le positionnement
des masses sur la jante (voir paragraphe “Sélection du
programme d'équilibrage”).

c) introduction des mesures de la roue: largeur nominale et diameétre
nominal (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

d) introduction de la distance entre la machine et le flanc interne de
lajante (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

En cliquant sur START on ferme automatiquement la protection de la
roue et le cycle de mesure commence.

Pendant la phase de mesure I'écran affiche PAGE DE LANCER. Dans
cette page il est possible d'interrompre le lancer a tout moment en
frappant sur n'importe quelle touche (fig.20) ou en appuyant sur la
pédale du frein.

Les fleches indiquent la direction dans laquelle il faut tourner la roue
pour le positionnement au point d'équilibrage correct (indication séparée
pour chague coté de la roue).

L'ampleur et la position des balourds des deux cotés de la roue sont
déterminées en un seul lancer de mesure, et elles sont indiquées a
I'écran séparément.

La réalisation de la position correcte est indiquée a I'écran par
l'indicateur de position de couleur verte.

Ensuite on applique la masse requise aux c6tés correspondants de la
roue, en position perpendiculaire en haut (12h) sur I'arbre principal.

Apres avoir mis les masses dans les positions correctes, effectuer un
nouveau lancer en cliquant sur START pour vérifier I'équilibrage ex-
act de la roue.

Chaque fois que I'opérateur bouge la roue, le frein électromagnétique
bloquera la roue en position. Pour éviter cela appuyer sur la touche OK.
Si I'on veut réactiver la recherche automatique de la position frapper a
nouveau la touche OK .

»

»

DEUTSCH

==Y RADAUSWUCHTUNG

= Die Maschine mit dem Hauptschalter einschalten.

Nach dem Einschalten zeigt das Gerét die Startseite (Abb.18). Um in
den Betriebsmodus zu gehen, muss die Taste F1 gedriickt werden. So
gelangt man auf die Hauptseite (Abb.19) :

Das Rad auf der Maschine befestigen, auf dem vorgesehenen Flansch
zentrieren und anschlieRend sorgfaltig festmachen

Um eine korrekte Radauswuchtung vorzunehmen, sind folgende Pa-

rameter einzugeben:

a)  Auswahl des Radtyps: Pkw, LLkw oder Motorrad (s. Abschnitt
Auswahl des Auswuchtprogramms)

b) Das Auswuchtprogramm: Bestimmt maRgeblich die
Positionierung der Gegengewichte auf der Felge (s. Abschnitt
Auswahl des Auswuchtprogramms).

c) Einstellung des RadmaRes: Nennbreite und Nenndurchmesser,
Abstand des Rades zur Maschine (siehe Abschnitt Einstellung
der Raddaten). Diese Daten kdnnen automatisch aufgenommen
oder manuell eingegeben werden.

d)  Einstellung der Entfernung zwischen der Maschine und der
Wuchtebene (siehe Abschnitt Einstellung der Raddaten); erfolgt
i.d.R. automatisch mit Hilfe des Datenarms.

Bei Druck der Taste START schlieRt sich der Radschutzbogen
automatisch und der Messzyklus beginnt.

Wenn der Radschutzbogen beim SchlieRen auf Widerstand stoRt, wird ein
Mikroschalter aktiviert, der den Radschutz sofort wieder dffnet.

Wahrend der Messung zeigt der Monitor eine Seite mit der Option an,
den Messlauf in jedem beliebigen Moment durch Druck der Taste STOP
(Abb.20) oder Betatigung des Bremspedals zu stoppen.

Die GréRe und Position der anzubringenden Gewichte wird in einem
Messzyklus ermittelt und danach auf dem Bildschirm angezeigt.

Die Pfeile zeigen - getrennt, fir jede Wuchtebene - an, in welche
Richtung das Rad gedreht werden muss, um es in die korrekte Position
zu bringen.

Sobald die korrekte Position zur Befestigung des jeweiligen
Ausgleichsgewichts erreicht ist, wird dies durch ein griines Rechteck
angezeigt.

Dann befestigen Sie die Ausgleichsgewichte der auf dem Bildschirm
dargestellten GroRe an den dafiir vorgesehenen Stellen.

Nach Befestigung der Gewichte wird ein Kontrollauf durchgefiihrt.
Driicken Sie zu diesem Zweck noch einmal die Taste START

Jedes Mal, wenn der Bediener das Rad bewegt, arretiert die
elektromagnetische Bremse das Rad an der entsprechenden Position. Um
dies zu vermeiden, die Taste OK dricken.

Sollten Sie den automatischen Eindrehmechanismus wiederaktivieren
wollten, dricken Sie die Taste OK.

ESPANOL

—==1 EQUILIBRADO DE LAS RUEDAS

= Encender la maquina mediante el interruptor principal.

La méaquina, al encenderse, presenta la PAGINA DE
ENCABEZAMIENTO (fig.18); para comenzar las actividad de
equilibrado, pulsar la tecla F1: se pasa asi a la PAGINA PRINCIPAL
de equilibrado (fig.19).

Montar la rueda en la maquina centrandola en la brida y sujetandola
cuidadosamente..

Para equilibrar una rueda correctamente, hay que introducir los

siguientes datos:

a)  seleccion del tipo de rueda: automévil o motocicleta (ver apartado
“Seleccion del programa de equilibrado”).

b)  seleccion del programa de equilibrado que define la colocacion
de los contrapesos en la llanta (ver apartado “Seleccion del
programa de equilibrado”).

¢) introduccion de las medidas de la rueda: anchura nominal y didmetro
nominal (ver apartado “Introduccion de los datos de la rueda”).

d) introduccion de la distancia entre la maquina y el lado interno de
la llanta (ver apartado “Introduccion de los datos de la rueda”).

Pulsando la tecla START se cierra automaticamente la proteccién de
la rueda y comienza el ciclo de medicion.

Durante la fase de medicion , el monitor visualiza la PAGINA DE
LANZAMIENTO. Esta pagina permite interrumpir el lanzamiento en
cualquier momento, pulsando para ello cualquier tecla (fig.21) o el
pedal del freno.

Las flechas indican la direccion en que se debe girar la rueda para el
ajuste de posicion correcta en el punto de equilibrado (indicacién por
separado para cada lado de la rueda).

La magnitud y posicion de los desequilibrios de los dos lados de la
rueda se determinan en un Unico lanzamiento de medicion, y se indi-
can separadamente en el monitor.

Cuando se alcanza la posicion correcta, el indicador de posicion de
color verde lo indica en el monitor.

A continuacién se aplica el peso de equilibrado solicitado en cada uno
de los lados de la rueda, en posicion perpendicular arriba (equivalente
a las 12 en el reloj) en el arbol principal.

Colocados los contrapesos en las posiciones correctas, efectuar un
nuevo lanzamiento pulsando la tecla OK para verificar el exacto
equilibrado de la rueda.

Cada vez que el operador mueva la rueda, el freno electromagnético
bloqueara la rueda en su posicién. Para evitar esto, pulse la tecla OK.

Si se quiere habilitar de nuevo la bisqueda automatica de la posicion,
pulsar de nuevo la tecla OK

COD. 653992 Rev.2

PYCCKUN

== BANAHCUPOBKA KOAEC

= BkAlounTb MalMHy ¢ NOMOLLbIO OCHOBHOrO BKAlouaTeAs.
Mpu BkAloueHun mawwuHbl nossasetca SATAABHAA CTPAHWLIA
(pnc.18); ans Havana 6anaHCMPOBKM HaxaTb Ha KHonky F1: npu
atom nepexoaut k T[AABHOW CTPAHULE 6araHCUpOBKM
(puc.19).

YcTaHoBuTb KOAbLO Ha MalUunHy, OTUEHTpOBaB Ha
COOTBGTCTByk)IJJeM ¢A6Hue N aKKypaTtHO 3akpenus.

[lAs npaBuAbHOM 6anaHCMPOBKM KoAeca TpebyeTcs BBECTH

cAeaylowve AaHHble:

a) Bbl6op TMNa KoAeca: aBTOMOGMAb WAW MOTOLMKA (CM.
naparpa¢ “Bbi6op mporpammbl 6anaHCUpOBKK').

b) Bbibop nporpammbl 6arnaHCUPOBKK, KOTOPbI OnpeaeAsiem
NOAOXeHWe MPOTUBOBECOB Ha 06oae (cm. maparpad “Buibop
nporpammbl 6anaHCUMpOBKM').

C) yCTaHOBKA pa3MepoB KOAeCa: HOMWHAAbHAs LUMPUHA W
HOMWHaAbHbII AnameTp (cM. naparpad “YcTaHOBKa AaHHbIX
Koneca’).

d) ycTaHOBKa pacCTOAHWUA MeXAy MalUMHON U BHYTPEHHew
6okoBow nosepxHocTblo o6ona (cm. naparpad “YcraHoka
AaHHbIX KoAeca').

Mpu HaxaTtun Ha kHonky START aBTOMaTtuyecku 3akpbiaetcs
3alUNTHBIM KOXKYX KOAECA M HAUMHAETCH LIMKA U3MEpEeHMs.

Bo Bpems artana namepeHns MOHMTOpP nokasvieaeT CTPAHULY
MYCKA. Ha aTo# cTpaHuue MOXHO npepsaTh 3anyck B Alo6on
MOMEHT, HaxaB Ha Alobylo kHonky uAM nepanb Topmosa (puc.21).

CTpeakn yKasbiBaloT HanpaBAEHWE, B KOTOPOM  [AOAXHO
BPALLATLCH KOAECO AR PACMOAOKEHUS B MPABUAbHON TOUKE BAS
0anaHCMPOBKN (OTAEAbHbIA yka3aTeAb AAA KaXAOW CTOPOHbI
Koaeca).

BeAnunHa 1 nonoxens aebanaHcos Ha AOBYX CTOpOHax Koaeca
AOAXHbBI BbITh onpefeAeHel NMpu OAHOM MyCKe M3MepeHua u
yKa3aHbl OTAEAbHO Ha MOHUTOpPE.

HNocTtuxerne npasnAbHOro NOAOXEHUA LOAXHO 6bITh
0603HayeHo Ha MOHWUTOPE C NOMOLLblo MHAMKATOPA NOAOXKEHUA
3EAEHOro useta.

Mcnoab3yetca  rpy3  6anaHCMpOBKM,  HEObGXOAWUMbIA B
COOTBETCTBYIOLMX YACTAX KOAECa, B MOAOXKEHUN, HANPaBAEHHOM
nepneHanKYASIPHO BBEPX (12 YacoB) Ha OCHOBHOM BaAy.

Mocae yCTaHOBKM MNPOTUBOBECOB B MpaBWAbHOE MNOAOXEHHe
OCYyLIeCcTBATb MOBTOPHbIA MYCK, HaXaB Ha KHOMKY OK, nas
NPOBEPKN TOYHOCTKH 6aAaHCVIPOBKI/I KOAeC.

Kaxnbiit pas, korga onepatop NpMBOAMT B ABUXEHME KOAECO,
9AEKTPOMArHNTHbI TOPMO3 OCTAHaBAUBAET €ro B MOAOXKEHUN [AS
YCTaHOBKM rpy3unkoB. Bo n3bexanne 3Toro Heobxommmo Haxatb
kHonky OK




ITALIANO
' SELEZIONE PROGRAMMA DI

T’ﬂ’l‘f EQUILIBRATURA

k

Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F2 ﬁf‘ si passa alla
PAGINA TIPO RUOTA (fig.21): =

. dinamica standard
alul
alu 2
alu 3
alu 4
alub
Pax 1

. Pax 2
9. statica 1
10. statica 2
11. statica 3

®NP oA wN e

L'impiego di diversi tipi di contrappesi per I'equilibratura dei vari tipi di
cerchi (in acciaio o in lega leggera) produce delle differenze tra le misure
nominali impostate per la ruota da equilibrare e le misure effettive dei piani
di correzione. L'equilibratrice utilizza diversi programmi di equilibratura
per tenere conto di queste differenze.

L'equilibratrice SBM V950 offre programmi specifici per ruote da autovettura
o da motociclo; I'operatore deve impostare la modalita di funzionamento
desiderata in base al tipo di ruota da equilibrare, ai contrappesi che intende
utilizzare ed ai piani di correzione prescelti:

Per muoversi allinterno dei menu utilizzare i tasti freccia.

I%@! selezione ruota da autovettura:

| programmi di equilibratura disponibili in questa modalita di funzionamento sono:
- equilibratura dinamica standard con pesi a clip (con molletta);
7 programmi Alu per I'equilibratura dinamica con pesi adesivi (dei
quali due specifici per cerchi PAX);
3 programmi per I'equilibratura statica;
Per selezionare il programma desiderato premere il tasto F3 e confermare
con il tasto OK;

laﬁl selezione ruota da motociclo:

| programmi di equilibratura disponibili in questa modalita di funzionamento sono:
2 programmi per I'equilibratura dinamica (con pesi adesivi);
3 programmi per I'equilibratura statica.
Per selezionare il programma desiderato muovere il cursore premendo i
tasti freccia e confermare con il tasto OK;

selezione ruota da autocarro:

| programmi di equilibratura disponibili in questa modalita di funzionamento sono:
1 programma per I'equilibratura dinamica;
2 programmi Alu per I'equilibratura dinamica con pesi adesivi;
3 programmi per I'equilibratura statica.
Per selezionare il programma desiderato premere il tasto F3 e confermare
con il tasto OK;

Completata la selezione del programma di equilibratura piu adatto,
premendo il tasto F1 si toma alla PAGINA PRINCIPALE.

ENGLISH
' SELECTING BALANCING

=T{ PROGRAM

k

Press key F2 ‘"Ei) in the MAIN PAGE to open the WHEEL TYPE
PAGE (fig.2l): =~ —

. standard dynamic
alul
alu 2
alu 3
alu 4
alu 5
Pax 1
. Pax 2
9. static 1
10. static 2
11. static 3

NG swN e

The use of different types of counterweights for balancing the various
types of rims (steel or light alloy) produces differences between the nomi-
nal measurements set for the wheel to balance and the actual steps to take
in the correction plans. The balancer uses different balancing programmes
to allow for these differences.

The SBM V950 balancer has specific programmes for car or motorcycle
wheels; the operator must set the desired operating mode on the basis of
the type of wheel to balance, the counterweights that will be used and the
chosen correction plans:

Use the arrow keys to move through the menus.

IE@I car wheel selection:

The balancing programmes available in this operating mode are:

- standard dynamic balancing with clip-on weights (with spring clip),

- 7 Alu programmes for dynamic balancing with adhesive weights (of
which two specific programs for PAX rims),

- 3 programmes for static balancing;

To select the required program press the F3 key and confirm with the OK

key;

.&5. motorcycle wheel selection:

The balancing programmes available in this operating mode are:

- 2 programmes for dynamic balancing (with adhesive weights);

- 3 programmes for static balancing

To select the desired program, move the cursor by pressing the arrow keys
and confirm with the key OK;

truck wheel selection:

The balancing programmes available in this operating mode are:

- 1 standard dynamic balancing;

- 2 Alu programmes for dynamic balancing with adhesive weights;

- 3 programmes for static balancing;

To select the required program press the F3 key and confirm with the OK
key;

After selecting the most suitable wheel balancing program, press key F1
to return to the MAIN PAGE.

COD. 653992 Rev.2
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FRANCAIS
' SELECTION DU PROGRAMME

T’FI‘T D’EQUILIBRAGE

De la PAGE PRINCIPALE on passe a la PAGE TYPE DE ROUE en frappant

sur la touche F2 “Ef. (fig.21).
e

. dynamique standard

alu 1

alu 2

alu 3

alu 4

alu 5

Pax 1

Pax 2

. statique 1

10. statique 2

11. statique 3

CoNO T rwNE

L'emploi de différents types de masses pour I'équilibrage de différents
types de jantes (en acier ou en alliage |éger) produit des différences entre
les mesures nominales introduites pour la roue a équilibrer et les mesures
réelles des plans de corrections. L'équilibreuse utilise plusieurs
programmes d'équilibrage pour tenir compte de ces différences.
L'équilibreuse SBM V950 offre des programmes spécifiques pour les roues
de voiture ou de moto; I'opérateur doit introduire le mode de fonctionnement
souhaité selon la roue a équilibrer, les masses qu'il veut utiliser et les
plans de correction choisis.

Pour se déplacer a l'intérieur des menus utiliser les touches fleche.

'Eﬁul sélection de la roue de voiture:

Les programmes d'équilibrage disponibles dans ce mode de
fonctionnement sont:
équilibrage dynamique standard avec masses a clip (avec pince),
7 programmes Alu pour I'équilibrage dynamique avec des masses
adhésives (dont deux) spécifiques pour les jantes PAX),
3 programmes pour |'équilibrage statique;
Pour sélectionner le programme souhaité appuyer sur la touche F3 et
valider par la touche OK.

I sélection de la roue de moto:

Les programmes d’'équilibrage disponibles dans ce mode de
fonctionnement sont:
2 programmes pour 'équilibrage dynamique (avec des masses adhésives);
3 programmes pour I'équilibrage statique
Pour sélectionner le programme souhaité appuyer sur la touche F3 et
valider par la touche OK.

[ LD
Les programmes d'équilibrage disponibles dans ce mode de
fonctionnement sont:
1 programme pour équilibrage dynamique;
2 programmes Alu pour 'équilibrage dynamique avec des masses adhésives;
3 programmes pour I'équilibrage statique.
Pour sélectionner le programme souhaité appuyer sur la touche F3 et
valider par la touche OK.

sélection de la roue de camion:

on revient a la PAGE PRINCIPALE en frappant sur la touche F1

Apres avoir terminé la sélection du programme d'équilibrage le plus aEEroprié,

DEUTSCH
' AUSWAHL WUCHTPROGRAMM

Wenn man von der HAUPTSEITE ausgehend die Taste F2 "Ef. driickt
gelangt man zur Seite Programmauswahl (Abb.21): —

Die Berechnung der Gewichtswerte zum Massenausgleich hangt u. a.
vom Felgentyp, dem Ausgleichsgewicht (Schlaggewicht, Klebegewicht,
etc.) sowie der Wahl der Wuchtebenen ab. Um diese Unterschiede zu
berlcksichtigen, stehen dem Anwender die nachfolgenden
Auswuchtprogramme zur Auswahl (1.Punkt in der Mendleiste oben). Nach
Wah! des Programms bitte die Taste OK driicken.

1. Dynamische Standardwuchtung

2. Alul: Standardprogramm fiir Klebegewichte

3. Alu2: Verdeckte Klebegewichte (Anbringung der Gewichte nicht auf

12Uhr-Position, sondern {iber Easyfix®-Arm)

4. Alu3: Innen Klemmgewichte / Aufen verdeckte Klebegewichte
(Anbringung der Gewichte nicht auf 12Uhr-Position, sondern tiber
Easyfix®-Arm)

. Alud: Innen Klemmgewichte / AuRen Klebegewichte

. Alu5: Innen Klebegewichte / AuBen Klemmgewichte

Pax 1

. Pax 2 fir verdeckte Klebegewichte

.-11. Statisches Wuchten in verschiedenen Ebenen (siehe Anzeige)

© o~ o U

Der zweite Mentipunkt von links bietet die Méglichkeit, die Fahrzeugart
zu wechseln:

Pkw:

Ist die Fahrzeugart Pkw gewahlt, stehen o. g. Programme zur Verfiigung.
Um von einer anderen Fahrzeugart in das Pkw-Menii zu wechseln, geniigt
es, mit den Tasten des Bedienfeldes diesen Meniipunkt zu wahlen und
mit OK zu bestétigen.

LES

Im Motorrad-Menii stehen folgende Programme zur Verfiigung:
2 dynamische Wuchtprogramme zur Befestigung von Klebegewichten
3 statische Programme zum Wuchten in verschiedenen Ebenen
Um von einer anderen Fahrzeugart in das Motorrad-Meni zu wechseln,
genligt es, mit den Tasten des Bedienfeldes diesen Meniipunkt zu wéhlen
und mit OK zu bestatigen.

LD
Im Lastkraftwagen-Menii stehen folgende Programme zur Verfiigung:

1 dynamische Wuchtprogramme;

2 ALU dynamische Wuchtprogramme zur Befestigung von

Klebegewichten;

3 statische Programme.
Um von einer anderen Fahrzeugart in das Motorrad-Meni zu wechseln,
genligt es, mit den Tasten des Bedienfeldes diesen Meniipunkt zu wéhlen
und mit OK zu bestatigen.

Motorrad:

Lastkraftwagen:

Nach Auswahl der Fahrzeugs, des Programms und des Benutzers kehrt
man durch Driicken der Taste F1 zur Hautseite zuriick.

ESPANOL
' SELECCION DEL PROGRAMA DE

T’rrf EQUILIBRADO

Pulsando la tecla F2 ____m_z en la PAGINA PRINCIPAL se pasa a la
PAGINA TIPO DE RUEDA (fig.21).

. dindmica estandar
alul

alu 2

alu 3

alu 4

alu b
Pax 1
Pax 2

. estatica 1
10. estética 2
11. estética 3

@S E N

El uso de distintos tipos de contrapesos para el equilibrado de los diferentes
tipos de llantas (de acero o de aleacién ligera) produce diferencias entre
las medidas nominales introducidas para la rueda que se desea equilibrar
y las medidas efectivas de los planos de correccion. La equilibradora
utiliza diferentes programas de equilibrado para resolver estas diferencias.
La equilibradora SBM V950 ofrece programas especificos para ruedas de
automévil o de motocicleta; el operador debe programar la modalidad de
funcionamiento deseada en funcion del tipo de rueda que desea equilibrar,
de los contrapesos que tiene intencién de utilizar y de los planos de
correccion seleccionados.

Para desplazarse dentro de los mends, utilizar las teclas-flecha.

" seleccion de la rueda de automovil:

Los programas de equilibrado disponibles en esta modalidad de
funcionamiento son:
equilibrado dindmico estandar con pesos de clip (con pinza),
7 programas Alu para el equilibrado dindmico con pesos adhesivos
(de los cuales, dos especificos para llantas PAX),
3 programas para el equilibrado estatico;
Para seleccionar el programa deseado, pulsar la tecla F3 y confirmar con
la tecla OK;

seleccion de la rueda de motocicleta:

Los programas de equilibrado disponibles en esta modalidad de
funcionamiento son:

2 programas para el equilibrado dindmico (con pesos adhesivos);

3 programas para el equilibrado estatico;
Para seleccionar el programa deseado, mover el cursor pulsando las teclas-
flecha y confirmar con la tecla OK;

=)
Los programas de equilibrado disponibles en esta modalidad de
funcionamiento son:
1 programas para el equilibrado dinamico;
2 programas ALU para el equilibrado dindmico con pesos adhesivos;
3 programas para el equilibrado estatico.
Para seleccionar el programa deseado, pulsar la tecla F3 y confirmar con
la tecla OK;

seleccion de la rueda de automovil:

Una vez completada la seleccién del programa de equilibrado mas
adecuado, al pulsar la tecla F1 se vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.

COD. 653992 Rev.2
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' BbIEOP NPOrPAMMbI
T’Fl‘r BEAAAHCUPOBKM

Ha TAABHOW CTPAHWLE npu Haxatuu kHonku F2 ___ll_l__‘
npoucxoaut nepexof k CTPAHULE TUM KOAECA (puc.21).

1. cTaHRapTHas AuHamMuka
2. ALU 1
3. ALU 2
4. ALU 3
5. ALU 4
6. ALU 5
7. Pax 1

8. Pax 2

9. cratuk 1
10.cTaTuk 2
11.cTatnk 3

Mcnoab3oBaHne pa3AMyHbIX TUMOB MPOTUBOBECOB PA3AUYHbIX TUMOB
060008 (M3 CTaAM WAM U3 AETKOTO CrAaBa) NpUBOAMT K
BO3HUKHOBEHMIO Pa3HULIbl MEXAY HOMMHAAbHLIMI YCTAHOBOYHLIMM
3HaYeHNAMN AR BaraHCMPYemMOro KOAeca W peaAbHbIMM 3HAYEHUAMM
NAOCKOCTEN Koppekuun. baraHcMpoBouHas MalluHa MCMOAb3yeT
pasAnyHble NporpamMmbl 6araHCUPOBKM AAS yyeTa 3TUX PasHul.
BanaHcupoBoyras mawmHa SBM V950 npenaaraet cneuuanbHble
nporpaMmbl AAS KOAEC aBTOMOGMAS MAM MOTOLMKAQ; onepatop
JOAXEH yCTaHaBAMBATb XeAaeMblit cnocod paboTbl Ha OCHOBaHMM
TMNa KOAeca, KOTOpoe JOAXKHO cbaraHCcMpoBaTbCs, NPOTUBOBECOB,
KOTOpble MPeAnoAaraeTcs UCNOAb30BaTh, U BbIOPAHHbIX MAOCKOCTEN
KOppeKLum:

[IAf nepemeleHns BHYTPM MeHlo NOAb3YITECh KHOMKaMu CO
cTpeAkamu.

L’ BbIGOP KOAECa aBTOMOGUAS:

Mporpammbl 6anaHCMpoBKM, UMeloLnecs B 9TON BEpCUM paboThl:
AMHaMWYHas GanaHCUpOBKa C rpy3amu C 3aXUMOM (C NPYXUHOM),
7 nporpamm AAs ALU gAs puHamuyHoW 6aAaHCUMpOBKM C
[06aBAEHHBIMU Tpy3amMu (M3 KOTOPbIX ABA CMELMAAbHbIX AAS
obonoe PAX),
3 nporpammbl CTaTUYECKON HaraHCUPOBKY;

[IAs BbIGOpa HY)XHOI Nporpammbl HaxaTb KHOMKY F3 v NoaTBEpANTb

BbIOOP HaxaTuem kHonku OK;

N2t sui60p Koneca motoumkna:

Mporpammbl 6anaHcUpoBky, UMelownecs B 3Toi Bepcun paboThi:
2 nporpammbl A AMHAMU4YHOW 6anaHCUPOBKM (C BOBABAGHHbIMM
rpy3amu);

3 nporpamMmbl CTaTUYeCKOit 6araHCUPOBKM
[lAs BbIGOpa HyXHOW MpOrpammbl MepemMecTUTe Kypcop, Haxumas
Ha KHOMKY CTPeAKu, u noaTeepante Kronkoi OK;

| Cj BbIGOP KOAECA rPy30BUKOB::

Mporpammbl 6araHcupoBky, UMeloLwnecs B 3Toi Bepcumn paboThl:
1 cTaHaapTHas AMHaMUKa;
2 nporpamm AAs ALU gAs puHamuyHoW 6aAaHCUMpOBKM C
A00aBAGHHBIMM Tpy3amu;
3 nporpammbl CTaTM4eckoi 6anaHcMpoBKM;
[lAs BbiBOpa HYXHOI Nporpammbl HaxaTb KHOMKY F3 v noaTBepanTb
BbIOOP HaxaTuem kHonku OK;

Bbi6paB Haubonee
HaXmuTe KHonky F1

noaxoaswyl nporpammy  6anaHCUPOBKM,
, uToGbl BepHyTbest kK TAABHOW CTPAHULE




ITALIANO

SELEZIONE OPERATORE :

Possibilita di memorizzare programma di equilibratura, misure ruote, tipo
di veicolo e altri dati per tre operatori diversi

Per selezionare I'operatore desiderato muovere il cursore premendo i tasti
freccia e confermare con il tasto OK.

m IMPOSTAZIONE DATI RUOTA
s

Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F1 si passa alla PAGINA
IMPOSTAZIONE MANUALE DATI RUOTA (fig.22).

E’ possibile passare a questa pagina dalla PAGINA TIPO RUOTA
premendo il tasto F4.

In questa pagina & possibile visualizzare e acquisire le misure della ruota
tramite il calibro automatico se abilitato.

IMPOSTAZIONE MANUALE DEI DATI RUOTA

Impostare tramite i tasti freccia i valori della larghezza(F3), diametro(F4)
e distanza(F2) della ruota su cui si deve operare:

la misura relativa alla larghezza cerchio & in genere riportata sul
ﬂ_’,‘ cerchio stesso oppure si ricava misurandola con il calibro in
~ dotazione alla macchina (fig. 24).

Iuﬂl il diametro del cerchio € in genere riportato sul cerchio stesso
Al oppure puod essere letto sul pneumatico.

o] la distanza cerchio viene misurata sul fianco interno del cerchio
I.u con il calibro a corsoio installato sulla macchina (fig. 25), e dalla
scala si puo leggere la distanza da impostare.

N.B.: per ruote di piccole dimensioni (per esempio con ruote di motociclo)
deve essere determinato solo lo squilibrio statico; in questi casi si utilizza
il programma di equilibratura STATICA e si deve impostare il valore corretto
del solo diametro cerchio; le misure di distanza e larghezza cerchio possono
essere impostate su qualsiasi valore.

| E' possibile modificare I'unita di misura della larghezza e del
ch] diametro in mm.

ENGLISH

OPERATOR SELECTION:

You can save a balancing program, wheels measurements, type of ve-
hicle, and other data for three different operators.

To select the operator move the cursor with the arrow keys and confirm
with the OK key.

iR SETTING WHEEL DATA
s

From the MAIN PAGE, pressing the key F1 you can open the page MANUAL
WHEEL DATA SETTINGS (fig.22).

It is possible to move to this page from the WHEEL TYPE PAGE by
pressing the F4 key.

In this page you can display and acquire the measurements of the wheel
with the automatic gauge if enabled.

SETTING THE WHEEL DATA MANUALLY

Use the arrow keys to set the values of the width(F3), diameter(F4) and
distance(F2) of the wheel you will be working on:

(5] the measurement relevant to the rim width is usually on the rim
dLr‘ itself and if not it can be found by measuring the rim with the gauge
supplied (fig. 24).

[Tl the diameter of the rim is usually indicated on the rim or can be
M found on the tyre.

-— the rim distance is measured on the inside of the rim with the slide
gauge installed on the machine (fig. 25). Read the distance to set
— on the scale.

N.B.: for small wheels (motorcycle wheels for example) only the static
imbalance must be determined; in these cases use the STATIC balancing
program and set the correct value of the rim diameter only; the rim distance
and width measurements can be set to any value.

| You can modify the unit of measure of the width and diameter
ncn] o mm.

SBMV950

K = punto di Lettura
K = reading point

K = point de lecture
K = Ablesestelle

K = punto de Lectura
K = Touka uTenns
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FRANCAIS

SELECTION OPERATEUR:

Possibilité de mémoriser le programme d'équilibrage, les mesures des roues,
le genre de véhicule et d'autres données pour trois opérateurs différents.
Pour sélectionner I'opérateur souhaité bouger le curseur en appuyant sur
les touches fléche et valider avec la touche OK.

I INTRODUCTION DES DONNEES DE LA
ROUE

De la PAGE PRINCIPALE on passe a la PAGE INTRODUCTION
MANUELLE DES DONNEES DE LA ROUE en frappant sur la touche F1
(fig.22).

Il est possible de passer de la PAGE TYPE DE ROUE a cette page en
appuyant sur la touche F4.

Dans cette page il est possible d'afficher et d’acquérir les mesures de la
roue par la jauge automatique si elle est activée.

INTRODUCTION MANUELLE DES DONNEES DE LA ROUE

Introduire les valeurs de la largeur(F3), du diamétre(F4) et de la
distance(F2) de la roue sur laquelle on travaille par les touches fléche:

la mesure relative a la largeur de la jante est généralement eportée
ﬂ_’“ sur la jante méme ou elle est obtenue en la mesurant avec la jauge
~ en dotation & la machine (fig. 24).

~7] le diametre de la jante est généralement reporté sur la jante méme
i.h, ou peut étre lu sur le pneu.

| la distance de la jante est mesurée sur le flanc interne de la jante
M avec la jauge a curseur installée sur la machine (fig. 25), et I'on peut
lire la distance & introduire d'aprés I'échelle

N.B.: pour des roues de petites dimensions (par exemple des roues de
moto) il faut déterminer uniquement le balourd statique; dans ces cas-la,
on utilise le programme d'équilibrage STATIQUE et il ne faut introduire que
la valeur correcte du diamétre de la jante; les mesures de la distance et
de la largeur de la jante peuvent étre introduites sur n'importe quelle valeur.

Il est possible de modifier I'unité de mesure de la largeur et
ch] du diamétre en mm

DEUTSCH

m AUSWAHL GERATEBENUTZER:

Dieser Meniipunkt bietet die Mdglichkeit, fir maximal 3 Personen
Wauchtprogramm, Fahrzeugart und Raddaten zu speichern.

Beim Einschalten der Maschine ist diese fiir dynamisches Wuchten von
Pkw-Réadern mit Klemmgewichten vorkonfiguriert.

In dieser Einstellung werden der Abstand des Rades von der Maschine
sowie der Raddurchmesser automatisch iiber den elektronischen Datenarm
aufgenommen. Die Messung der Radbreite geschieht vollautomatisch per
Lasermessung.Um den gewiinschten Bediener auszuwahlen, den Cursor
mit den Pfeiltasten bewegen und mit der Taste OK bestatigen.

n EINGABE DER RADDATEN

Von der SEITE HAUPTSEITE ausgehend gelangt man tber die Taste F1
zur SEITE RADDATENEINGABE (Abb.22):

Diese Seite kann auch von der SEITE RADTYP aus durch Driicken der
Taste F4 aufgerufen werden.

Auch in dieser Ansicht ist es moglich, tiber den elektronischen Datenarm
den Abstand des Rades von der Maschine sowie den Raddurchmesser
einzugeben. Die Messung der Radbreite geschieht am Anfang des
Messzyklus vollautomatisch per Lasermessung.

MANUELLE EINGABE DER RADDATEN

Geben Sie mit den Tasten des Bedienfelds Felgenbreite(F3),
Felgendurchmesser (F4) und den Abstand (F2) zwischen dem zu
wuchtenden Rad und der Maschine ein

Das Breitenmal} der Felge befindet sich tblicherweise auf der
Felge selbst, man kann sie aber auch mit der mitgelieferten
Felgenbreitenlehre messen (Abb.24).

iﬂ Der Durchmesser der Felge kann vom Reifen oder der Felge selbst
=1l abgelesen werden.

7] Der Felgenabstand wird auf der Innenflanke des Felgenhorns mit
M dem an der Maschine befindlichen Datenarm gemessen (Abb.25).

Anmerkungen: Bei Rédern unter 3,5” Breite (zum Beispiel Kraftradrader)
wird die statische Auswuchtung empfohlen: in diesem Fall wird das
statische Auswuchtprogramm benutzt und es wird nur der Wert des
Felgendurchmessers eingegeben (Taste 5 in Abb. 19). Die Werte fiir Abstand
und Breite der Felge kénnen auf einen beliebigen Wert eingestellt werden.
Inch (Zoll) ist die vordefinierte Messeinheit fiir Breite und Durchmesser.

Um das RadmaR in mm einzustellen, wéhlen Sie den
| Menipunkt mm/inch, bestatigten mit OK und geben das MaR
in mm ein, so wie Sie es auf dem Rad ablesen. In den PAX-
Programmen ist mm die fir Breite und Durchmesser
voreingestellte MaReinheit.

ESPANOL

SELECCION DE OPERADOR:

Posibilidad de memorizar programa de equilibrado, medidas de ruedas,
tipo de vehiculo y otros datos para tres operadores distintos.Para
seleccionar el operador deseado, mover el cursor pulsando las teclas-
flecha y confirmar con la tecla OK.

W~ INTRODUCCION DE LOS DATOS DE LA
RUEDA

Pulsando la tecla F1 en la PAGINA PRINCIPAL se pasa a la PAGINA
PROGRAMACION MANUAL DATOS RUEDA (fig.22).

Pulsando la tecla F4 en la PAGINA TIPO DE RUEDA se pasa a esta
pagina.

En esta pagina se pueden visualizar y tomar las medidas de la rueda
mediante el calibre automatico, si esta habilitado.

INTRODUCCION MANUAL DE LOS DATOS DE LA RUEDA

Introducir mediante las teclas-flecha los valores de anchura(F3),
diametro(F4) y distancia(F2) de la rueda sobre la que se debe operar:

Ii-| la medida de la anchura de llanta se sefiala generalmente en la

ol ) L : . .

ul-u llanta o se obtiene midiéndola con el calibre servido de serie con
la maquina (fig. 24).

i-]'[ el diametro de la llanta se sefiala generalmente en la llanta o se
=41 puede leer en el neumatico.

;] la distancia de la llanta se mide en el lado interno de la llanta con
M el calibre de corredera instalado en la maquina (fig. 25); en la escala
se puede leer la distancia a establecer.

NOTA: para ruedas de pequefio tamafio (por ejemplo ruedas de motocicleta)

debe determinarse Unicamente el desequilibrio estatico; en estos casos

se utiliza el programa de equilibrado ESTATICO y se debe introducir

Unicamente el valor correcto del didmetro de la llanta; los valores de las

medidas de la distancia y anchura de la llanta no plantean restricciones.

‘ La unidad de medida de la anchura y del didmetro puede
modificarse y establecerse en mm .
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BbIBOP OMEPATOPA:

Bo3MOXHOCTb 3anOMHUTb Mporpammy 6aAaHCUPOBKM, pasmepbl KOAEC,
TUN MaLLWHBI 1 FipyTiie AaHHbIE FASt TPEX PasAMUHbIX OrlepaToposiAs BbiGopa
XeAaemMoro onepatopa nepemecTuTe Kypcop, HaXiMas Ha KHOMKU CTPeAKH,
11 IOATBEPANTE CAEAAHHIN BLIBOP HaxaTvem kHorki OK.

m YCTAHOBKA OAHHbIX KOAECA

Ot CTPAHULBI TUM KOAECA npu Haxatum kHonku F1 npoucxoant
nepexon k CTPAHULEE PYYHAA YCTAHOBKA OAHHbIX KOAECA
(cTp.22).

Yrtobbl nepeittn Ha aTy cTpaHuuy co CTPAHULBI DTN KOAECAL,
Haxatb Ha kHonky F4.

Ha aT0it CTpaHuLIe MOXHO BbIBECTU HA 3KPaH W MOAYYUTb pa3mepbl
KOAECa C NOMOLLblO aBTOMATUYECKOI KaAMBPOBKM, ECAN OHa UMeeTCs

YCTaHOBNTb C MOMOLLbIO KHOMOK CTPEAOK 3HaueHns WwupuHbl(F3),
nuametpa(F4) u paccroauna(F2) koaeca, ¢ KoTopbiMu bynet
npoussoanTbcs pabota

pasmep WHPKUHBI 060aa 0BBIYHO MPUBOAUTCA HA camoMm 060fe
ﬂL'u WA MOAYYAeTCH B pesyAbTaTe WU3MepeHus KaaubpoBkoil,
npuAaraembiM K mMalumHe (cTp.24).

Il" | anameTp obona 0b6bIYHO MPUBOAMTCA HA camom oboje WAn
~1 MoXeT GbiTb MPOUMTAH HA MHEBMATUYECKOW LUMHE.

C nomoLublo KaAMBPOBKI KYAUCHBIM KaMHEM, YCTaHOBAEHHOMO
=" Ha MmaluHe (cTp.25), Ha maclwTaBHOM ykasaTere MOXHO
npounTaTh PaccTosHUe, KOTOPOE HYXHO YCTAHOBUTb.

r‘l paccTtosHue obopa n3mepseTcs C BHYTPEHHENA CTOPOHbI obopa

N.B.: DAR KOAEC MaAeHbKMX pa3MepoB (Hanpumep, OAS KOAeC
MOTOLMKAG) AOAXKEH OMPEAeASTbCA TOAbKO CTaThueckuit nebanaHc;
B 9TOM CAy4Yae WCMOAb3yeTCs nporpamma  CTaTUYecKow
6anaHCUpOBKM, U JOAKHO yCTaHAaBAMBATLCA TOAbKO TOYHOE 3HAYEHMe
nvameTpa 0604a; pas3mepbl PACCTOAHUA W LUMPUHBI 06oJa MoryT
GbITb yCTaHOBAEHDI Ha Aloboe 3HaueHue.

)
mmy MOXHO M3MEHMTb EMHULY W3MEPEHMA LMPUHB U
] inch] nnametpa B MM,




ITALIANO

PROGRAMMAZIONE E FISSAGGIO PESI
ADESIVI CON CALIBRO SPECIALE PER
CERCHIIN ALLUMINIO O LEGA LEGGERA

ENGLISH

PROGRAMMING AND FITTING ADHESIVE
WEIGHTS WITH THE SPECIAL GAUGE FOR
ALUMINIUM OR LIGHT ALLOY RIMS

CALIBRO (Fig.26a

I OTTMmMmoOOm>

. CORSOIO CALIBRO BASE

: TESTINA CALIBRO POSIZIONE PESI

. PINZA ESTERNA

. POMELLO A VITE

. TARGHETTA MILLIMETRATA

. ESPULSORE

. PINZA INTERNA PER FISSAGGIO PESO
: IMPUGNATURA CON SEDE TARGHETTA

La macchina e fornita di un CALIBRO SPECIALE per la programmazione
ed il fissaggio dei pesi adesivi su cerchi in alluminio e lega leggera.

Questo calibro, previsto per I'utilizzo con i programmi alu 2, alu 3 e Pax
2, permette di determinare con la massima precisione (e secondo la
conformita del cerchio) la posizione esatta di fissaggio del peso adesivo.

Osservare le figure 26a-26b e 26¢ e procedere come segue:

»

»

»

programmare la macchina su ALU 2 (ved. fig.18);

posizionare il calibro con la base (A) sul bordo interno del cerchio;
facendo scorrere la base A sul cursore millimetrato (E) portare la pinza
esterna (C) sulla posizione desiderata e ottimale di fissaggio peso;
fissare la base (A) con I'apposito pomello a vite (D);

leggere la misura in mm e impostarla tramite tastiera sulla larghezza
cerchio (ved. fig.20c);

fare un lancio di equilibratura: usciranno i valori del peso ( interno ed
esterno);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display esterno)
sulla pinza esterna (C);

portare la base (A) sul bordo del cerchio (ore 12) e fissare il peso tramite
I'espulsore (F) (vedere fig.26b);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display interno)
sulla pinza interna (G);

portare la testina calibro (B) sul bordo del cerchio e fissare il peso
tramite I'espulsore (F) (ved. fig.26c).

N.B.: Periprogrammi ALU 3 e Pax 2 la procedura esterna rimane la stessa;
per l'interno fissare il peso a molletta sul bordo cerchio.

GAUGE (Fig.26a]

I OTTMoOOm>

. GAUGE BASE CURSOR

: WEIGHT POSITIONING GAUGE HEAD
. OUTSIDE CLAW

. SCREW KNOB

. SCALE PLATE IN MILLIMETRES

. EXTRUDER

. INSIDE CLAW FOR FIXING WEIGHTS
. GRIP WITH SCALE PLATE INSERT

A SPECIAL GAUGE is supplied with the machine for the ALU programs
and for fixing weights to aluminium and light alloy rims.

This gauge, designed for use in the ALU 2, ALU 3 and Pax 2 programs,
allows maximum precision (also in relation to the rim shape) when deter-
mining the position for fixing adhesive weights.

Look at figures 26a-26b and 26¢ and proceed as follows:

»

»

»

»

Set the machine program to ALU 2 (see. fig.18).

Position the gauge with its base at (A) on the inside edge of the rim.
Slide the base A on the millimetre scale (E) and move the outside claw
(C) to the required and optimum position for fixing the weigh.

Fix the base (A) using the screw knob (D).

Read the measurement in mm and enter it as the rim width using the
keyboard (see fig.20c).

Run a balancing cycle: the weight figures are given (internal and ex-
ternal).

Move the wheel into position and locate the weight (as read on the
external display) on the outside claw (C).

Move the base (A) to the edge of the rim (12 o’clock) and fix the weight
using the extruder (F) (see fig. 26b).

Move the wheel into position and locate the weight (as given on the
internal display) on the inside claw (G).

Move the gauge head (B) to the edge of the rim and fix the weight using
the extruder (F) (see fig. 26c).

N.B.: For the ALU 3 and Pax 2 programs the external weight procedure is
the same, while for the internal reading, fix the spring weight on the rim

SBMV950

flange.

COD. 653992 Rev.2



FRANCAIS

PROGRAMMATION ET FIXATION DES MASSES
COLLANTES PAR PIGE SPECIALE POUR DES
JANTES EN ALU OU EN ALLIAGE LEGER

PIGE (Fig.26a

A: COULISSE DE LA JAUGE DE BASE

B: TETE DE LA JAUGE POSITION DES MASSES

C: PINCE EXTERNE

D: POMMEAU A VIS

E: PLAQUETTE MILLIMETREE

F: EXPULSEUR

G: PINCE INTERNE POUR FIXATION DE LA MASSE
H: POIGNEE AVEC LOGEMENT PLAQUETTE

La machine est munie d'une PIGE SPECIALE pour la programmation et la
fixation des masses collantes sur des jantes en alu et en alliage éger.
Cette pige, prévue pour l'utilisation dans les programmes alu 2, alu 3 et
Pax 2, permet de déterminer avec le maximum de précision (et selon la
conformité de la jante) la position de fixation exacte de la masse.

Observer les figures 26a-26b et 26¢ et procéder comme suit:

»

»

programmer la machine sur ALU 2 (voir fig.18);

positionner la pige avec la base (A) sur le bord intérieur de la jante;
en faisant coulisser la base A sur le curseur millimétré (E) amener la
pince externe (C) sur la position de fixation de la masse désirée et
optimale;

fixer la base (A) par le pommeau a vis (D);

lire la mesure en mm et l'introduire sur la largeur de la jante par le
clavier (voir fig.20c);

faire un lancer d'équilibrage: on obtiendra les valeurs de la masse (
interne ed externe);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur
extérieur) sur la pince externe (C);

amener la base (A) sur le bord de la jante (12h) et fixer la masse par
I'expulseur (F) (voir fig.26b);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur
intérieur) sur la pince interne (G);

amener la téte de la pige (B) sur le bord de la jante et fixer la masse par
I'expulseur (F) (voir fig.26c).

Nota: Pour les programmes ALU 3 et Pax 2 la procédure extérieure reste
la méme; pour lintérieur fixer la masse a pincette sur le bord de la jante.

DEUTSCH

PROGRAMMIERUNG UND BEFESTIGUNG DER
HAFTGEWICHTE MIT SPEZIALKALIBER FUR
FELGEN AUS ALUMINIUM ODER
LEICHTLEGIERUNG

ESPANOL

PROGRAMACION Y FIJACION DE LOS PESOS
ADHESIVOS CON CALIBRE ESPECIAL PARA
LLANTAS DE ALUMINIO O DE ALEACION
LIGERA

KALIBER (Abb.26a

I OTTMmMmoOOm>

. GLEITSTEIN STANDARDKALIBER

: KALIBERKOPF GEWICHTPOSITION

. AUSSERE ZANGE

. SCHRAUBENKUGELGRIFF

. MILLIMETERSCHILD

: AUSSTOSSVORRICHTUNG

. INNERE ZANGE ZUR GEWICHTBEFESTIGUNG
. GRIFF MIT SITZ DES SCHILDS

Die Maschine verfiigt Uber ein SPEZIALKALIBER zur Programmierung
der Haftgewichte und deren Befestigung an Felgen aus Aluminium oder
Leichtlegierung

Dieses Kaliber, vorgesehen zur Verwendung mit den Programmen Alu 2,
Alu 3 und Pax 2ermdglicht die Bestimmung mit maximaler Genauigkeit
(und entsprechend der Konformitdt der Felge) der exakten
Befestigungsposition des Haftgewichts.

Beachten Sie die Abbildungen 26a-26b und 26¢ und gehen Sie wie folgt

Die Maschine auf ALU 2 programmieren (s. Abb..18);

Das Kaliber mit dem Untersatz (A) auf dem inneren Felgenrand
positionieren;

Indem man den Untersatz A auf dem Millimeter-Kursor (E) gleiten
lésst, die dussere Zange (C) in die gewlnschte und fir die
Gewichtebefestigung optimale Position bringen.;

Den Untersatz (A) mit dem vorgesehenen Schraubenkugelgriff
befestigen (D);

Das Mass in mm ablesen und mittels Tastenpult beider Felgenbreite
eingeben (s. Abb.20c);

Einen Auswuchtungsstart vornehmen: die Gewichtswerte werden zu
sehen sein ( innen und aussen);

Das Rad in seine Stellung bringen und das Gewicht an der &usseren
Zange (C) anbringen (Ablesung auf dem &ausseren Display ):

Den Untersatz (A) auf den Felgenrand bringen (12 Uhr) und das Gewicht
mittels Ausstossvorrichtung (F) befestigen (s. Abb. 26b);

Das Rad in seine Stellung bringen und das Gewicht an der inneren
Zange (G) anbringen (Ablesung auf dem inneren Display) ;

Den Kaliberkopf (B) auf den Felgenrand bringen und das Gewicht
mittels Ausstossvorrichtung (F) befestigen (s. Abb. 26c).

Anm.: Die Programme ALU 3 und Pax 2 bleibt der &ussere Vorgang der
gleiche; fiir das Innere das Gewicht mit Klammern am Felgenrand
befestigen.

CALIBRE (Fig.26a

IOTMTMUO®>

. CALIBRE CORREDIZO BASE
. CABEZA CALIBRE POSICION PESOS
. PINZA EXTERNA

BOTON ESFERICO DE TORNILLO

. CHAPA MILIMETRADA

EXPULSOR

: PINZA INTERNA PARA FIJACION PESO
: EMPUNADURA CON SEDE CHAPA

La méquina tiene un CALIBRE ESPECIAL para la programacion y la
fijacion de los pesos adhesivos en llantas de aluminio y de aleacion
ligera.

Este calibre, previsto para el uso con los programas alu 2, alu 3y Pax 2,
permite determinar con la méxima precision (y segun la conformidad de
la llanta) la posicion exacta de fijacion del peso adhesivo.

Observar las figuras 26a-26b y 26¢ y proceder como sigue:

»

»

programar la maquina en ALU 2 (ver fig.18);

colocar el calibre con la base (A) en el borde interno de la llanta;
haciendo correr la base A en el cursor milimetrado (E) llevar la pinza
externa (C) a la posicién deseada y optima de fijacion del peso;
fijar la base (A) con el botén esférico de tornillo especial (D);

leer la medida en mm e introducirla trémite el teclado en la anchura de
la llanta (ver fig.20c);

hacer un lanzamiento de equilibrado: saldran los valores del peso (
interno y externo);

llevar en posicién la rueda y montar el peso (leido en la pantalla
externo) en la pinza externa (C);

llevar la base (A) al borde de la llanta (12 horas) y fijar el peso tramite
el expulsor (F) (ver fig.26b);

llevar en posicién la rueda y montar el peso (leido en la pantalla
interno) en la pinza interna (G);

llevar la cabeza del calibre (B) al borde de la llanta y fijar el peso
tramite el expulsor (F) (ver fig.26c).

Nota.: Para los programas ALU 3 y Pax 2 el proceso externo es el mismo;
para el interno fijar el peso de pinza en el borde de la llanta.

COD. 653992 Rev.2

PYCCKUN

NMPOrPAMMUPOBAHUE U KPEMNAEHUE
CAMOKAEKOLWUNXCA rry3amMkoB nePu
MOMOLLU CMELUMUAABHON MEPHOM
AMHEWKW OAas ANIOMWHUEBBIX OBOO0B
N O6000B U3 AEFKOIro CnAABA

@ >

: OCHOBHOW MOA3YH MEPHOW AVHEKK
: TONOBKA MEPHOW AWHEMKW OMPEOEA.

NOAOXEHUA TPY3UKOB

: BHELWWHME KAELNX

PYYKA C BUHTOM
MUAAUMETPOBASA LUKAAA
BbITAAKUBATEAD

: KAELLW OASt KPEMAEHWUSA TPY3UKOB C BHYTPEHHEN

CTOPOHbI

: AVMHEMKA C MECTOM AAS LUKAABI

CraHok ykomnaektosaH CMIELLMAABHOW MEPHOW AMHENKOW aas
npOrpaMMUPOBaHN U KPEMAEHUS CaMOKAElOWNXCA TPY3UKOB Ha
obonax 13 aAloMUHUA 1 AErKOro CrAaBa.

OTa mMepHas AMHeiika TpebyeTcs TOAbKO AAR paboTbl C NpoOrpammon
alu 2 n alu 3 v NO3BOASET OMPEAEAATb C MaKCMMaAbHOW TOYHOCTblO

(n

B 3aBuUCMMOCTM OT ¢opMbl 060Aa) MecTO KperAeHus

camokAelowerocs rpysuka

PaccmoTpeTb pucyHkn 26a-26b u 26¢ 1 peicTsoBath CAeayloLwnm
obpasom:

»

»

BbIGpaTh nporpammy pabotbl cTaHka ALU 2 (cm. puc 18);.
PacnoAOXMTb OCHOBAHWE MEPHOW AWMHEWKW (A) Ha BHYyTPEHHeM
6opte oboaa;

nepefBuras OCHOBaHWe A MO MUAAMMETPOBON AMHerke (E)
nepemecTuTb BHelHWe Kaeww (C) B Xeraemoe ONTUMAAbHOE
NOAOXEHWE KPEMAEHNA Tpy3uka;

3aKpenuTb OCHOBaHMe (A) MOCPEACTBOM CMeLMaAbHOI Pyukn €
BuHTOM (D);

npouuTath pasmep B MUAAUMETPAx W BBECTU €e MOCPEACTBOM
KA@BMATYpbl Kak 3HaueHne LWMpmHb o6opa (cm. puc. 20c);
NpoM3BECTy 3anyck HaraHCUPOBKYW: HA dKpaHe MOABATCA 3HAYEHUs
BECA rPy3nKOB (BHYTPEHHUX W BHELLHMX);

NOBEPHYTb KOAECO B COOTBETCTBYlOLLEE MOAOXKEHUE W YCTAHOBUTL
rPY3uK (BEC KOTOPOrO yKa3aH Ha BHELWHEeM QUCMAEe) Ha BHeLHWe
kaewn (C);

nepemMecTuTb OCHOBaHWe (A) Ha 6opT oboaa (B MOAOXKEHUE CTPEAKM
12 yacoB) W 3aKpenuTb rpy3nK NOCPeAcTBOM BbiTankmaTeAs (F)
(cmoTpeTb puc.26b);

NOBEPHYTb KOAECO B COOTBETCTBYlOLLEE MOAOXKEHUE W YCTAHOBUTL
TPy3uK (BEC KOTOPOrO yKasaH Ha BHYTPEHHEM AWCTAEE) Ha KAeLlax
AAfl YCTAHOBKM PY3UKOB C BHYTPEHHE CTOPOHDI G);
nepemMecTuTb TOAOBKY MepHOM AuHenku (B) Ha 6opT obopa u
3aKpenuTb rpy3uk nocpeacTsoM BbiTaakusateAs (F) (cmoTpeTb
Puc.26c).

MNpumevanue: [as nporpammsl ALU 3 u Pax 2 npoueaypa ycTaHoBKM
BHELLHUX TPY3UKOB OCTAETCH TaKOW Xe; Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE
3aKpenuTb rpy3ukn npu nomolum ckobul Ha bopTe obopa.




ITALIANO
703 PROGRAMMA DI SEPARAZIONE DEI PESI

Per cerchi in alluminio o lega leggera (programmi di
equilibratura ALU 2, ALU 3 e Pax 2)

Il programma di separazione dei pesi serve per nascondere gli eventuali
pesi adesivi di correzione dello squilibrio, dietro le razze del cerchio: nel
caso in cui, al termine di un lancio di equilibratura, il peso esterno risulti
in posizione visibile & possibile suddividerlo tra le due razze adiacenti
del modo seguente:

»

dalla PAGINA PRINCIPALE premere il tasto F3 per entrare nel pro-
gramma di separazione dei pesi (fig.27); il monitor visualizza il numero
di razze attualmente impostato;

» impostare, se necessario, il numero di razze desiderato (da 3 a 12)
premendo i tasti freccia AV;

» successivamente occorre muovere la ruota per portare una razza in
posizione ad ore 12 (fig.28) e, tenendo la ruota in questa posizione,
premere il tasto OK come in indicato in figura per confermare la
posizione.

il programma passa cosi alla PAGINA SEPARAZIONE PESI (fig.29) in
cui visualizza per il fianco esterno due pesi di equilibratura separati
da applicare dietro alle razze opportune.

r
ra
Dalla PAGINA SEPARAZIONE PESI premendo il tasto F3 6’\@, il

programma torna alla PAGINA PRINCIPALE con peso singolo sul fianco

esterno, annullando la funzione di separazione pesi.

ENGLISH

L) WEIGHT SEPARATION PROGRAM

SBMV950

For aluminium and light alloy rims (ALU 2, ALU 3 and Pax
2 wheel balancing programs)

The weights separation program is for hiding any adhesive weights used
to correct imbalance behind the spokes of the rim: At the end of a balancing
launch, if the external weight is visible it can be divided between the two
nearest spokes in the following way:

» from the MAIN PAGE press the arrow key F3 to enter the weights
separation program (fig.27); the monitor displays the number of spokes
currently set;

if necessary, set the number of spokes desired (from 3 to 12) by press-
ing the arrow keys AV;

subsequently you should move the wheel so a spoke is at 12 o'clock
(fig. 28) and, holding the wheel in this position, press the key OK as
indicated in the figure to confirm the position.

» the program opens the WEIGHTS SEPARATION PAGE (fig.29) and
displays two separate balancing weights for the external side to apply
behind the relevant spokes.

In the WEIGHTS SEPARATION PAGE by pressing the arrow key F3

r
04

@b , you can return to the MAIN PAGE with a single weight on the

external side, cancelling the weights separation function.

COD. 653992 Rev.2




FRANCAIS

PROGRAMME DE SEPARATION DES
MASSES

Pour les jantes en aluminium ou en alliage Iéger
(programmes d’équilibrage ALU 2, ALU 3 et Pax 2)

Le programme de séparation des masses sert a cacher les masses
adhésives éventuelles de correction du balourd derriére les rayons de la
jante: si, a la fin d'un lancer d'équilibrage, la masse extérieure est visible,
il est possible de la partager entre les deux rayons adjacents comme suit:

»

de la PAGE PRINCIPALE frapper sur la touche fléche F3 pour entrer
dans le programme de séparation des masses (fig.27); I'écran affiche
le nombre de rayons introduit actuellement;

introduire, si nécessaire, le nombre de rayons souhaité (de 3 a 12) en
frappant sur les touches fleche AV;

ensuite, il faut bouger la roue pour amener un rayon a la position de 12h
(fig.28) et, en maintenant la roue dans cette position, cliquer sur OK
comme l'indique la figure pour valider la position.

le programme passe ainsi a la PAGE DE SEPARATION DES MASSES
(fig.29)qui affiche pour le flanc externe deux masses d'équilibrage
séparées a appliquer derriere les rayons opportuns.

Derla PAGE DE SEPARATION DES MASSES en frappant la touche fleche
204

B8 6;3 , le programme revient a la PAGE PRINCIPALE avec une seule

masse sur le flanc externe, en annulant la fonction de séparation des

masses.

DEUTSCH

R0y PROGRAMM ZUR TRENNUNG DER
GEWICHTE

Anwendbar fur die Programme Alu 2, Alu 3 und PAX 2

Das Programm fiir die Trennung der Gewichte dient dazu, die
Klebegewichte der aueren Wuchtebene hinter den Felgenspeichen zu
befestigen: Wenn am Ende eines Auswuchtvorganges sich das aulere
Gewicht in einer sichtbaren Position befindet, kann man es hinter den 2
néchstliegenden Speichen wie folgt anbringen:

» Driickt man, von der Hauptseite ausgehend zweimal die Taste F3
gelangt man zum Menipunkt Gewichtetrennung (Abb.27). Auf dem
Bildschirm wird die aktuell eingegebene Speichenzahl angezeigt.

Stellen Sie, falls nétig, die gewlinschte Speichenzahl (von 3 bis 12)
mit Hilfe der Tasten A und V¥ ein.

Drehen Sie eine Speiche auf 12 Uhr-Position, wie auf dem Bildschirm
angezeigt (Abb.28) und bestatigen Sie mit OK .

Das Programm fahrt fort, indem es auf einer neuen Seite fiir die duRere
Wuchtebene zwei Ausgleichsgewichte zur Befestigung (Abb.29) hinter
den entsprechenden Speichen anzeigt:

! 20
Driickt man, von dieser Seite ausgehend die Taste F3 @‘@ , kehrt man

zur Hauptseite zuriick und es wird ohne Riicksicht auf Anzahl und Posi-
tion der Speichen wieder ein Ausgleichsgewicht fiir die auBRere
Wuchtebene angezeigt.

ESPANOL

PROGRAMA DE SEPARACION DE LOS
PESOS

Para llantas de aluminio o de aleacion ligera (programas
de equilibrado ALU 2, ALU 3y Pax 2)

El programa de separacion de los pesos sirve para esconder los eventuales
pesos adhesivos de correccion del desequilibrio, detras de los radios de
la llanta: en caso de que, al final de un lanzamiento de equilibrado, el peso
externo resulte en posicion visible, es posible subdividirlo entre los dos
radios adyacentes del siguiente modo:

»

pulsar latecla F3 en la PAGINA PRINCIPAL para entrar en el programa
de separacion de los pesos (fig.27); el monitor visualiza el nimero de
radios actualmente programado;

programar, si es necesario, el nimero de radios deseado (de 3 a 12)
utilizando las teclas-flecha AV;

seguidamente sera necesario mover la rueda para llevar un radio a la
posicion de las 12 en el reloj (fig.28) y, teniendo la rueda en esta
posicién, pulsar la tecla OK como se indica en la figura para confirmar
la posicion.

el programa pasa asi a la PAGINA SEPARACION DE PESOS (fig.29),
en el que visualiza para el lateral externo dos pesos de equilibrado
distintos que aplicar detras de los radios de que se trate.

Dy
De la PAGINA DE SEPARACION DE PESOS, pulsando latecla 73 | @3},

el programa vuelve a la PAGINA PRINCIPAL con un solo peso en el lateral
externo, anulando la funcién de separacién de pesos.

COD. 653992 Rev.2

PYCCKUN

NMPOrPAMMA PA3OEAEHUA
MACCblI KOPPEKTUPYIOLLIUX
rry30B

Ana o6onos n3 anloMUHNA MAN AerKoi craau (nporpammbl
6anancuposku ALU 2, ALU 3 u Pax 2)

Mporpamma pasgeAeHus Macchl KOPPeKTUPYIOLWMX TPy30B CAYXUT
AAS TOrO, 4TOBbl CKPbITb BO3MOXHbIE AOMOAHUTEAbHbIE BECHI
Koppekuun gebanaHca 3a cnuuamu obopa: B CAydyae, €CAM NOCAE
OKOHYaHUA BaraHCUPOBKM HAPYXHbI TPY3 BUAEH, €ro MOXHO
pasgeAnTb Mexay ABYX COCEAHUX Chuu cAepylowum obpasom:

» ¢ TAABHOW CTPAHWLbI HaxaTb Ha KHOMKY cTpeAka, F3 utobbl
BOWTM B MpOrpammy pa3feAeHns Macchl KoppekTupylowux
rPy30B (PUC.27); MOHUTOP NOKa3biBaeT YCTAHOBAEHHOE Ha NaHHbIM
MOMEHT KOAMYECTBO CMNL;

» YCTAHOBWUTb, ECAM HYXHO, XEAaeMOe KOAUYECTBO cruy (0T 3 0
12) ¢ nomoLblo HaxaTus Ha KAGBULIM CTPEAOK 6B;

» B MaAbHEWLUEM HYXHO ABUraTb KOAECO, YTOBbl CrMua NpuLAa B
noAoXeHne 12 uyacos (puc.28) W, OCTaBMB KOAECO B 3TOM
MOAOXEHMH, HaxaTb Ha kAasuwy OK , kak ykasaHo Ha pucyHke,
4TObbl MOATBEPAUTb MOAOXKEHHME.

» nporpamma nepexoant k CTPAHULEE PA3SOEAEHWE MACCHI
KOPPEKTUPYIOLWLNX TPY30B  (puc.29), Ha  KoTOpOit
NOKa3biBAETCA HApYXHas BHELIHAR CTOPOHA C ABYMS OTAEAbHbIMM
rpysamu oA GanaHCUPOBKM,  KOTOpble  KpenaTcs K
cooTseTcTBylowMmM crnuuam.

Co CTPAHWUUbLI PA3OEAEHWE MACChHI I§OPPEKT|/|PV|OLL[VIX
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PY30B npu Haxatun kHonku cTpeaka F3 @‘e , nporpamma
Bo3spaLyaercss k TAABHOW CTPAHWULIE ¢ onHuM rpy3oM C BHELUHe
6OKOBOW CTOPOHbI, aHHYAMpYs yHKuMIO paspeAeHne Maccl
KoppeKTUpylownx rpy3os.




ITALIANO
OTTIMIZZAZIONE SQUILIBRIO

Il programma permette di ridurre lo squilibrio totale della ruota compensando, quando possibile, lo
squilibrio statico del pneumatico con quello del cerchio. Necessita delle seguenti operazioni: un
primo lancio di misura; una rotazione di 180° del pneumatico sul cerchio; un secondo lancio di
misura; una nuova rotazione del pneumatico sul cerchio secondo quanto indicato dalla macchina;
un ultimo lancio di verifica.

Dalla PAGINAPRINCIPALE premere il tasto F4 per entrare nel programma di ottimizzazione squilibrio.

Fase 1: seguendo le istruzioni a video premere il tasto OK per eseguire un primo lancio con la ruota
da ottimizzare.

Fase 2: al termine del lancio ruotare a mano la ruota in modo da portare la valvola in posizione ad
“ore 12" con la ruota in questa posizione premere il tasto OK per memorizzare la posizione di
riferimento della ruota nel primo lancio; fare un segno di riferimento sul pneumatico in corrispondenza
della posizione della valvola.

Fase 3: togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio di 180 gradi (ci si pud
aiutare con il segno fatto in precedenza, portando il segno stesso in posizione esattamente opposta
alla posizione della valvola). Rimontare il cerchio sulla flangia e riposizionare di nuovo la valvola
ad “ore 12"; mantenendo ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto OK per memorizzare
la nuova posizione del cerchio sulla flangia.

Fase 4: premere il tasto OK per eseguire un nuovo lancio.

ATTENZIONE: per ottenere il migliore risultato possibile dall'operazione di riduzione dello squilibrio,
€ necessario che le operazioni precedenti vengano eseguite con la massima precisione.

Al termine del secondo lancio il monitor visualizza i valori seguenti:

- valore dello squilibrio statico del cerchio;

- valore dello squilibrio statico del pneumatico;

- valore dello squilibrio statico attuale della ruota;

- valore dello squilibrio residuo minimo che € possibile ottenere con la riduzione di squilibrio
consigliata.

Analizzando questi valori si decide se & conveniente proseguire nell'operazione di riduzione dello
squilibrio.

Fase 5: per procedere nella riduzione dello squilibrio, ruotare a mano la ruota in modo da portare in
posizione centrale i led di posizionamento sul display e contrassegnare il pneumatico nel punto
superiore (nella stessa posizione in cui normalmente si colloca il peso). Premere OK.

Fase 6: per ridurre lo squilibrio togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio
sino a far coincidere questo nuovo contrassegno con la posizione della valvola. Rimontare il cerchio
sulla flangia e posizionare di nuovo la valvola ad “ore 12" ; mantenendo ferma la ruota in questa
posizione, premere il tasto OK per memorizzare la nuova posizione del cerchio sulla flangia.

Fase 7: premere il tasto OK per eseguire il lancio di verifica. Al termine del lancio di verifica, lo
squilibrio della ruota viene confrontato automaticamente con il valore dello squilibrio minimo residuo:
se la differenza fra questi due valori risulta inferiore alla massima tolleranza consentita, il monitor
mostra il messaggio che indica la corretta conclusione della procedura di ottimizzazione.

Fase 8: nel caso in cui la prima riduzione non sia stata soddisfacente, la macchina propone
automaticamente di proseguire nell'operazione di riduzione ripetendo le operazioni descritte a
partire dalla fase 5. Quando non € pit possibile ridurre ulteriormente lo squilibrio la procedura
termina:
se |'operazione & stata completata con successo il monitor mostra il messaggio che indica la
corretta conclusione della procedura di ottimizzazione;
in caso di insuccesso il monitor visualizza un messaggio di errore indicando che € necessario
ripetere I'intera procedura dall'inizio.
Al termine dell'operazione di ottimizzazione premendo il tasto OK si ritorna alla PAGINA PRINCIPALE.

In qualsiasi momento la pressione del tasto F1 interrompe il procedimento di riduzione dello squilibrio
ed il sistema ritorna alla PAGINA PRINCIPALE.

ENGLISH
OPTIMISING IMBALANCE

The program lets you reduce the total imbalance of the wheel, compensating the static imbalance
of the tyre with that of the rim, when possible. Perform the following operations: a first measuring
launch; a rotation of 180° of the tyre on the rim; a second measuring launch; a new rotation of the
tyre on the rim according to the amount indicated by the machine; a last launch to check.

On the MAIN PAGE then press the key F4 to enter the imbalance optimization program.

Phase 1: following the instructions on the screen, press the key OK to execute a first launch with
the wheel to optimise.

Phase 2: at the end of the launch turn the wheel by hand to bring the valve to “12 o'clock”; with the
wheel in this position press the key OK to save the position of reference of the wheel in the first
launch; make a reference mark on the tyre near the position of the valve.

Phase 3: remove the rim from the flange and turn the tyre 180 degrees on the rim (you can use the
mark made previously as reference, so the mark is in exactly the opposite position to the position
of the valve). Put the rim back on the flange again and put the valve at ‘12 o'clock’ again; holding
the wheel in this position, press the key OK to save the new position of the rim on the flange.

Phase 4: press the key OK to execute a new launch.

WARNING: to obtain the best possible result from the imbalance reduction operation, the previous
operations must be performed with the maximum precision.

At the end of the second launch the monitor displays the following values:

- value of the static imbalance of the rim;

- value of the static imbalance of the tyre;

- value of the current static imbalance of the wheel;

- value of the minimum residual imbalance that can be obtained with the recommended imbalance
reduction.

Analyse these values to decide whether to proceed with the reduction of the imbalance or not.

Phase 5: to proceed with the reduction of the imbalance, turn the wheel by hand to bring the
positioning led on the display to the central position and mark the tyre at the top point (in the same
position in which normally you would normally fit a weight). Press OK.

Phase 6: to reduce the imbalance, remove the rim from the flange and turn the tyre on the rim until
this new mark corresponds with the position of the valve. Put the rim back on the flange again and
put the valve at ‘12 o'clock again; holding the wheel in this position, press the key OK to save the
new position of the rim on the flange.

Phase 7: press the key OK to execute a verification launch. At the end of the verification launch the
imbalance of the wheel is automatically compared with the value of the minimum residual imbal-
ance: If the difference between these two values is less than the maximum allowed tolerance, the
monitor displays a message that indicates the correct conclusion of the optimization procedure.

Phase 8: If the first reduction isn’t successful, the machine automatically proposes to proceed in
the reduction operation by repeating the operations described from phase 5. The procedure ends
when no further reduction of the imbalance can be obtained:
if the operation has been completed successfully the monitor displays a message that indicates
the correct conclusion of the optimization procedure;
if the procedure wasn't successful the monitor displays an error message indicating that the
procedure should be repeated again from the start.
At the end of the optimization operation, press the key OK to return to the MAIN PAGE.

At any time, pressing the arrow key F1 stops the imbalance reduction procedure and the system
returns to the MAIN PAGE.
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FRANCAIS
OPTIMISATION DU BALOURD

Le programme permet de réduire le balourd total de la roue en compensant, quand c’est possible,
le balourd statique du pneu avec celui de la jante. Il requiert les opérations suivantes: un premier
lancer de mesure; une rotation de 180° du pneu sur la jante; un deuxieme lancer de mesure; une
nouvelle rotation du pneu sur la jante selon I'indication de la machine; un dernier lancer de vérification.

De la PAGE PRINCIPALECcliquer sur F4 pour entrer dans le programme d'optimisation du balourd.

Phase 1: en suivant les instructions & I'écran, cliquer sur OK pour exécuter un premier lancer avec
la roue a optimiser.

Phase 2: a la fin du lancer faire tourner a la main la roue jusqu'a amener la valve a la position de
“12h"; avec la roue dans cette position cliquer sur OK pour mémoriser la position de référence de
la roue du premier lancer; faire une marque de référence sur le pneu en correspondance de la position
de la valve.

Phase 3: enlever la jante du plateau et faire tourner le pneu sur la jante de 180 degrés (I'on peut
s'aider par la marque faite précédemment, en amenant cette marque a la position exactement
opposée a la position de la valve). Monter & nouveau la jante sur le plateau et positionner a nouveau
la valve sur ‘12h’; en maintenant la roue a I'arrét sur cette position, cliquer sur OK pour valider la
nouvelle position de la jante sur le plateau.

Phase 4: cliquer sur OK pour exécuter un nouveau lancer.

ATTENTION: pour obtenir le meilleur résultat possible de I'opération de réduction du balourd, il faut
que les opérations précédentes soient exécutées avec une parfaite précision.

A la fin du deuxiéme lancer I'écran affiche les valeurs suivantes:

- valeur du balourd statique de la jante;

- valeur du balourd statique du pneu;

- valeur du balourd statique actuel de la roue;

- valeur du balourd résiduel minimum qu'il est possible d'obtenir avec la réduction de balourd
conseillée.

En analysant ces valeurs, on décide s'il convient de passer a I'opération de réduction du balourd.

Phase 5: pour continuer & réduire le balourd, faire tourner & la main la roue de fagon a amener les
leds de positionnement sur I'écran a la position centrale et marquer le pneu au point supérieur (dans
la méme position ot I'on applique normalement la masse). Cliquer sur OK .

Phase 6: pour réduire le balourd enlever la jante du plateau et faire tourner le pneu sur la jante jusqu'a
faire coincider cette nouvelle marque avec la position de la valve. Monter a nouveau la jante sur le
plateau et positionner a nouveau la valve a “12h” ; en maintenant la roue a I'arrét dans cette position,
cliquer sur OK pour mémoriser la nouvelle position de la jante sur le plateau.

Phase 7: cliquer sur OK pour exécuter le lancer de vérification. A la fin du lancer de vérification,
le balourd de la roue est automatiqguement comparé a la valeur de balourd résiduel minimum: si la
différence entre ces deux valeurs est inférieure au maximum de tolérance admis, I'écran affiche le
message indiquant la conclusion correcte de la procédure d'optimisation.

Phase 8: si la premiere réduction n'a pas été satisfaisante, la machine propose automatiquement
de continuer I'opération de réduction en répétant les opérations décrites & partir de la phase 5. Quand
il n’est plus possible de réduire davantage le balourd, la procédure s'achéve:

- si l'opération s'est terminée avec succes, I'écran affiche le message indiquant la conclusion
correcte de la procédure d'optimisation;

- en cas de non réussite, I'écran affiche un message d'erreur indiquant qu'il faut répéter la procédure
complete du début.

A la fin de I'opération d'optimisation en cliquant sur OK on revient a la PAGE PRINCIPALE.

A tout moment, la pression de la touche fleche F1 interrompt la procédure de réduction du balourd
et le systéme revient a la PAGE PRINCIPALE.




DEUTSCH
OPTIMIERUNG DER UNWUCHT

Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch ist (z. B. statische Unwucht >50g) wird empfohlen,
das Unwucht-Optimierungsverfahren durchzufiinren: Das Programm ermdglicht, die gesamte
Radunwucht zu reduzieren, indem man die statische Unwucht des Reifens mit der der Felge
kompensiert. Zu diesem Zweck filhrt man eine Messung durch und dreht dann den Reifen auf der
Felge um 180°. Nach einer zweiten Messung wird der Reifen gemaR den Angaben der Maschine
auf der Felge gedreht. Um den Reifen auf der Felge zu drehen, kann es nétig sein, diesen zu
entleeren, noch einmal abzudriicken und nach der Drehung erneut mit Luft zu befillen.

Zur Unwuchtsoptimierung wahit man auf der Hauptseite den Meniipunkt und bestatigt danach mit OK.

Phase 1: Auf dem Bildschirm erscheint die Meldung Messlauf mit Rad starten, das optimiert
werden soll. Driicken Sie die START-Taste. Bestatigen Sie mit OK. Die Maschine fiihrt jetzt eine
Messung durch. Jetzt miissen Sie nur den Anweisungen auf dem Bildschirm folgen.

Phase 2: Drehen Sie das Rad mit der Hand so, dass sich das Ventil in der 12-Uhr-Stellung befindet;
mit dem Rad in dieser Position driicken Sie die Taste OK, um die Referenzposition des Rades bei
dem ersten Start zu speichern. Machen Sie eine Referenzmarkierung auf dem Reifen in
Ubereinstimmung mit der Ventilposition.

Phase 3: Nehmen Sie das Rad vom Flansch und drehen Sie den Reifen auf der Felge um 180°
(hierbei hilft die vorher angebrachte Markierung). Montieren Sie das Rad auf den Flansch und bringen
Sie das Ventil wieder in die 12-Uhr-Stellung; mit dem Rad in dieser Position driicken Sie die Taste
OK, um die neue Position der Felge auf dem Flansch zu speichern.

Phase 4: Driicken Sie OK, um eine neue Messung vorzunehmen.

ACHTUNG: Damit der Vorgang der Unwuchtreduzierung das bestmagliche Ergebnis erzielt, miissen
die oben genannten Arbeitsschritte mit héchster Genauigkeit durchgefiihrt werden.

Am Ende der zweiten Messung werden folgende Werte auf dem Bildschirm angezeigt:

- Statische Unwucht der Felge

- Statische Unwucht des Reifens

- Statische Unwucht des Rades

- Kleinsmogliche Unwucht, die mit der empfohlenen Unwuchtreduzierung erreichbar ist.

Die Anzeige dieser Werte hilft bei der Entscheidung, ob es zweckmaRig ist, die Reduzierung der
Unwucht fortzusetzen.

Phase 5: Um mit der Optimierung fortzufahren, drehen Sie das Rad mit dem schwersten Punkt nach
unten und markieren Sie den Reifen auf ,12 Uhr” (in der gleichen Position, in der normalerweise das
Gewicht angebracht wird). Bestatigen Sie mit OK.

Phase 6: Um die Unwucht zu reduzieren, nehmen Sie das Rad vom Flansch und drehen Sie den
Reifen auf der Felge bis diese neue Markierung mit der Ventilstellung ibereinstimmt. Montieren Sie
wieder das Rad auf den Flansch und positionieren Sie erneut das Ventil auf ,12 Uhr”; halten Sie
das Rad in dieser Position und driicken Sie die Taste OK, um die neue Position des Rades auf dem
Flansch zu speichern.

Phase 7: Driicken Sie die START-Taste, um einen Priifdurchlauf zu starten. Nach dessen Beendigung
wird die Unwucht des Rades automatisch mit dem Wert der Mindest-Restunwucht verglichen: Liegt
die Differenz zwischen diesen zwei Werten unter dem zulassigen Hochstwert, erscheint auf dem
Display: Optimierung komplett. Driicken Sie OK, um zum Menu zuriickzukehren.

Phase 8: Ist die erste Reduzierung nicht befriedigend gewesen, erscheint auf dem Display erneut

die Schrift oPt5: In diesem Fall ist es méglich, mit der Reduzierung fortzufahren, indem man die

beschriebenen Arbeitsschritte ab Phase 5 wiederholt. Wenn es nicht mehr méglich ist, die Unwucht

weiter zu reduzieren, endet der Vorgang:

- Auf dem Bildschirm wird angezeigt, wenn der Vorgang mit Erfolg durchgefiihrt worden ist.

- Hat der Vorgang zu keinem Erfolg gefiihrt, zeigt eine Fehlermeldung auf dem Schirm die
Notwendigkeit an, den Programmablauf von Anfang an zu wiederholen.

Nach Beendigung der Unwuchtsoptimierung kehrt man mit OK zur Hauptseite zuriick.

Wahrend der gesamten Prozedur kann man mit der Taste F1 den Programmablauf unterbrechen und
zur Hautseite zuriickkehren.

ESPANOL
OPTIMIZACION DEL DESEQUILIBRIO

El programa permite reducir el desequilibrio total de la rueda compensando, cuando es posible, el
desequilibrio estético del neumatico con el de la llanta. Son necesarias las siguientes operaciones:
un primer lanzamiento de medicion; una rotacién de 180° del neumatico sobre la llanta; un segundo
lanzamiento de medicion; una nueva rotacién del neumatico sobre la llanta segun lo indicado por
la maquina; un Gltimo lanzamiento de verificacion.

De la PAGINA PRINCIPAL, pulsar la tecla F4 para entrar en el programa de optimizacion del
desequilibrio.

Fase 1: siguiendo las instrucciones en pantalla, pulsar la tecla OK para realizar un primer lanzamiento
con la rueda que se desea optimizar.

Fase 2: terminado el lanzamiento, girar a mano la rueda hasta llevar la vélvula a la posicion de “las
12 en el reloj”; con la rueda en esa posicién pulsar la tecla OK para memorizar la posicion de
referencia de la rueda en el primer lanzamiento; hacer una marca de referencia en el neumatico a
la altura de la posicién de la valvula.

Fase 3: retirar la llanta de la brida y girar el neumatico sobre la llanta 180 grados (es posible ayudarse
con la marca hecha anteriormente, llevandola a la posicion exactamente opuesta a la posicion de
la valvula). Volver a montar la llanta sobre la brida y volver a posicionar la valvula en las 12;
manteniendo quieta la rueda en esta posicion, pulsar la tecla OK para memorizar la nueva posicion
de la llanta sobre la brida.

Fase 4: pulsar la tecla OK para realizar un nuevo lanzamiento.

ATENCION: para obtener el mejor resultado posible de la operacion de reduccion del desequilibrio,
es necesario que las operaciones indicadas se realicen con la maxima precision.

Terminado el segundo lanzamiento, el monitor visualiza los siguientes valores:

- valor del desequilibrio estético de la llanta;

- valor del desequilibrio estatico del neumatico;

- valor del desequilibrio estatico actual de la rueda;

- valor del desequilibrio residuo minimo que es posible obtener con la reduccion de desequilibrio
aconsejada.

Analizando estos valores se decide si es conveniente proseguir en la operacién de reduccion del
desequilibrio.

Fase 5: para proceder a la reduccién del desequilibrio, girar a mano la rueda hasta llevar a la
posicién central los led de posicionamiento en la pantallay marcar el neumatico en el punto superior
(en la misma posicion en la que normalmente se coloca el peso). Pulsar OK.

Fase 6: para reducir el desequilibrio retirar la llanta de la brida y girar el neumatico sobre la llanta
hasta hacer que coincida esta nueva marca con la posicién de la valvula. Volver a montar la llanta
sobre la brida y colocar de nuevo la valvula en las 12 manteniendo quieta la rueda en esta posicion,
pulsar la tecla OK para memorizar la nueva posicién de la llanta sobre la brida.

Fase 7: pulsar la tecla OK para realizar el lanzamiento de verificacién. Al terminar el lanzamiento
de verificacion, el desequilibrio de la rueda se compara autométicamente con el valor del desequilibrio
minimo residuo: si la diferencia entre estos dos valores resulta inferior a la maxima tolerancia
consentida, en la pantalla aparece el mensaje que indica que el procedimiento de optimizacion se
ha llevado a término correctamente.

Fase 8: en caso de que la primera reduccion no haya sido satisfactoria, la maquina propone

automaticamente proseguir la operacion de reduccion repitiendo las operaciones descritas a partir

de la fase 5. Cuando ya no es posible reducir ulteriormente el desequilibrio, el procedimiento

termina:

- sila operacion se ha completado con éxito, en el monitor aparece el mensaje que indica que el
procedimiento de optimizacién se ha completado correctamente;

- en caso de fallo la pantalla visualiza un mensaje de error indicando que es necesario repetir todo
el procedimiento desde el inicio.

Al terminar la operacién de optimizacion, pulsando la tecla OK se vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.

En cualquier momento la presion de la tecla F1 interrumpe el procedimiento de reduccion del
desequilibrio y el sistema vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.
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PYCCKUN
ONTUMMU3ALIMA QEBAAAHCA

Mporpamma MO3BOASET yMeHbWMUTb 06w AebaraHc KOAEC, KOMMEHCHpYs mpu
BO3MOXHOCTM CTaTuueckuit fe6araHc NHEBMATMYECKOW bl ¢ gebaraHcom o06opa.
TpebyloTcs caepylowne onepauuu: nepebiit 3amyck OAS M3MepeHus; nosopoT Ha 180°
NHEBMaTUYeckoin LMHb B 0604€; NOBTOPHbIA 3aMyCK W3MepeHWUs; HOBbIA NOBOPOT
NHEBMATUYECKOI LKHBI B 06OAE B COOTBETCTBUW C yKA3aHUAMM, NPUBEAEHHBIMU HA MaLLUHE:
NOCAEQHHUIA 3anyCK OAS MPOBEPKY.

C TNABHOW CTPAHWLUbI notom HaxaTb Ha KAasuwy F4, yToBbl BOWTM B Mporpammy
ontummsaumn gebanawca.

drtan 1: CcAefya BUAEOMHCTPYKLMAM HaxaTb Ha KAaBuLy OK, uTo6bI OCYLLIEeCTBUTb NepBbln
3anyck C KoAecom, KoTopoe Tpe6yeTcn ONTUMU3NPOBATD.

3ran 2: no okoHuaHulo 3anycka Bpy4Hylo MOBEPHYTb KOAECO TaK, Y4TODbI KAAMaH okasancs B
NOAOXKEHUM “12 4acoB”; KOra KOAECO OKaXETCH B TaKOM MOAOXEHUN, HaXaTb Ha KAABULLY
OK, 4TO6bl 3aMOMHUTL MECTOMOAOXKEHNE KOAECA MpW MEepBOM 3amycke; CAeAaTb OTMETKY Ha
MHEBMATUYECKOI LIMHE B COOTBETCTBUM C MOAOXKEHMEM KAAMaHa.

3ran 3: cHaTb 0604 C PAAHLA 1 NOBEPHYTb MHEBMATH4eCkylo LnHY Ha oboae Ha 180 rpapycos
(MOXHO B KayecTBe MOMOLLM MCMOAb30BATb CAEAAHHYlo paHee NOMeTKy, A0BEAS 3Ty OTMETKY
[0 MakKCUMaAbHO MPOTMBOMOAOXKHOr0 KAanaHy I'IO/\O)KEHI/IR). 3aHoBO YCTaHOBUTb 06011 Ha
AaHel M BepHyTb KAamaH B MOAOXEHME “12 4acoB’; Mpu HEMOABWXHOM KOAece,
3adMKCMPOBAHHOM B 3TOM MOAOXEHWUM, HaXaTb Ha KAasuily OK, 4ToBbl 3aMOMHUTb HOBOE
NoAOXeHMe 060aa Ha dAaHLe.

3T1an 4: HaxaTb Ha KA@BULLY OK, uT06bl 3aHOBO nNpoun3BecTn 3anyck.

BHWMAHWE: nas noAyyeHusa Ayuwero pesyAbTaTa MOXHO WCMOAb30BaTb COKpalleHue
nebanaHca, Heobxoanmo, YTobbl NpeabiayLNe onepaumnn 6bIAN BHINOAHEHbI C MaKCUMaAbHOM
TOYHOCTblO.

lpn NOBTOPHOM 3anycke MOHMTOP MOKas3biBaeT cAenyloline 3HaueHus:

- 3HayeHue cTaTuyeckoro aebanaxca obopa;

- 3HaYeHMe CTaTUyeckoro febanaHca MHEeBMATUYECKON LNHbI;

- 3HaueHMe CTaTUYeckoro febanaHca Koaeca B AaHHbI MOMEHT;

- 3HaueHne ocTaTouHoro febaraHca, KOTOpPOe MOXHO MOAYYMTb C MOMOLLblO COBETYEMOro
cokpalleHus febaratca.

MpoaHaAn3npoBaB 3T 3HAUEHWUS HYXHO PELIUTb, UMEET AW CMbICA NPOBOAUTbL onepaLuio
yMeHbLueHus aebanaca.

37an 5: AAs ymeHblueHns nebanaHca Bpy4Hylo MOBEPHYTb KOAECO TaK, YTOBbI CUrHAAbHbIE
AAMMOYKM 0Ka3aAnCh B LIEHTPAAbHO MOAOXKEHWM HA AMCMAEE, U OTMETUTb MHeBMaTuyeckylo
LUNHY B BEPXHEW TOUKE (B TOM e MOAOXEHMH, rie 0bbiuHO pasmelyaetcs rpy3s). Haxars OK.

dT1an 6: pAq ymeHblleHUs pebanaHca CHATb 0604 ¢ dAaHUA M BpallaTb NHeBMaTu4yeckylo
WWHY no o6ody, noka aTa HOBas OTMETKA He COBMAAeT C MOAOXKEHUEM KAanaHa. 3aHoBO
yCcTaHoBMTb 0604 Ha GAaHeL, 1 BHOBb YCTAHOBMTb KAamaH Ha “12 4acoB”; Npu HEMoABUXHOM
KoAece, 3adUKCMPOBAHHOM B 9TOM MOAOXEHUM, HaxaTb Ha kAasuwy OK, 4ToBbl 3aNOMHUTb
HOBOE MOAOXEHWe obopa Ha dAaHLe.

dTan 7: HaxaTb Ha kaasuwy OK pas nposepouHoro 3anycka. Mo ero okoHyaHulo febanaHc
KOAECA aBTOMATMYECKM CPABHMBAETCH CO 3HAYEHMEM MUHUMAABHOTO OCTATOYHOrO
nebanaHca; eCAM pasHuLa MeXAy STUMW ABYMS 3HAYEHUSIMU OKAXETCH HUXe AOMyCTUMOro
OTKAOHEHWSI, MOHMTOP BbIBEAET COODOLUEHNE, KOTOPOE YKaXeT MpaBUAbHOE 3aBEpLUEHME
npoueaypsl ONTUMU3ALIMUM.

3tan 8: B cAyyae, €CAM MEPBOE COKPALLEHNE OKAa3aAOCh HEeYyAOBAETBOPUTEAbHbIM, MaLLMHA

aBTOMATUYECKN MPEAAOXKMT OnepaLuin no cokpalleHulo, NoBTOPsAs onepaLum, HauuHas ¢ 5

atana. EcAu panbHeillee cokpalleHne HeBO3MOXHO, MpoLieypa 3akaHuMBaeTCs:

- NPy YCNeLHOM 3aBepLUEHU! OnepaLmui MOHUTOP BbIBOAUT COOBLLEHNE, u3BeLalowlee o
NpaBuAbHOM 3aBEpLUEHUN NPOLIeAYpPbl ONTUMU3ALINK;

- B CAy4ae HeyJayHoro NpoBeJEHUs OnepaLnin MOHUTOP BLIBOAMT Co0bLueHMe 06 olwnbke,
yKas3biBas, YTo NpoLeaypa AOAXHA ObiTb MOAHOCTbIO NpoOBEAEHa 3aHOBO.

Mo OKOHYaHWM OnepaLiv OMTUMM3ALNM, HaxaB Ha KHOMKy OK, MOXHO BEpHyTbCA Ha

FTAABHYIO CTPAHULY.

B alo6oit MOMEHT Npu HaxaTun Ha KHOMKy cTpeAka F1 npouecc cokpalueHus aebanaxca
npepbiBaeTca, U cuctema sosspawiaercsd k TAABHOM CTPAHULIE.




ITALIANO
CONFIGURAZIONE EQUILIBRATRICE

E‘W | Le funzioni di configurazione permettono all'utente di impostare la macchina secondo
" le proprie esigenze.

; premendo

Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F5 si passa MENU di SERVIZIO U
il tasto F3 si entra nel MENU di PERSONALIZZAZIONE.

All'interno di questa pagina & possibile impostare i parametri seguenti:

@' LINGUA

Premendo il tasto F2 si apre un menu verticale in cui & possibile scegliere la lingua utilizzata per
la visualizzazione dei messaggi a video;

MARCIA CON ABBASSAMENTO CARTER

Premere il tasto F3 per attivare le seguenti opzioni:

:

()

:'/

possibilita di eseguire il lancio di misura dell'equilibratrice semplicemente

abbassando il carter di protezione ruota;

.

. possibilita di eseguire il lancio di misura solo premendo il tasto OK sul pannello

N

(con protezione gia abbassata);

| SCREENSAVER
Premere il tasto F4 per attivare le seguenti opzioni:

abilitazione del salvaschermo;

disabilitazione del salvaschermo;

SEGNALE ACUSTICO

)

Premere il tasto F5 per attivare le seguenti opzioni:

abilitazione del segnalatore acustico;

disabilitazione del segnalatore acustico;

0 1§

ENGLISH
BALANCER CONFIGURATION

H LW | The configuration functions let the user set the machine to suit their own particular
" requirements.

In the MAIN WINDOW pressing the F5 key opens the SERVICE MENU @ ; pressing the F3
key opens the PERSONALIZATION MENU.

In this page you can set the following parameters:

@' LANGUAGE

Press the arrow key F2 to open a drop-down menu where you can choose the language used to
display the messages on the screen;

\\{@@\ START WHEN GUARD LOWERED

Press the F3 key to activate the following options:

"gﬁﬂ : launch measuring on the balancer by lowering guard;

gﬁ@ :launch measuring by pressing the key OK on the panel (with guard already low-

ered);

| SCREENSAVER

.

Press the F4 key to activate the following options:

activate screensaver;

deactivate screensaver;

WARNING BUZZER

L)

Press the F5 key to activate the following options:

activate warning buzzer;

. deactivate warning buzzer;

COD. 653992 Rev.2

FRANCAIS

CONFIGURATION DE L’EQUILIBREUSE

qLW | Les fonctions de configuration permettent a I'utilisateur de régler la machine selon ses
" besoins.

De la PAGE PRINCIPALE on passe au MENU DE SERVICE @ en pressant la touche F5; en

pressant la touche F3 on entre dans le MENU de PERSONNALISATION.

A lintérieur de cette page il est possible d'introduire les paramétres suivants:

@ LANGUE

En frappant sur la touche F2 un menu vertical s'ouvre dans lequel il est possible de choisir la langue
utilisée pour I'affichage des messages a I'écran;

{@@\ MARCHE AVEC FERMETURE DU CARTER

Appuyer sur la touche F3 pour activer les options suivantes:

'/

possibilité d’exécuter le lancer de mesure de I'équilibreuse tout simplement en

baissant le carter de protection de la roue;

S
&)

7

possibilité d’exécuter le lancer de mesure en frappant uniquement sur la touche

OK du panneau (avec protection déja baissée);

] SCREENSAVER
Appuyer sur la touche F4 pour activer les options suivantes:

activation du screensaver; (économiseur d'écran)

désactivation du screensaver; (économiseur d'écran)

SIGNAL SONORE

L)

Appuyer sur la touche F5 pour activer les options suivantes:

activation du signal sonore;

désactivation du signal sonore;




DEUTSCH
EINSTELLUNGEN DER WUCHTMASCHINE

| Die Konfigurationsfunktionen ermdglichen dem Bediener, die Maschine nach eigenem
" Bedarf einzustellen.

Von der HAUPTSEITE aus kann man durch Driicken der Taste F5 auf das DIENSTMENU Eﬁg
und durch Driicken der Taste F3 auf das MENU FUR PERSONLICHE EINSTELLUNGEN zugreifen.

Hier kdnnen Sie folgende Parameter festlegen:

@' SPRACHE

Mit der Taste F2 wird der Mentpunkt gedffnet, mit A und W die Sprache gewahlt, mit OK bestatigt.

MESSSTART MIT SCHLIEREN DES RADSCHUTZBOGENS:
\

Die Taste F3 driicken, um die folgenden Optionen zu aktivieren.

: Der Messlauf startet automatisch mit SchlieRen des Radschutzbogens.
2o

Nach SchlieRen des Radschutzbogens muss zum Start des Messlaufs die Taste

OK gedriickt werden.

\
BILDSCHIRMSCHONER
Die Taste F4 driicken, um die folgenden Optionen zu aktivieren.

:Bildschirmschoner aktiviert

:Bildschirmschoner deaktiviert

.ﬁ AKUSTISCHES SIGNAL

Die Taste F5 driicken, um die folgenden Optionen zu aktivieren.

:Akustisches Signal aktiviert

:Akustisches Signal deaktiviert

ESPANOL

CONFIGURACION DE LA EQUILIBRADORA

EW | Las funciones de configuracion permiten al usuario programar la maquina segun sus
" propias exigencias.

De la PAGINA PRINCIPAL, pulsando la tecla F5 se accede al MENUS de SERVICIO @;
pulsando la tecla F3 se entra en el MENU de PERSONALIZACION.

Dentro de esta pagina pueden programarse los siguientes parametros:

IDIOMA

©

Pulsando la tecla F2 se abre un mend vertical que permite elegir la lengua utilizada para la
visualizacién de los mensajes en pantalla;

\‘ MARCHA CON BAJADA DEL CARTER

T

Pulsar la tecla F3 para activar las siguientes opciones:

Ff/

] . posibilidad de realizar el lanzamiento de medicion de la equilibradora simplemente

bajando el cérter de proteccion de la rueda;

T

(£

posibilidad de realizar el lanzamiento de medicion sélo pulsando la tecla OK en

el panel (con la proteccion ya bajada);

| SALVAPANTALLAS

o

Pulsar la tecla F4 para activar las siguientes opciones:

activacion del salvapantallas;

:desactivacion del salvapantallas;

SENAL ACUSTICA

L)

Pulsar la tecla F5 para activar las siguientes opciones:

activacion del sefializador acustico;

desactivacion del sefializador acustico;

COD. 653992 Rev.2

PYCCKUN
KOHOUIYPALIUS BAAAHCUPOBOYHOW MALLIUHBI

| QyHKUMNM KOHGUrypauMn MO3BOASIT MOAb30BATEAld HACTPOMTL MalUMHY B
" COOTBETCTBUM C COBCTBEHHBIMU TPEGOBAHUAMM.

Haxatuem kronku F5 ¢ TAABHOM CTPAHWULIbI nepexoanat Ha MEHIO OI'IEPALlVIVI@;,
HaxaTuem kHonku F3 sxopat 8 MEHIO YCTAHOBKW WHOMBWOYAAbHBIX MAPAMETPOB.

BHyTpM 3TON CTPaHULbl MOXHO YCTAHOBUTH CAeJ]yk)U.lVIe napameTpbl:

NpU HaXaTun KHOMKN cTpeAka F2 oTKpbiBaeTCA BEPTUKAaAbHOE MeHlo, B KOTOPOM MOXHO
BbIGPaTh A3blK AAS BbIBOAA COOGLUEHUA HA BUAEOMOHUTOP;

XOfi C ONYLLEHHbIM KOXYXOM

[las BbibOpa cAepylowwmx onumit HaxaTtb Ha KHonKy F3:

BO3MOXHOCTb 3aryCTUTb U3MEepeHne 6araHCUPOBOYHON MALUNHOW, MPOCTO

onyckas 3allMTHbIA KOXYX KOAeca;

7

\

BO3MOXHOCTb 3anyCTUTb U3MEPEHMe, TOAbKO Haxas kHomky OK Ha naHean

(Npw yXe onyLleHHO 3aluuTe);

| screensaver:

o

[IAs BbiGOpa cAepyloLimMx onumit HaxaTb Ha KHonKy F4:

:aKTMBaLMA CKpUHCeiBepa,;

:0TKAloueHne ckpuHceisepa;

(@ 3BYKOBOW CUrHaA

[las BbibOpa caepylowwmx onumit HaxaTtb Ha KHOnKy F5:

;aKTuBaLmMs 3BYKOBOrO CUTHaAQ;

:0TKAloYeHne 3BYKOBOrO CUrHaAa;




ITALIANO
CONFIGURAZIONE EQUILIBRATRICE

4

Allinterno del MENU di SERVIZIO premendo il tasto F4 & possibile passare alla seconda PAGINA

DI PERSONALIZZAZIONE :

-— —

% UNITA DI MISURA SQUILIBRIO

i
Premere il tasto F2 per attivare:

: visualizzazione valore squilibrio in grammi;

: visualizzazione valore squilibrio in once;

@ PASSO DI VISUALIZZAZIONE SQUILIBRIO

Premere il tasto F3 per attivare:

visualizzazione valore squilibrio con risoluzione fine, che corrisponde a passi di
1g (0.050nce);

visualizzazione valore squilibrio con risoluzione standard, che corrisponde a passi

di 5g (0.25 once).

AZZERAMENTO PICCOLE GRAMMATURE
\

Premere il tasto F4 per scorrere il menu fino a quando compare il valore della soglia di azzeramento
delle piccole grammature corrente: per modificare la soglia premere i tasti freccia A 'V tramite la
tastiera e premere il tasto OK per confermare il valore.

ENGLISH
BALANCER CONFIGURATION

In the customization menu press the arrow key F4 to open the second CUSTOMIZATION PAGE

; use the arrow keys to move through this page:

-— —

ﬁ IMBALANCE UNIT OF MEASURE

I
Press the arrow key F2 to activate the following options:

. display imbalance value in grams;

. display imbalance value in ounces;

@ IMBALANCE DISPLAY STEP

Press the arrow key F3 to activate the following options:

display imbalance value with fine resolution, which corresponds to steps of 1g
(0.05 ounces);

displaying value imbalance with standard resolution, which corresponds to steps

of 5g (0.25 ounces).

RESET SMALL GRAMS
L

Press the F4 key to scroll down the menu until the current zeroing threshold setting appears for small
weights: to modify the threshold press the A W arrow keys on the keyboard and press the OK key
to confirm the setting.

COD. 653992 Rev.2

FRANCAIS
CONFIGURATION DE L’EQUILIBREUSE

y
A l'intérieur du menu de personnalisation il est possible de passer a la deuxieme PAGE DE

PERSONNALISATION en frappant sur la touche fléche F4 ; pour se déplacer a l'intérieur

-— —
de cette page utiliser les touches fleche:

@ PAS D'AFFICHAGE DU BALOURD

Appuyer sur la touche F3 pour activer les options suivantes:

affichage de la valeur de balourd avec définition fine, qui correspond a des pas de
1g (0.050nce);

affichage de la valeur de balourd avec définition standard, qui correspond a des pas

de 59 (0.25 once).

MISE A ZERO DES PETITS GRAMMAGES
[\

Presser la touche F4 pour faire défiler le menu jusqu’a ce que la valeur courante du seuil de la mise
a zéro des petits grammages apparait: pour modifier le seuil presser les touches A V¥ au clavier
et presser la touche OK pour valider la valeur.




DEUTSCH

EINSTELLUNGEN DER WUCHTMASCHINE

/.

Vom Einstellmenti gelangen Sie mit der Taste W auf die zweite Seite . Hier lassen sich

— —
folgende Parameter festlegen :

% MESSEINHEIT

I
Die Taste F2 driicken, um die folgenden Optionen zu aktivieren

. Unwuchtsanzeige in Gramm

: Unwuchtsanzeige in Unzen

@ UNWUCHTSAUFLOSUNG

Die Taste F3 driicken, um die folgenden Optionen zu aktivieren

Anzeige der Unwucht in 1g (0,050z)-Schritten

Anzeige der Unwucht in 5g (0,250z)-Schritten

RESTWERTUNTERDRUCKUNG
\

Die Taste F4 driicken, um das Menu durchzublattern, bis der aktuelle Grenzwert fiir die Riickstellung
der kleinen Flachengewichte erscheint: um den Grenzwert zu andern, die Pfeiltasten A W auf der
Tastatur driicken und dann zur Bestétigung des Werts die Taste OK driicken.

ESPANOL

CONFIGURACION DE LA EQUILIBRADORA

/.

Dentro del mend de personalizacién, pulsando la tecla-flecha Pulsar la tecla F4 para activar las

siguientes opciones: se puede pasar a la segunda PAGINA DE PERSONALIZACION

— —
; para desplazarse dentro de esta pagina, utilizar las teclas-flecha:

% UNIDAD DE MEDIDA DE DESEQUILIBRIO

L

Pulsar la tecla F2 para activar las siguientes opciones:

: visualizacién del valor de desequilibrio en gramos;

: visualizacion del valor del desequilibrio en onzas;

@ PASO DE VISUALIZACION DEL DESEQUILIBRIO

Pulsar la tecla F3 para activar las siguientes opciones

visualizacién valor del desequilibrio con resolucién precisa, que corresponde a
pasos de 1g (0.05 onzas);

visualizacion valor del desequilibrio con resolucién estandar, que corresponde a

pasos de 5g (0.25 onzas).

PUESTA A CERO DE PEQUENOS GRAMAJES
\

Pulsar la tecla F4 para recorrer el men( hasta que aparece el valor del umbral actual de puesta a
cero de pequefios gramajes: para modificar el umbral, pulsar las teclas-flechaA W en el teclado
y pulsar la tecla OK para confirmar el valor.
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PYCCKUN

KOHQUIrYPALUA BAAAHCUPOBOYHOWN MALUUHbI

/.

BHyTpn meHlo ycTaHOBKM MHANBMAYAAbHBIX NapaMeTpPOB MPW HaxaTuu KHOMKK cTpeAka F4
MOXHO nepeith KO BTOPOW CTPAHWLE YCTAHOBKW WHAMBUAYAAbHbIX

NMAPAMETPOB ; YToObl NepemeLLaTbCs BHYTPU 3TOIM CTPaHULbI, UCMOAb3YITE

-— et
KHOMKKN CTPEAOK.

eAnHuLa n3mepeHus pebananca:

[iAs BbibOpa cAepylowwmx onumit HaxaTb Ha kHomnky F2:

! BbIBEAEHWE Ha 9KpaH 3HauyeHue febanaHca B rpammax;

. BblBEleHME Ha 3KpaH 3HayeHue neb6anaxca B YHUMAX;

@ Wwary BbIBeIeHNA Ha 3KpaH 3HaueHus aebanaxca:

[ias Bbibopa caepylowmx onumit HaxaTtb Ha kHomnky F3:

: BbIBEJIEHMWE HAa 9KpaH 3HauyeHue nebanaHca C BLICOKMM pa3pelleHnem,
cootsetcTBylowmm wary B 1r (0.05 yHuui);

BbIBE[IEHWE HA 9KPaH 3HayeHune nebanatca co CTaHAAPTHbIM pas3peLueHnem,

cootsetcTBylowum wary B 5r (0.25 yHUW#).

06HYAEHME MAaAEHbKUX 3HA4€HHil B rpamMmax:
|

HaxaTb Ha kHomky F4, utobbl npoAucTath MeHlo, noka He GyaeT BbiBEAEHO 3HaueHWe mopora
NPUBEAEHUA K HYAIO TEKYLLMX MEAKWUX 3HAYEHWUI B rpaMmax: AASl U3MEHEHUS 3HAYEHMs mopora
HaxaTtb Ha kAasuatype ctpeAky A VW a 3aTem OAS NOATBEPXAEHUS BbIGPAHHOTO 3HAYEHMs
Haxatb OK




ITALIANO
CALIBRAZIONE MACCHINA

Dal MENU di SERVIZIO per entrare nel MENU di CALIBRAZIONE occorre digitare

correttamente la seguente sequenza di tasti: F2 F5 F3.

In questo menu & possibile accedere alle seguenti funzioni:

Premere il tasto F2 per attivare il menu e seguire le istruzioni a video (vedi paragrafo “Taratura base
della macchina”);

il AUTO-TARATURA EQUILIBRATRICE

Premere il tasto F3 per attivare il menu e seguire le istruzioni a video (vedi paragrafo “Taratura base
della macchina”);

USO SOLO PER RUOTE AUTOCARRO

Montare una ruota di autocarro in buone condizioni sulla flangia e fissarvela per bene.

2 - Selezionare il programma standard per ruote di autocarro come illustrato nel paragrafo “Selezione
programma di equilibratura”.
Attenzione! La prima fase di taratura forza comunque il programma autovettura per cui il pro-
gramma autocarri deve essere sempre reimpostato dopo tale fase di taratura.

3 - Impostare con molta attenzione le misure della ruota come illustrato nel paragrafo “Impostazione
dati ruota”.

Successivamente si procede come nel caso della ruota di vettura, dal passo 3 al passo 11: in
particolare si raccomanda di utilizzare per I'autotaratura un peso da 350g anziché da 60g (digitare
quindi 3 5 0 OK al momento opportuno: passo 6 della procedura).

ENGLISH
MACHINE CALIBRATION

To enter the CALIBRATION MENU from the SERVICE MENU , correctly type in the

following sequence of keys: F2 F5 F3.

In this menu you can execute the following functions:

Press the F2 key to activate the menu and follow the on-screen instructions (see paragraph “Basic
calibration of the machine”);

Press the F3 key to activate the menu and follow the on-screen instructions (see paragraph “Basic
calibration of the machine”);

FOR USE ONLY WITH TRUCK WHEELS

1-Fit a truck wheel in good condition on the adapter and fix it well.

- Select the standard program for truck wheels as described in the “Selecting balancing program”
section.

Warning! The first calibration stage forces the use of the car program and so the truck program
always has to be reset after this initial stage.

3-Very carefully set the wheel measurements as described in the “Wheel settings” section.

N

Subsequently proceed as in steps 3 to 11 for car wheels above. However, a sample weight of 350g
should be used instead of 60g for the self-calibration (therefore keying 3 5 0 OK in step 6 of the
procedure).

COD. 653992 Rev.2

FRANCAIS
ETALONNAGE DE LA MACHINE

Du MENU de SERVICE il faut taper correctement la séquence suivante de touches pour

entrer dans le MENU d’'ETALONNAGE: F2 F5 F3..

Dans ce menu il est possible d’accéder aux fonctions suivantes:

Appuyer sur la touche F2 pour activer le menu et suivre les instructions a I'écran (voir paragraphe
“Etalonnage base de la machine”);

| AUTO-ETALONNAGE DE L'EQUILIBREUSE

Appuyer sur la touche F3 pour activer le menu et suivre les instructions a I'écran (voir paragraphe
“Etalonnage base de la machine”);

UTILISATION UNIQUEMENT POUR LES ROUES DE CAMION

1-Monter une roue de camion en bon état sur le plateau en la fixant solidement.
2 - Sélectionner le programme standard pour les roues de camion comme illustré au paragraphe
“Sélection du programme d'équilibrage”.

Attention! La premiére phase de I'auto-étalonnage force le programme de la voiture et par conséquent
le programme de camion doit toujours étre réintroduit apres cette phase d'étalonnage.
- Introduire trés attentivement les mesures de la roue (voir paragraphe “Introduction des données
de la roue”).

w

Successivement on procede comme dans le cas de la roue de voiture, du pas 3 au pas 11: on
conseille en particulier d'utiliser une masse de 350g au lieu de 60g pour I'auto-étalonnage (taper
donc 350 OK au bon moment: pas 6 de la procédure).




DEUTSCH

O KALIBRIERUNG DER MASCHINE
©

Um von der Service-Seite #ﬁ aus ins Kalibriermenti der Maschine zu gelangen, muss

genau dreimal die Taste > und anschlieRend einmal die Taste A gedriickt werden.

In diesem Menii haben Sie die Wahl zwischen folgenden Einstellungen:

Die Taste F2 driicken, um das Menii zu aktivieren, und den Anweisungen auf dem Bildschirm folgen.
Folgen Sie den Anweisungen im Kapitel Grundkalibrierung der Maschine.

Die Taste F3 driicken, um das Menii zu aktivieren, und den Anweisungen auf dem Bildschirm folgen.
Folgen Sie den Anweisungen im Kapitel Grundkalibrierung der Maschine.

ANWENDUNG NUR FUR LASTKRAFTWAGENRADER

1-Ein Lastkraftwagenrad in gutem Zustand auf dem Flansch anbringen und stabil befestigen.
2-Das Standardprogramm fiir Lastkraftwagen wahlen, wie im Par. “Auswuchtprogrammwahl”
beschrieben.
Achtung! Die erste Eichphase zwingt wie auch immer das Kraftfahrzeugprogramm in das
Lalstkraftwagenprogramm, deshallb muss das Lastkraftwagenprogramm stets nach dieser
Eichphase wieder eingestellt werden.
3-Sorgféltig die Radmessdaten eingeben, wie in Par. “Vorgabe der Raddaten” gezeigt.

Anschliessend geht man wie beim Kraftfahrzeugrad, von Schritt 3 zu Schritt 11: inshesondere
empfiehlt es sich, fiir die Selbsteichung ein Gewicht von 350g anstelle von 60g zu verwenden
(somit 350 OK eingeben: Schritt 6 des Vorgangs).

ESPANOL
CALIBRACION DE LA MAQUINA

©

Para entrar en el MENU de CALIBRACION desde el MENU de SERVICIO ,¢¢ , hay que

digitar correctamente la siguiente secuencia de teclas: F2 F5 F3

Este menl da acceso a las siguientes funciones:

Pulsar la tecla F2 para activar el men( y seguir las instrucciones en pantalla(ver apartado “Reglaje
base de la méquina”);

Pulsar la tecla F3 para activar el ment y seguir las instrucciones en pantalla (ver apartado “Reglaje
base de la maquina”);

USO SOLO PARA RUEDAS CAMION

1- Montar una rueda de camion en buenas condiciones en la brida y fijarla bien.

- Seleccionar el programa estandar para ruedas de camion como se ilustra en el parrafo «Seleccién
programa de equilibrado».
jAtencion! La primera fase de calibrado fuerza de todas maneras el programa vehiculo por lo que
el programa camiones debe reprogramarse siempre después de la frase de calibrado.

- Introducir con mucha atencién las medidas de la rueda como se ilustra en el péarrafo «Introduccion
datos rueda.

)

w

Sucesivamente se procede como en el caso de la rueda de vehiculo, dal paso 3 al paso 11: en
particular se recomienda utilizar para el autocalibrado un peso de 350 gr. En vez de 60 gr. (digitar
entonces 3 50 OK en el momento oportuno: paso 6 del procedimiento).
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PYCCKUN
KAAVEPOBKA MALLMHbI

©

13 CAYXEBHOIO MEHIO #ﬁ yT06bl BoitT B MEHIO KAAUBPOBKW, HyxHO HaGpaTb

npasnAbHYlo nocAenoBaTeAbHOCTb KHOMOK:F2 F5 F3 .

B a1OM MeHlo Takxe BO3MOXHO noAkAlountb cAeaylowne GyHKUMN:

[IAq BKAloueHMs MeHlo HaxaTb Ha KHOMKY F2 1 1eicTBOBaTh B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMAMM
Ha akpaHe(cm. naparpa¢ “ba3osas HacTpoinka MalLnHb');

[IAs BKAloueHs MeHlo HaxaTb Ha KHOMKY F3 1 feiicTBOBaTb B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLINAMM
Ha 9KpaHe(cm. naparpa¢ “basoBas HacTpoika MallMHbI');

1 -YcTaHoBUTb Ha KOHYCHOM GAAHLIE HOBOE MAM XOPOLLO COXPaHWBLLEECH KOAECO rPy30BMKa
1 XOPOLLO €ero 3aKpenuTb.

2 - BbibpaTth nporpammy cTaHaapTHOW 6anaHCMPOBKM KOAEC rpy30BKKa, Kak MPeACcTaBAEHO
B naparpade “Bbl6op nporpamMmbl 6anaHCUpOBKK®.
BHumanme! Tepsble iBe CTafMM KaAMbPOBKM NOAXHDI BbiTb BHIMOAHEHb B pexume paboTbl
[AS KOAEC AETKOBbIX aBTOMOBMAEW, MOSTOMY Mporpamma AR KOAEC rpy30BUKOB AOAXHA
6biTb BbIGpPaHa nocAe CTaamn KaanbpoBkM.
BBecTy, feicTByA OYeHb BHMMAaTEAbHO, pa3Mephl KOAeca, Kak ykasaHo B naparpade
“BBeneHne 3HayeHuin mapameTpoB Koaecall:

3 - Haxopacb Ha cTpanuue MEHIO KAAUBPOBKW Haxatb kHonky F3;

3aTem percTBoBaTh Kak AAS KOAEC AErkoBblX aBTOMOGMAEN, HauMHaA C MyHkTa 3 A0 MyHKTa
11: B YaCTHOCTH, AAS @BTO-KAAMBPOBKM PEKOMEHAYETCS UCMOAb30BATL TPy3nK Becom B 350
I BMECTO 60 I (TO €CTb, B HyXHblit MOMEHT HabpaTb 3 5 0 OK : nyHKT 6 npouenypbl).




ITALIANO
TARATURA BASE DELLA MACCHINA

ENGLISH
BASIC CALIBRATION OF THE MACHINE

FRANCAIS
ETALONNAGE BASE DE LA MACHINE

A

Prima fase di taratura: correzione squilibrio flangia

1- Montare saldamente la flangia a cono sull'albero;

2 - seguendo le istruzioni sul video eseguire un lancio con la flangia (senza ruota) premendo il tasto
START;

3- al termine del lancio lo squilibrio misurato viene memorizzato; cid consente di compensare
elettronicamente eventuali squilibri residui legati all'albero o alla flangia di centraggio.

| Seconda fase di taratura: auto-taratura equilibratrice

- Montare una ruota di vettura in buone condizioni di medie dimensioni (diametro 14") sulla flangia
a coni e fissarvela per bene.

2- impostare con molta attenzione le misure della ruota utilizzando i calibri automatici
(precedentemente tarati) come illustrato nel paragrafo “Impostazione dati ruota™

3- seguendo le istruzioni sul video eseguire un lancio con la ruota premendo il tasto START;

4 - al termine del lancio la macchina richiede I'impostazione del valore del peso per le successive
fasi di taratura; il valore proposto automaticamente € I'ultimo impiegato ad esempio 100g Pb o
60g Zn;

5 - digitare, se necessario, tramite i tasti freccia 4a il valore in grammi del peso scelto per 'autotaratura
e premere il tasto OK per confermare;

6 - seguendo le istruzioni sul video apporre il peso sul lato interno della ruota ed eseguire un lancio;

7- al termine del lancio togliere il peso di calibrazione dal lato interno della ruota ed apporlo sul lato
esterno nella posizione simmetricamente opposta;

8- eseguire un nuovo lancio;

9- al termine del lancio, seguendo le istruzioni sul video occorre ruotare manualmente la ruota in
modo da portare il peso di calibrazione in posizione perpendicolare ad ore 6 (in basso sotto
I'albero principale);

10-tenendo la ruota in questa posizione, premere il tasto OK per confermare la posizione.

La taratura eseguita viene automaticamente memorizzata (e non e necessario ripeterla).

Sono necessari due metodi di prova per assicurarsi che I'equilibratura avvenga in modo perfetto.

PROVA DI BUON FUNZIONAMENTO DELLA BILANCIATURA

Si equilibrano sulla macchina i due lati della ruota, seguendo le istruzioni.

Quindi si produce artificialmente uno squilibrio, applicando un peso di 50 grammi su uno dei due
lati. La macchina deve indicare esattamente questo squilibrio, sia I'entita che la posizione,
mentre pud esservi un'indicazione massima di 5 grammi per I'altro lato.

Per controllare la posizione dello squilibrio si gira la ruota sulla posizione di squilibrio indicata
dalla macchina tramite 'indicazione delle frecce sul monitor (ore 6). In tale posizione, il peso di
prova applicato deve trovarsi verticalmente sotto I'asse di rotazione (ore 6).

Se vi sono delle deviazioni angolari chiaramente visibili, occorre rettificare I'indicazione ripetendo
la taratura.

Se si verificano deviazioni inaccettabili sull'entita di squilibrio indicato, per il lato della ruota
dove ¢ applicato il peso di prova, oppure ¢'é un'indicazione eccessiva sull'altro lato della ruota,
bisogna ritarare la macchina.

»

»

PRECISIONE DI CENTRATURA (Qualita di Equilibratura

A tal scopo si puo impiegare la ruota gia equilibrata nella prova precedente. Togliere il peso di
prova. Quindi shloccare la ruota dall'attrezzo adattatore e ribloccarla, ma spostata di circa 35°.
In un lancio di prova, l'indicazione non deve superare un massimo squilibrio di 10 grammi su
ogni lato (15g. in caso di ruote particolarmente pesanti). Questo errore & dovuto alle tolleranze
nella centratura del cerchio.

Una centratura precisa & essenziale sia per questa prova che nella normale procedura di
equilibratura. Se in questo lancio di prova si rileva uno squilibrio elevato, bisogna controllare
l'usura, i giochi e la sporcizia delle parti impiegate per centrare la ruota.

%

First calibration phase: flange imbalance correction

1- Mount the cone flange firmly on the shaft;

2 - following the instructions on the screen execute a launch with the flange (without a wheel)
pressing the key START;

3- at the end of the launch the imbalance measured is saved; this makes it possible to electronically
compensate for any residue imbalance associated with the shaft or centring flange.

"

Second calibration phase: balancer self-calibration

1- Fit a car wheel in a good condition of an average size (14" diameter) on the cones flange and fix
it firmly in place.

2 - take care when setting the measurements of the wheel using the automatic gauges (previously
calibrated) as shown in the paragraph “Setting wheel data”:

3- follow the instructions on the screen and execute a launch with the wheel by pressing the key
START;

4- at the end of the launch the machine asks you to set the value of the weight for the following
calibration phases; the value proposed is automatically the last one used, for example 100g Pb
or 60g Zn;

5- if necessary, use the arrow keys 4a to type in the value in grams of the weight selected for self-
calibration, then press the key OK to confirm;

6 - following the instructions on the screen, fit the weight on the inside of the wheel and execute
a launch;

7- at the end of the launch remove the calibration weight from the inside of the wheel and place it
on the outside so it is symmetrically opposite where it was before;

8- execute a new launch;

9- at the end of the launch, follow the instructions on the screen and turn the wheel by hand so the
calibration weight is perpendicular to 6 o'clock (at the bottom under the main shaft);

10- holding the wheel in this position, press the key OK to confirm the position.

The executed calibration is automatically saved (and you don’t need to repeat the procedure).

Two test methods are required to make sure the balancing is perfect.

BALANCING FUNCTIONAL TEST

Balance the two sides of the wheel on the machine, following the instructions.

Then artificially produce an imbalance, applying a 50 gram weight on one of the two sides. The
machine must indicate this imbalance exactly, both the entity and position, while there can be
a maximum indication of 5 grams for the other side.

To check the position of the imbalance, turn the wheel to the position of imbalance indicated by
the machine with the arrows on the monitor (6 o'clock). In this position, the test weight applied
must be vertically under the axis of rotation (6 o'clock).

If there are obvious angular deviations, you will have to repeat the calibration.

If there are unacceptable deviations concerning the entity of imbalance indicated, for the side of
the wheel where the test weight is applied, or an excessive indication on the other side of the
wheel, you will have to recalibrate the machine.

»

»

»

CENTRING PRECISION (Balancing qualit

For this purpose the wheel that was balanced in the previous test can be used. Remove the test
weight. Then release the wheel from the tool adaptor and block it again after moving it roughly
35°.

In a test launch, the indication mustn't exceed a maximum imbalance of 10 grams on each side
(15g. in the case of particularly heavy wheels). This error is caused by the tolerances in the
centring of the rim.

Precise centring is essential both for this test and in the normal balancing procedure. If a high
imbalance is found in this test launch, check the wear, play and dirt on the parts used to centre
the wheel.

COD. 653992 Rev.2
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Premiere phase de I'étalonnage: correction du balourd du plateau.

1- Monter solidement le plateau a cones sur l'arbre;

2- en suivant les instructions données a I'écran, exécuter un lancer avec le plateau (sans la roue)
en cliquant sur START;

3- alafin du lancer le balourd mesuré est mémorisé; cela permet de compenser électroniquement
les balourds résiduels possibles liés & I'arbre ou au plateau de centrage.

Deuxieme phase de I'étalonnage: auto-étalonnage de I'équilibreuse.

- Monter une roue de voiture de dimensions moyennes en bonnes conditions(diamétre 14") sur le

plateau a cones en la fixant bien.

2 - introduire les mesures de la roue avec beaucoup d'attention en utilisant les jauges automatiques
(précédemment tarées) comme illustré dans le paragraphe “Introduction des données de la
roue”:

3- en suivant les instructions données a I'écran exécuter un lancer avec la roue en cliquant sur
START;

4- & lafin du lancer la machine demande l'introduction de la valeur de la masse pour les phases
d'étalonnage successives; la valeur proposée automatiquement est la derniere employée, par
exemple 100g Pb ou 60g Zn;

5- si nécessaire, taper par les touches fléche 44 la valeur en grammes de la masse choisie pour
I'auto-étalonnage et cliquer sur OK pour valider;

6- en suivant les instructions données a I'écran apposer la masse sur le coté intérieur de la roue
et exécuter un lancer;

7- alafin du lancer, oter la masse d'étalonnage du coté intérieur de la roue et I'apposer sur le coté
extérieur dans la position symétriguement opposée

8- exécuter un nouveau lancer;

9- a la fin du lancer, en suivant les instructions données a I'écran (sur le moniteur), tourner
manuellement la roue de fagon a amener la masse d'étalonnage a la position perpendiculaire &
6h (en bas sous I'arbre principal);

10-en maintenant la roue dans cette position, cliquer sur OK pour valider la position.

L'étalonnage effectué est automatiqguement mémorisé (et il n'est pas nécessaire de le refaire).

Pour s'assurer de I'exécution parfaite de I'étalonnage, deux méthodes d'essai sont nécessaires.

ESSAI DE BON FONCTIONNEMENT DE DEBALOURDAGE

On équilibre les deux cotés de la roue sur la machine, en suivant les instructions.

Ensuite on produit un balourd artificiellement, en appliquant une masse de 50 grammes sur l'un
des deux cotés. La machine doit indiquer exactement ce balourd, I'importance et la position,
tandis qu'il peut y avoir une indication maximum de 5 grammes pour l'autre coté.

Pour contréler la position du balourd, on tourne la roue sur la position de balourd indiquée par la
machine a travers l'indication des fleches a I'écran (6h). Dans cette position, la masse d'essai
appliquée doit se trouver verticalement sous I'axe de rotation (6h).

S'il'y a des déviations d'angle bien visible, il faut rectifier I'indication en répétant I'étalonnage.
Si des déviations inacceptables sur I'importance du balourd se produisent, pour le coté de la roue
ol la masse d'essai est appliquée, ou s'il y a une indication excessive sur 'autre c6té de la roue,
il faut étalonner la machine a nouveau.

»

»

»

PRECISION DE CENTRAGE (Qualité d'équilibrage

» A cet effet on peut se servir de la roue déja équilibrée au cours de I'essai précédent. Oter la
masse d'essai. Ensuite débloquer la roue de I'outil adaptateur et la rebloquer, mais déplacée
d'environ 35°.

En un lancer d'essai, I'indication ne doit pas dépasser un balourd maximum de 10 grammes sur
chaque coté (15g. en cas de roues particulierement lourdes). Cette erreur est due aux tolérances
dans le centrage de la jante.

Un centrage précis est essentiel pour cet essai et pour la procédure normale d’équilibrage. Si ce
lancer met en évidence un balourd élevé, il faut controler I'usure, les jeux et la saleté des parties
utilisées pour centrer la roue.




DEUTSCH
GRUNDKALIBRIERUNG DER MASCHINE

ESPANOL
REGLAJE BASE DE LA MAQUINA

PYCCKUN
BA30BASl HACTPOMKA MALLMHbI

Erste Phase der Kalibrierung: Korrektur der Wellenunwucht

N

1- Montieren Sie den Flansch an die Maschine

2- Machen Sie nun, wie am Bildschirm beschrieben, einen Wuchtlauf mit Flansch aber ohne Rad
vor und bestétigen Sie mit START

3 - Die gemessene Unwucht wird nach dem Durchlauf gespeichert; eventuell vorhandene Unwuchten
der Maschinenwelle oder des Flansches werden somit elektronisch ausgeglichen.

Zweite Phase: Kalibrierung der Wuchtmaschine

1- Befestigen Sie ein in gutem Zustand befindliches Kraftfahrzeugrad mittlerer GroRe (z. B. Breite
5.5", Durchmesser 14") am Flansch.

2 - Geben Sie sorgféltig die Raddaten mit Hilfe des - kalibrierten — Datenarms ein und folgen Sie den
Anweisungen im Kapitel Raddateneingabe.

3- Der Bildschirmangabe entsprechend starten Sie einen Messlauf und bestatigen Sie mit START.

4- Nach dem Durchlauf benétigt die Maschine die Eingabe des Gewichtswertes fir die
nachfolgenden Kalibrierungsphasen. Der automatisch vorgeschlagene Wert ist der zuletzt
eingegebene, z. B. 100g Blei oder 60g Zink.

5- Falls nétig, erhéhen oder verringern Sie das Gewicht mit Hilfe der Tasten A bzw. W und
bestatigen Sie den Wert danach mit OK.

6 - Das Gewicht mit dem gewahlten Wert auf der Radinnenseite anbringen und einen neuen Messlauf starten

7- Nach dem Durchlauf das Kalibriergewicht von der Radinnenseite entfernen und auf die
gegeniberliegende Position der AuRenseite anbringen

8- Starten Sie einen neuen Messlauf.

9- Nach dem Durchlauf muss das Rad soweit manuell gedreht werden, dass sich das
Kalibriergewicht lotrecht bei 6 Uhr befindet (unterhalb der Hauptwelle).

10-Halten Sie das Rad in dieser Position und bestétigen Sie mit OK.

Die vorgenommene Kalibrierung wird automatisch dauerhaft gespeichert.

Es gibt zwei Methoden, die Kalibrierung zu Gberpriifen:

GENAUIGKEITSPRUFUNG WUCHTMASCHINE

» Beide Radseiten werden auf der Maschine nach Anleitung ausgewuchtet.

Man stellt dann kiinstlich eine Unwucht her, indem man ein Gewicht von z. B. 50g auf eine der
beiden Seiten anbringt. Die Maschine muss genau diese Unwucht anzeigen, sowohl in der
GroRe als auch in der Lage. Fiir die andere Seite darf die Angabe hdchstens 5g betragen.
Um die Lage der Unwucht zu tiberpriifen, dreht man das Radper Knopfdruck in die zur
Gewichtsanbringung empfohlene Position (Eindrehautomatik). In dieser Position muss sich das
angebrachte Gewicht senkrecht unter der Drehachse befinden (6 Uhr).

Liegen deutlich sichtbare Winkelabweichungen vor, muss die Anzeige durch einen erneuten
Kalibriervorgang korrigiert werden.

Zeigen sich unannehmbare Abweichungen beziiglich des Ausmafes der angegebenen Unwucht
fur die Radseite, an der das Prifgewicht angebracht ist, oder liegt ein tiberhdhter Wert fiir die
andere Radseite vor, muss die Maschine neu kalibriert werden.

»

GENAUIGKEITSPRUFUNG ZENTRIERUNG

Zu diesem Zweck kann man das bereits fiir den vorherigen Test ausgewuchtete Rad verwenden.
Das Priifgewicht entfernen. Dann das Rad von dem Adapter |6sen und wieder um ca. 35° versetzt
fest anziehen.

Bei einem Testlauf darf die Anzeige eine max. Unwucht anzeigen, die 10g fiir jede Seite nicht
Uibersteigt (15g bei besonders schweren Rédern). Dieser Fehler wird durch die Tolleranzen der
Felgen-Zentrierung hervorgerufen.

Eine genaue Zentrierung ist Grundbedingung, sowohl fiir diesen Test als auch fiir den normalen
Auswuchtbetrieb. Falls man bei diesem Testlauf eine hohe Unwucht feststellt, ist eine Uberpriifung
von VerschleiR, Spiel und Verschmutzungsgrad der fiir die Zentrierung des Rades eingesetzten
Teile erforderlich.

Primera fase de calibrado: correccién del desequilibrio de la brida:

N

1- Montar firmemente la brida de conos en el &rbol;

2 - siguiendo las instrucciones en pantalla, efectuar un lanzamiento con la brida (sin rueda) pulsando
la tecla START;

3- al terminar el lanzamiento se memoriza el desequilibrio medido; esto permite compensar
electrénicamente eventuales desequilibrios residuos del arbol o de la brida de centrado.

Segunda fase de calibrado: auto-calibrado equilibradora

- Montar una rueda de automavil en buenas condiciones y de tamafio mediano (diametro 14") en

la brida, fijandola bien.

2- programar con mucha atencion las medidas de la rueda utilizando los calibres automaticos
(regulados anteriormente) como se ilustra en el apartado “Programacion de los datos de rueda”:

3- siguiendo las instrucciones en pantalla, efectuar un lanzamiento con la rueda pulsando la tecla
START;

4 - alterminar el lanzamiento la maquina solicita la introduccion del valor del peso para las sucesivas
fases de calibrado; el valor propuesto automaticamente es el Gltimo empleado, por ejemplo 100g
Pb 0 60g Zn;

5- digitar, si es necesario, mediante las teclas flecha &4 el valor en gramos del peso elegido para
el autocalibrado y pulsar la tecla OK para confirmar;

6 - siguiendo las instrucciones en pantalla, aplicar el peso por el lado interno de la rueda y realizar
un lanzamiento;

7- al terminar el lanzamiento retirar el peso de calibracion del lado interno de la rueda y colocarlo
en el lado externo en la posicién simétricamente opuesta;

8- realizar un nuevo lanzamiento;

9- alterminar el lanzamiento, siguiendo las instrucciones en pantalla es necesario girar manualmente
la rueda hasta llevar el peso de calibracion a la posicion perpendicular (las 6 en el reloj) por
debajo del arbol principal;

10-teniendo la rueda en esta posicion, pulsar la tecla OK para confirmar la posicion.

La regulacion realizada queda automaticamente memorizada (y no es necesario repetirla).

Son necesarios dos métodos de prueba para asegurarse de que el equilibrado se realice de modo perfecto.

PRUEBA DE BUEN FUNCIONAMIENTO DEL EQUILIBRADO

» Se equilibran en la maquina los dos lados de la rueda, siguiendo las instrucciones.

» Después se produce artificialmente un desequilibrio, aplicando un peso de 50 gramos en uno de
los dos lados. La méaquina debe indicar exactamente tanto la magnitud como la posicién de este
desequilibrio, mientras puede darse una indicacién méxima de 5 gramos para el otro lado.
Para controlar la posicion del desequilibrio se gira la rueda en la posicion de desequilibrio
indicada por la maquina mediante la indicacion de las flechas en el monitor (las seis en el reloj).
En dicha posicién, el peso de prueba aplicado deben hallarse verticalmente bajo el eje de
rotacion (las 6 en el reloj).

Si hay desviaciones angulares claramente visibles, es necesario rectificar la indicacion repitiendo
el procedimiento.

Si se detectan desviaciones inaceptables por la magnitud del desequilibrio indicado, en el lado
de la rueda donde se ha aplicado el peso de prueba, o hay una indicacion excesiva en el otro
lado de la rueda, es necesario volver a regular la maquina.

PRECISION DE CENTRADO (Calidad de Equilibrado)

Con tal fin se puede emplear la rueda ya equilibrada en la prueba precedente. Retirar el peso de
prueba. Después desbloquear la rueda del adaptador y bloquearla de nuevo, pero desplazada
unos 35°.

» En un lanzamiento de prueba, la indicacion no debe superar un desequilibrio maximo de 10
gramos en cada lado (15g. en caso de ruedas particularmente pesadas). Este error es debido a
las tolerancias en el centrado de la llanta.

Un centrado preciso es esencial tanto para esta prueba como para el proceso normal de equilibrado.
Si en este lanzamiento de prueba se detecta un desequilibrio elevado, es necesario controlar el
desgaste, los juegos y la suciedad de las partes empleadas para centrar la rueda.

»
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1 - Kpenko yCTaHOBUTb KOHYCHbIM (AAHELl Ha BaAY;

2 - cAefys MHCTPYKLWM Ha 3KpaHe, OCYLIECTBUTb MycK C dAaHLem (6e3 Koreca), Haxas Ha
KHonky START;

3 - M0 OKOHYaHWM Nycka 3amepeHHblit AebanaHc AOAXeH BbiTb 3aMOMHEH; 3TO MO3BOASIET
9AEKTPOHHO KOMMEHCMPOBATb OCTATOYHbI AebanaHC, CBA3AHHbIA C BAAOM WAW C
LIEHTPOBOYHBIM ~ dAAHLIEM.

-YCTaHOBUTb aBTOMOGMAbHOE KOAECO B XOPOLIEM COCTOSHWM CPeAHNX pa3mepoB
(amameTp 14") Ha KOHMYECKMIT PAAHEL W KaK CAeAyeT 3aKpemuTb.

2-04YeHb BHUMATEAbHO YCTAHOBMTb pasMepbl KOAeca, WCMOAb3yA aBToMaTuyeckylo
kaAnbpoBKy (MpefBapuUTeAbHO HAacTpPOeHHylo), kak mokasaHo B maparpade “YcraHoBka
HaHHbIX KoAeca';

3 - CAedys MHCTPYKLMK Ha 9KpaHe, OCYLLECTBUTb MyCK KOAeca, Haxas Ha kHonky START;

4 - N0 OKOHYaHWUM MyCKa Ha MalunHe TpebyeTcs yCTaHOBUTb 3HaUeHWe Beca AAR AAAbHeMLUNX
3TanoB  HacTPOMKM;  aBTOMAaTMYeCKM MpeaAaraeTcs  yCTAaHOBUTb  MOCAeaHee
MCNOAb30BAHHOE 3HaueHue, Hanpumep, 100r Pb nan 60r Zn;

5 - HabpaTb, ecAM HeO6XOANUMO, C MOMOLblo KHOMKM CTpeAka 6B 3HayeHne B rpammax
BbIGPAHHOrO Beca S aBTOHACTPOWMKM U HaxaTh Ha kAasuwwy OK aAs noaTBepXaeHus;

6 - cAeQyfA MHCTPYKUMM HA OKpaHe, YCTaHOBMTb rpy3 Ha BHYTPeHHlolo CTOpoHy koAeca K
OCYLLECTBUTb NYCK;

7 - N0 OKOHYaHUN MycKa CHATb TPy3 KAAMBPOBKM C BHYTPEHHEN CTOPOHbI KOAECa U YCTaHOBUTh
€ro Ha NpOTMBOMOAOXKHYIO HapyXHylo CTOPOHY;

8 - 3aHOBO OCYLLECTBUTL 3anycK

9 - N0 OKOHYaHWM NMycKa, CAeAyA MHCTPYKLMM Ha 3KPaHe, HYXHO BPy4Hylo BpallaThb KOAECO,
uTO6bI MOBECTU rPY3 KaAMBPOBKYM B NepneHANKYASPHOE NOAOXEHWe (16 4acoBLl (BHU3 OT
OCHOBHOrO BaAa);

10-ynepxuBas KOAECO B 3TOM MOAOXEHWN, HaxaTb Ha kaasuwy OK oAs noaTBepxaeHus
NOAOXKEHNS.

MpoBefeHHan HaCcTPOilka aBTOMAaTUYeCKkn 3anoMUHaeTcs (NoBTOPATL ee He Tpebyercs).

Y106bl ybeanTbes, 4To HanaHCUPOBKA BLINMOAHEHA MPABUAbHO, HYXHO NMPOBECTU NPOBEPKU

AByMs cnocobamu.

MPOBEPKA NPABMAbHOW PABOTbI BAAAHCUPOBKM

» YpaBHOBECUTb BA Kpas KOAECA Ha MalUMHE, CAeQyf MHCTPYKLMAM.

» [lanee cneunanbHO Bbi3BaThb COCTOAHMA AebanaHca, HakAanbiBas rpy3 50 r Ha OAWH M3
Kpaes. MallMHa MOAXHA TOYHO nokasaTb 3TOT AeBaAaHc, Kak ero BEAUUUHY, Tak K
MOAOXEHWE, XOTA, MOXET BbiTb YKa3aHo MakCMMaAbHO 5 I AR ApYroro kpas.

» YT06bl NPOBEPUTL MECTONOAOXEHNE AebanaHca, HYXHO NOBEPHYTb KOAECO B MOAOXKEHME
nebanaHca, ykasaHHOe MalMHOM C MOMOLUbIO yKa3aTeAbHbIX CTPEAOK Ha MOHMTOpe (6
4acos). B 3TOM MOAOXEHUN TPy3, HAHECEHHbI AAA MPOBEAEHUS UCMbITAHUA, NOAXEH
HaxXOMTbCA B BEPTUKAALHOM MOAOXEHUM NOJ OCblo BpalueHns (6 Yacos).

» ECAM uMeloT MecTO yraoBble SBHO BUANMbBIE OTKAOHEHWS, HYXHO YTOYHUTL yKa3biaemylo
BEAMYMHY, NOBTOPUB HACTPONKY.

» EcAi MeloT MecTO HempueMAeMble OTKAOHEHWS 3HaueHns ykasaHHoro aebaraHca co
CTOPOHbI, rAe BbiA MPUKPENAEH Py3 AAS UCTILITAHNUA, MAV UMEETCA yKasaHue NpeBbilLeHs
C APYroro KoHUa KOAeca, HyXHO 3aHOBO HACTPOWUTb MaLLMHY.

» [IAf 9TOW LeAM UCMOAb30BATb YXKe cbaraHCMpoBaHHylo BO BpeMs MpedblayLUuX UCTbITaHui
LUKHY. CHATb UCMOAb30BAHHBIN AAS UCTbITaHNA rpy3. OTKPENnuTb CreLnaAbHbIM aaanTopHLIM
MHCTPYMEHTOM LUMHY M 3aKPEenuTb 3aHOBO, CABWHYB MPUMEPHO Ha 35°.

» [pu npoGHOM 3anycke BbIBOAUMOE 3HAYeHMe He AOAXHO MPEeBbillaTh MaKCUMaAbHOrO
3HaueHus nebananca 10 rpammos Ha kaxaylo cTopoHy (15 T. AR 0COBEHHO TAXEAbIX KOAEC).
Ota owmnbka MOXeT bbiTb Bbi3BaHA AOMYCTUMBIM OTKAOHEHUSIMM LIEHTPOBKK o6opa.

» ToyHas LEHTPOBKA UMEET CYLLECTBEHHOE 3HAYeHWe Kak AAS STOrO UCMbITaHWUSA, Tak W AAS
06blyHOM npoueaypbl 6anaHcMpoBKW. ECAM 3TOT MPOGHbIA MYCK BbISBUT MOBbILLIEHHDIN
pebanaHc, HyXHO NPOBEPUTb U3HOC, 3a30Pbl M 3arps3HEHNE AeTaAei, MCMOAb30BaHHbIX
AAS LIEHTPOBKN KOAECa.




ITALIANO
AUTODIAGNOSI

Dal MENU di SERVIZIO premendo il tasto F5 si accede alla PAGINA di AUTODIAGNOSI; in questa
pagina il monitor visualizza diversi valori:

versione software

stato macchina

numero di pagina;

lettura di tutti gli ingressi analogici (INO, ... , IN7);
tensioni dei calibri distanza, larghezza, diametro;
passi Encoder;

tensione pick-up interno

tensione pick-up esterno;

differenza di fase (calcolato);

stato micro carter;

stato micro flangia;

peso interno e posizione;

peso esterno e posizione;

stato taratura;

stato reperimento;

dati di taratura;

velocita dell'albero;

Per valutare il buon funzionamento dei pick-up procedere nel seguente modo:
montare sulla macchina una ruota di prova ed equilibrarla perfettamente;
applicare un peso di test singolo all'esterno (ad es. 100g Pb o0 60g Zn) ed eseguire un lancio di
prova;
Al termine, controllando i valori rilevati, il valore di tensione del pick-up interno deve essere sempre
piu piccolo rispetto al valore di tensione del pick-up esterno ed il rapporto tra il valore del pick-up
esterno e quello interno deve essere compreso tra 1.7-2.3; la differenza di fase deve essere di 180°
+ 1°

ENGLISH
SELF-DIAGNOSIS

In the SERVICE MENU press the key F5 to open the self-diagnosis page; in this page the monitor
displays various values:

software version

machine state

page number;

reading of all analog inputs (INO, ... , IN7);
signals of the distance, width, diameter gauges;
encoder steps;

internal pick-up signal

outside pickup signal

phase difference (calculated);

guard micro state;

flange micro state;

internal weight and position;

external weight and position;

calibration state;

locating state;

calibration data;

shaft speed;

To check that the pick-up is working properly, proceed in the following way:
- mount a test wheel that is perfectly balanced on the machine;
apply a single test weight to the outside (for example 100g Pb or 60g Zn) and execute a test
launch;
At the end of the operation, check the values read, the voltage of the internal pick-up must always
be less than the voltage of the external pick-up and the external/internal pick-up ratio must be
between 1.7-2.3; the phase difference must be 180° + 1°.
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FRANCAIS
AUTODIAGNOSTIC

Du MENU de SERVICE frapper sur la touche F5 pour accéder a la PAGE D’AUTODIAGNOSTIC;
dans cette page I'écran affiche de nombreuses valeurs:

version logiciel

état de la machine

numéro de page;

lecture de toutes les entrées analogiques (INO, ... , IN7);
tensions des jauges distance, largeur, diametre;
pas encodeur;

tension du pick-up intérieur

tension du pick-up extérieur;

différence de phase (calculée);

état du micro du carter;

état du micro du plateau;

masse intérieure et position;

masse extérieure et position;

état d'étalonnage;

état de repere;

données d'étalonnage;

vitesse de l'arbre;

Pour évaluer le bon fonctionnement des pick-up, procéder comme suit:
monter une roue d'essai sur la machine et I'équilibrer parfaitement;
appliquer une masse de test individuelle & I'extérieur (par ex. 100g Pb ou 60g Zn) et exécuter
un lancer d'essai;
A la fin, en contrélant les valeurs détectées, la valeur de tension du pick-up intérieur doit toujours
étre plus petite que la valeur de tension du pick-up extérieur et le rapport entre la valeur du pick-up
extérieur et celui intérieur doit étre compris entre 1.7-2.3; la différence de phase doit étre de 180°
+1°




DEUTSCH
SELBSTDIAGNOSE

Von der Serviceseite ausgehend erreichen Sie durch Driicken der Taste F5 die Selbstdiagnose-
Seite mit folgenden Informationen:

Software-Version

Maschinenstatus

Seitenzahl

Werte aller Analogeingange (INO, ... , IN7);
Spannungswerte Abstand, Breite, Durchmesser
Encoderschritte

Spannung innerer Pick-Up

Spannung duBerer Pick-Up
Phasendifferenz

Status Mikroschalter Radschutzbogen
Status Mikroschalter Flansch

Inneres Gewicht und Position

AuReres Gewicht und Position
Kalibrierstatus

Status Datengewinnung

Kalibrierdaten

Umdrehungszahl Wuchtwelle

Um die korrekte Funktion der Pick-Ups zu messen, gehen Sie wie folgt vor:
Ein Testrad auf die Maschine spannen und bestméglich auswuchten;
Einen Testlauf durchfiihren; nachdem man auRen ein Testgewicht (z. B. 100g Blei oder 60g Zink)
angebracht hat.
Die Kontrolle der ermittelten Werte nach dem Lauf muss einen Spannungswert des inneren Pick-Ups
ergeben, der stets kleiner ist als der Spannungswert des &uBeren Pick-Ups. Dabei muss das
Verhéltnis zwischen dem duReren und dem inneren Pick-Up-Wert zwischen 1.7-2.3 und die
Phasendifferenz 180° + 1° betragen.

ESPANOL
AUTODIAGNOSTICO

Del MENU de SERVICIO pulsando la tecla F5 se accede a la PAGINA de AUTODIAGNOSIS; en
esta pagina, el monitor visualiza diversos valores:

version software

estado de la maquina

ndmero de pagina;

lectura de todas las entradas analégicas (INO, ... , IN7);
tensiones de los calibres distancia, anchura, diametro;
pasos Encoder;

tension pick-up interno

tension pick-up externo;

diferencia de fase (calculado);

estado micro carter;

estado micro brida;

peso Interno y posicion;

peso Externo y posicion;

Estado reglaje;

Estado recuperacion de datos;

datos de reglaje;

velocidad del &rbol;

Para evaluar el buen funcionamiento de los pick-up proceder de la siguiente manera:
montar en la maquina una rueda de prueba y equilibrarla perfectamente;
aplicar un peso de test individual en el exterior (p.e: 100g Pb 0 60g Zn) y efectuar un lanzamiento
de prueba;
Al terminar, controlando los valores medidos, el valor de tensién del pick-up interno debe ser
siempre menor que del valor de tension del  pick-up externo y la relacién entre el valor del pick-
up externo y el interno debe estar entre 1.7-2.3; la diferencia de fase debe ser de 180° * 1°.
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PYCCKUN
ABTOAMATHOCTMKA

N3 CAYXXEBHOTO MEHIO npu Haxatum kHonku F5 npoucxoant nepexopn k CTPAHWULIE
ABTOOWMATHOCTUKA; Ha aToit CTpaHULEe MOHUTOP MOKa3biBaeT pa3AUyHble 3HAYEHMS:

» BEPCUA NPOrpammHOro obecneveHns

» COCTOsHMEe 060pynoBaHus

» HOMEp CTpaHuLbl;

» MpoyTeHue Bcex aHanorosbix Bxopos (INO, ', IN7);
» HanpsXxeHue kaAMbpoB paccTofHMe, LWUPUHA, AUAMETP;
» Warn koaupylowwero yctponcTaa

» HanpAXeHue BHYTPEHHEro noAbema;

» HamnpAXeHWe HapyXHOro nogbema;

» pasHuua das (bicuMTaHHas);

» COCTOSHME MMKPOMpOLEeccopa Koxyxa;

» COCTOSHWE MuKponpoueccopa ¢AaHua;

» BHYTPEHHWUA BEC W MOAOXKEHWE;

» HapyXHbI BEC 1 MOAOXKEHME;

» COCTOfIHME HACTPOWMKK;

» COCTOSIHWE OBHapyXeHus;

» [aHHble HACTPOWKU;

» CKOpOCTb BaAa;

[IAR nocTixeHns xopoluer paboTbl YCTPONCTB NoAbeMa AeicTBOBaTh CAeayloLLmMmM obpasom:
YCTaHOBUTb Ha MalUMHE KOAECO AAR UCMbITAHMI U MakCUMaAbHO cbanaHcuposaTh €ro;
HaAOXMTb FPy3 AAS €[MHUYHOM NPOBEPKN C HAPYXHOM CTOPOHbI (Hanpumep, 100r Pb nan
60r Zn) 1 npoBecT! NPo6HbIit 3anyck;

Mo ero OKOHYaHMM NPOBEPUTb COOTBETCTBYlOLIME 3HAUYEHMA, 3HAUYEHME HanpAXeHus

BHYTPEHHEro noAbema AOAXHO ObiTb MEHbLLE 3HAYEHUS HanPSXKEHUS HapyXHOro Noabema;

W COOTHOLUEHNE MeXAY 3HaYeHUAMU BHYTPEHHEro W HapyXHOro nofabema AOAXHO ObiTb

mexay 1.7-2.3; pasHuua B das3ax BOAXHA ObiTb 180° £ 1°.




ITALIANO
TARATURA BASE DELLA MACCHINA

ENGLISH
BASIC MACHINE CALIBRATION

FRANCAIS
TARAGE DE BASE DE LA MACHINE

Sono neccessari due metodi di prova per assicurarsi che I'equilibratura avvenga in modo perfetto.

PROVA DI BUON FUNZIONAMENTO DELLA BILANCIATURA

»  Siequilibrano sulla macchina i due lati della ruota, seguendo le istruzioni.

» Quindi si produce artificialmente uno squilibrio, applicando un peso di 50 grammi su uno dei due lati.
La macchina deve indicare esattamente questo squilibrio, sia 'entita che la posizione, mentre puo
esservi un’indicazione massima di 5 grammi per I'altro lato.

» Per controllare la posizione dello squilibrio si gira la ruota sulla posizione di squilibrio indicata dalla

macchina tramite I'indicazione delle frecce sul monitor (ore 6). In tale posizione, il peso di prova

applicato deve trovarsi verticalmente sotto I'asse di rotazione (ore 6).

Se vi sono delle deviazioni angolari chiaramente visibili, occorre rettificare I'indicazione.

» Se siverificano deviazioni inaccettabili sull'entita di squilibrio indicato, per il lato della ruota dove &
applicato il peso di prova, oppure c'¢ un'indicazione eccessiva sull'altro lato della ruota, bisogna
ritarare la macchina.

PRECISIONE DI CENTRATURA (Qualita di Equilibratura)

» Atal scopo si puo impiegare la ruota gia equilibrata nella prova precedente. Togliere il peso di

prova. Quindi shloccare la ruota dall'attrezzo adattatore e ribloccarla, ma spostata di circa 35°.

In un lancio di prova, I'indicazione non deve superare un massimo squilibrio di 10 grammi su ogni

lato (15g. in caso di ruote particolarmente pesanti). Questo errore & dovuto alle tolleranze nella

centratura del cerchio.

» Unacentratura precisa e essenziale sia per questa prova che nella normale procedura di equilibratura.
Se in questo lancio di prova si rileva uno squilibrio elevato, bisogna controllare I'usura, i giochi e la
sporcizia delle parti impiegate per centrare la ruota.

AUTODIAGNOSI

Two test procedures are necessary to ensure that wheel balancing is conducted accurately.

BALANCING ACCURACY TEST

» Balance the two sides of a wheel according to the instructions.

» Artificially create an imbalance by fitting a weight of 50 grams on one side of the wheel. The ma-
chine should identify this imbalance precisely, both for weight and position. A reading up to a maxi-
mum of 5 g is possible for the other side.

» Inorder to check the position of the imbalance, turn the wheel to the balancing position as indicated

by the arrows on the monitor (6 o’clock). In this position the test weight should be vertically below

the rotation axle (6 o’clock).

If there is an obvious angular error the indicators have to be rectified.

» If there is an unacceptably big weight error on the side with the test weight, or an excessive figure
for the opposite side of the wheel, the machine has to be recalibrated.

CENTRING PRECISION (Balancing Qualit

» The wheel balanced in the previous test can be used. Remove the test weight. Release the wheel
from the adapter and retighten it, but rotated by about 35°.

» Inatest cycle the imbalance must not exceed a maximum of 10 g on each side (15 g in the case of
particularly heavy wheels). This error is due to the rim centring tolerance.

» Precise centring is essential both for this test and during normal balancing operations. If this test run
produces a high imbalance reading check the parts used for centring the wheel for wear, play, and
dirt.

SELF-DIAGNOSIS

Deux méthodes d’essai sont nécessaires pour s'assurer que I'étalonnage ait lieu parfaitement.

ESSAI DU BON FONCTIONNEMENT DE L’EQUILIBRAGE

» On équilibre les deux cotés de la roue sur la machine, en suivant les instructions.

» Ensuite on produit un balourd artificiel, en appliquant une masse de 50 grammes sur I'un des deux
c6tés. La machine doit indiquer exactement ce balourd, son ampleur et la position, alors qu'il peuty
avoir une indication de 5 grammes maximum pour l'autre c6té.

» Pour contréler la position du balourd on tourne la roue sur la position de balourd indiquée par la
machine par les fleches sur le moniteur (6 h). Dans cette position, la masse d'essai appliquée doit
se trouver verticalement sous I'axe de rotation (6 h).

» S'il existe des déviations angulaires clairement visibles, il faut rectifier I'indication.

» Sides déviations inacceptables sur 'ampleur du balourd indiqué se produisent sur le cté de la roue
ol la masse d'essai est appliquée, ou s'il y a une indication excessive sur I'autre c6té de la roue, il
faut étalonner la machine a nouveau.

PRECISION DE CENTRAGE (Qualité d'équilibrage

Il est possible d'utiliser la roue déja équilibrée pendant 'essai précédent. Oter la masse d'essai.

Ensuite débloquer la roue de I'adaptateur et la rebloquer, déplacée d’environ 35°.

» Pendantun lancer d'essai, I'indication ne doit jamais excéder un balourd maximum de 10 grammes
de chaque c6té (15 g. dans le cas de roues particuliérement lourdes). Cette erreur est due aux
tolérances au cours du centrage de la jante.

» Un centrage précis est essentiel aussi bien pour cet essai que pour la procédure d'équilibrage
normale. Si pendant ce lancer d’essai on a un balourd élevé, il faut contrdler I'usure, les jeux et la
saleté des parties utilisées pour centrer la roue.

AUTODIAGNOSTIC

E prevista una PAGINA di AUTODIAGNOSI per verificare il corretto funzionamento della macchina
equilibratrice: dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F5 si passa al MENU di SERVIZIO; da
qui, premendo di nuovo il tasto F5 si accede alla PAGINA di AUTODIAGNOSI; in questa pagina il
monitor visualizza i seguenti valori:

» tensione di alimentazione e tensione di riferimento;

» tensioni dei calibri distanza, larghezza, diametro;

» tensione e fase del pick-up interno (rilevato durante I'ultima misura);

» tensione e fase del pick-up esterno (rilevato durante I'ultima misura);

differenza di fase (calcolato)

» posizione angolare (in impulsi encoder: da 0 a 399) dell’albero;

velocita (in giri al minuto) dell’albero: premendo il tasto START € possibile verificare la velocita di
regime della macchina.

» tensione di uscita dal sensore di rotondita
» tensione di alimentazione del sensore di rotondita
» tensione pick-up interno (in tempo reale)

» tensione pick-up esterno (in tempo reale)

A SELF-DIAGNOSIS PAGE is provided to check the correct operation of the balancing machine. from
the MAIN PAGE press the F5 key to open the SERVICE MENU. From here, press the F5 key again to
open the SELF-DIAGNOSIS PAGE. The monitor now displays the following figures:

» Supply voltage and reference voltage.

» Voltages for the distance, width, and diameter gauges.

» Voltage and phase of the internal pick up (read during the last measurement).

» Voltage and phase of the external pick up (read during the last measurement).

» phase difference (calculated)

» Angular position (in encoder impulses: from 0 to 399) of the shaft..

» Speed (in rpm) of the shaft: by pressing START the machine’s operating speed can be checked.

output voltage from the roundness sensor

» roundness sensor supply voltage

internal pick-up voltage (in real time)

» external pick-up voltage (in real time)
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Pour vérifier le fonctionnement correct de I'équilibreuse on a prévu une PAGE d’AUTODIAGNOSTIC:
en tapant sur F5 de la PAGE PRINCIPALE on passe au MENU de SERVICE; en tapant a nouveau sur
F5 on accéde ala PAGE d’AUTODIAGNOSTIC; dans cette page I'écran montre les valeurs suivantes:
» tension d’alimentation et tension de référence;

» tensions des piges de la distance, de la largeur et du diamétre;

» tension et phase du piezo intérieur (relevée au cours de la derniere mesure);

» tension et phase du piezo extérieur (relevée au cours de la derniére mesure);

différence de phase (calculée)
» position angulaire (en impulsions encodeur: de 0 a 399) de I'arbre;

» vitesse (en tours par minute) de I'arbre: en tapant sur START il est possible de vérifier la vitesse
de régime de la machine.

» tension de sortie du capteur de rondeur

» tension de I'alimentation du capteur de rondeur

tension du pick-up intérieur (en temps réel)

tension du pick-up extérieur (en temps réel)




DEUTSCH
GRUNDEICHUNG DER MASCHINE

ESPANOL
REGULACION BASE DE LA MAQUINA

PYCCKUN
OCHOBHAS KAAMBPOBKA CTAHKA

Es sind zwei Probeweisen erforderlich, um sicherzustellen, dass die Auswuchtung korrekt erfolgte.

UBERPRUFUNG DES EINWANDFREIEN BETRIEBS DES AUSGLEICHENS

Es werden an der Maschine die beiden Radseiten vorschriftsgemass ausgewuchtet.

Nun stellt man kiinstlich eine Unwucht her, indem man ein Gewicht von 50 Gramm an einer der
beiden Seiten anbringt. Die Maschine muss diese Unwucht genau angeben, sowohl den Umfang,
als die Position, wahrenddem eine Hochstangabe von 5 Gramm f Ur die andere Seite vorliegen
kann.

Um die Unwuchtsposition zu kontrollieren, dreht man das Rad in die von der Maschine mittels
Angabe der Pfeile auf dem Monitor (6 Uhr) angezeigte Stellung ( 6 Uhr). In dieser Stellung muss
sich das angebrachte unter der Drehachse befinden (6 Uhr).

Liegen deutlich sichtbare Eckabweichungen vor, muss die Angabe berichtigt werden.

Zeigen sich nicht akzeptable Abweichungen beziiglich des Umfangs der angegebenen Unwucht,
an der Radseite, an der das Priifgewicht angebracht ist, oder liegt eine tiberhdhte Angabe auf der
anderen Radseite vor, muss die Maschine erneut geeicht werden.

»

»

ZENTRIERGENAUIGKEIT (Auswuchtungsqualitét)

Zu diesem Zweck kann man das bereits ausgewuchtete Rad der vorherigen Kontrolle verwenden.
Das Priifgewicht abnehmen. Nun das Rad von der Anpassausstattung lsen und erneut blockieren,
jedoch um ca. 35' verschoben.

Bei einem Probestart darf die Anzeige eine Hochstunwucht von 10 Gramm auf jeder Seite (15
Gramm bei besonders schweren Rédern) nicht iiberschreiten. Dieser Fehler beruht auf der Toleranz
bei der Zentrierung der Felge.

Eine genaue Zentrierung ist grundlegend, sowohl fiir diese Probe, als auch fiir den normalen
Auswuchtungsvorgang. Falls sich bei diesem Probestart eine hohe Unwucht herausstellt, ist eine
Kontrolle der Abnutzung, des Spiels und des Schmutzes der zur Zentrierung verwendeten Teile des
Rads erforderlich.

SELBSTDIAGNOSE

Son necesarios dos métodos de prueba para asegurarse de que el equilibrado se realice de modo
perfecto.

PRUEBA DE BUEN FUNCIONAMIENTO DEL EQUILIBRADO

» Se equilibran en la méaquina los dos lados de la rueda, siguiendo las instrucciones.

Después se produce artificialmente un desequilibrio, aplicando un peso de 50 gramos en uno de los
dos lados. La maquina debe indicar exactamente este desequilibrio, sea la entidad que la posicion,
mientras puede darse una indicacién méxima de 5 gramos para el otro lado.

Para controlar la posicién del desequilibrio se gira la rueda en la posicién de desequilibrio indicada
por la maquina tramite la indicacion de las flechas en el monitor (6 horas). En tal posicion, el peso
de prueba aplicado debe encontrarse verticalmente bajo el eje de rotacién (6 horas).

Si hay desviaciones angulares claramente visibles, es necesario rectificar la indicacion.

Si se detectan desviaciones inaceptables en la entidad del desequilibrio indicado, para el lado de la
rueda donde se ha aplicado el peso de prueba, o hay una indicacion excesiva en el otro lado de la
rueda, es necesario volver a regular la maquina.

»

PRECISION DE CENTRADO (Calidad de Equilibrado)

Con tal fin se puede emplear la rueda ya equilibrada en la prueba precedente. Retirar el peso de
prueba. Después desbloquear la rueda del adaptador y rebloquearla, pero desplazada unos 35°.
En un lanzamiento de prueba, la indicacién no debe superar un desequilibrio maximo de 10 gramos
en cada lado (15g. en caso de ruedas particularmente pesadas). Este error es debido a las tolerancias
en el centrado de la llanta.

Un centrado preciso es esencial sea para esta prueba que en el proceso normal de equilibrado. Si
en este lanzamiento de prueba se detecta un desequilibrio elevado, es necesario controlar el
desgaste, los juegosy la suciedad de las partes empleadas para centrar la rueda.

AUTODIAGNOSTICO

[IAf TOro YTOGHI YO0CTOBEPUTLCA B TOYHOCTU ﬁal\aHCMpOBKM Heobxoaumo npUMeHATL ABa MeToAa
nucnbITaHUm.

MUCMbITAHNA KAYECTBA PABOTbl BAAAHCUPOBOYHOIO CTAHKA

»  [puaepxuBanch MHCTPYKLIMA, MPOU3BOANTCA Ha CTaHKe 6anaHCHPOBKa [BYX CTOPOH KOAECa.

» 3aTem, yCTaHOBKOW Ha OAHOM U3 ABYX CTOPOH KOAECA rpy3uka Becom B 50 rpamm, cospaercs
MCKYCCTBEHHbIM AncbanaHc. MallmHa ¢ TOYHOCTbIo MOAXHA YKa3blBaTb STOT Auc6anaHc, Kak ero
3HauYeHue, Tak 1 MOAOXEHME, B TO BPeMs kak AucGanaHC BTOPOW CTOPOHbI KOAECA He BOAKEH
npesbiLLath 5 rpamm.

»  [IAf KOHTPOAS NOAOXEHMSA AncGaraHca KoAeCco NoBopauMBaloT B MoAOXKeHue aucbaatca, kotopoe
YyKa3blBaeTCs 6anaHCMPOBOYHBIM CTAHKOM MOCPEACTBOM YKa3aHusi CTPEAKaMu Ha MOHUTOpe (6
4acoB). B TaKoM MOAOXKEHUN YCTAHOBAEHHI MCTIbITATEAbHbIV TPY3 AOAXEH HAXORUTHCA BEPTUKAABHO
BHM3Y NoA OCblo BpaLLeHns (6 Yacos).

»  [pU HAAVYMM XOPOLLIO 3aMETHBIX YTAOBbIX OTKAOHEHI HEOBXOAMMO NPON3BECTH KOPPEKTUPOBAHIE
YKasaHui.

»  Tpy HAANYMM HEROMYCTUMBIX OTKAOHEHMIA MO yka3aHHOMY 3HaueHmlo AucbanaHca AAS TOM CTOPOHbI
KOA€Ca, Ha KOTOPOW YCTAHOBAEH UCTIbITATEAbHbIM FPY3, MAM YKa3aHO CAULLKOM GOAbLIOE 3HaueHue
[AS IPYrov CTOPOHbI KOAECA, HEOBXOAUMO MPON3BECT NOBTOPHYIO kaAMBPOBKY CTaHKa.

» [IAR 9TOM LA MOXHO MCNOAb30BATb KOAECO, KOTOPOE MPOLUAO GaraHCUPOBKY B MpedblyLLem
ucnbiTaHu. CHATb MCTIbiTaTeAbHbIi rpy3. [le6AOKMpOBaTb KOAECO C ajanTepa U 3aTeM CHOBa
3a6AOKMPOBATb, HO MOBEPHYB €ro CHayaAa MpumMepHo Ha 3511,

»  Tlpn UCTIbITATEALHOM 3aryCKe MOKa3aHus He AOAXHbI MPEBbILLATL MaKCUMaAbHbI Anc6araHc B 10
rpamMMOB Ha KaXmaoil CTOPOHE (15 rpamMMOoB AR 0COBO TsHKeAbIX KOAeC). Ta oLLMBKa 06ycAOBAEHa
[ONyCKamy Mpy LeHTPUPOBaHUM 060za.

»  TOUHOE LIEHTPUPOBAHME SBASETCS CYLLECTBEHHbIM, KAK AAS 3TOTO UCTIbITAHIA, TaK U AAS 0BbIYHOM
npoueaypbl 6anaHCHPOBKM. ECAV B 3TOM MCTIbITATEABHOM 3arycke OBHAPYKEH 3HAUMTEAbHbIN
amc6anaHe, To HeOBXOAMMO MPOBEPHUTb U3HOC, 3230Pbl U 3arPASHEHHOCTb YaCTEN, CAYXKALLMX BAS
LIEHTP1POBAHNS KOAECa.

CAMOAWATHOCTUKA

Es ist eine SELBSTDIAGNOSESEITE vorgesehen, zur Sicherstellung des einwandfreien Betriebs
der Auswuchtmaschine: ausgehend von der HAUPTSEITE geht man durch Driicken der Taste F5 zum
SERVICEMENU (ber, von hier aus hat man durch erneutes Driicken der Taste F5 Zugang zur
SELBSTDIAGNOSESEITE; auf dieser Seite zeigt der Monitor folgende Werte:

» Versorgungs- und Bezugsspannung;

» Spannungen der Kaliber fir Entfernung, Breite, Durchmesser;

Spannung und Phase des inneren Pick-Ups (aufgenommen bei der letzten Messung);

Spannung und Phase des &usseren Pick-Ups (aufgenommen wahrend der letzten Messung);

Phasendifferenz (berechnet)

Eckposition (in Encoder-Impulsen: von 0 bis 399) der Welle;

Geschwindigkeit (in Umdr./Min) der Welle: driickt man die Taste START, kann man die
Drehgeschwindigkeit der Maschine priifen.

Ausgangsspannung des Rundheitssensors

Versorgungsspannung des Rundheitssensors

Spannung innerer Pick-up (in reeller Zeit)

Spannung auBerer Pick-up (in reeller Zeit)

Esté prevista una PAGINA de AUTODIAGNOSTICO para controlar el correcto funcionamiento de la
maquina equilibradora: desde la PAGINA PRINCIPAL pulsando la tecla F5 se pasa al MENU de
SERVICIO; desde aqui, pulsando de nuevo la tecla F5 se accede a la PAGINA de AUTODIAGNOSTICO;
en esta pagina el monitor visualiza los siguientes valores:

» tension de alimentacion y tensién de referencia;

tensiones de los calibres distancia, anchura, diametro;

tension y fase del transductor interno (obtenido durante la Gltima medida);

tension y fase del transductor externo (obtenido durante la dltima medida);

diferencia de fase (calculado)

posicién angular (en impulsos encoder: de 0 a 399) del arbol;

velociad (en giros por minuto) del arbol: pulsando la tecla START es posible controlar la velocidad
de régimen de la maquina.

tension en salida desde el sensor de redondez

tension de alimentacion del sensor de redondez

tension del pick-up interno (en tiempo real)

tension del pick-up externo (en tiempo real)
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Wmveetca Takxxe CTPAHULA CAMOAUATHOCTUKK aAsi NpoBEPKM NPaBUALHOCTM paboThl
6aAaHCMPOBOYHOTO CTaHKa: Haxoasc Ha OCHOBHOW CTPAHWLIE, HaxaTvem kHonkv F5 nepexonst
8 MEHIO YCAYT; orclona, Haxumas cHosa kHonky F5 BbixogaT Ha CTPAHWULY
CAMOJAWATHOCTUKMU; Ha aToit CTpaHMLe Ha MOHUTOPE MoKa3aHbl cAepyloLne 3HaueHns Takiux
BEAVUYH Kak:

» HanpshKeHWe NUTaHMA N CCbINOYHOE HanpsXKeHue;

» HanpshXeHWe MepHbIX AMHEEeK PaccTOSHUA, LWWUPHUHDI, AnameTpa;

» HanpshXeHue v ¢pa3a BHyTpEHHEro aaTuuka pick-up (moyyeHHoe npu mocAeaHeM N3MepeHnH);
» HanpshXeHue U ¢pa3a BHeWHero aatuuka pick-up (moayyeHHoe npu nocAesHeM N3MepeHn);

»  OTAnuMe no pase (noacunTaHHoe)

» YrAOBOE NOAOXEHMe (B MNyAbcax AaTumka: ot 0 4o 399) Baaa;

» CKOpOCTb (B 06OPOTaX 32 MUHYTY) BaAa: HaxaTiem kHomku START BO3MOXHO NPOBEPUTH PEXUMHYI0
CKOPOCTb MaLLMHbI.

» HanpsXeHue Ha BbIXOe AaTumMKa 3aKpyrAeHus
»  HanpsixeHne nUTaHNA JaTuMKa 3aKpyraeHns
» HanpsixeHue BHyTPeHHero natumka “pick-upl (peanbHoe Bpems)

» HanpseHue BHeLLHero aaTumka “pick-up’ (peaabHoe Bpems)




ITALIANO
MANUTENZIONE ORDINARIA

ENGLISH
ROUTINE MAINTENANCE

pulizia e manutenzione della macchina a cura dell’utilizzatore

Per garantire I'efficienza della macchina e per il suo corretto funzionamento
¢ indispensabile effettuare la pulizia e la periodica manutenzione ordi-
naria. Le operazioni di manutenzione ordinaria devono essere effettuate
dall'utilizzatore in accordo alle istruzioni del costruttore di seguito riportate:

A Prima di procedere a qualsiasi operazione di pulizia e manutenzione,
spegnere la macchina tramite I'interruttore generale e togliere la
spina dalla presa di corrente

PARTI MECCANICHE

Il dispositivo adattatore a coni dell'asse e i dispositivi di serraggio vanno
mantenuti puliti e devono essere leggermente lubrificati con olio non corrosivo,
anche quando non sono impiegati. La qualita dell'equilibratura dipende
considerevolmente dalla loro condizione.

Lubrificatore:controllare e mantenere il livello dell'olio nel Lubrificatore,
livello che non deve superare i valori min.e max ivi indicati. Se necessario
aggiungere olio fluido.

Filtro Aria: periodicamente scaricare I'acqua di condensa formatasi nel filtro
aria.

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

cleaning the machine and user maintenance

In order to guarantee the correct operation and efficiency of the machine itis
essential to carry out periodic routine maintenance. Routine maintenance
operations must be conducted by the user in accordance with the
manufacturer’s instructions given below.

A Before carrying out any maintenance or cleaning operations, switch
off the machine using the main switch and remove the plug from
the socket.

MECHANICAL PARTS

The axle cone adapter device and the screw devices must be kept clean
and lightly lubricated with non-corrosive oil even when not being used. The
quality of the balancing depends significantly on the condition of these parts.
Lubricator: check and adjust the level of il in the lubricator. The level should
not go outside the minimum and maximum levels indicated on it. Top up if
necessary.

Air filter: periodically release the condensation which accumulates in the air
filter.

MOVEMENT AND TRANSPORT

A Qualora si renda necessario il trasporto o la movimentazione della
macchina, adottare le necessarie precauzioni!

Per le modalita di imbragamento e sollevamento della macchina, fare
riferimento alle indicazioni della figura 24.

ACCANTONAMENTO E ROTTAMAZIONE

A Whenever it is necessary to move or transport the machine all neces-
sary precautions must be taken!

For methods of harnessing and lifting the machine see figure 24.

STORAGE AND SCRAPPING

PERIODI DI INATTIVITA'

Qualora si decida di accantonare provvisoriamente la macchina, o comunque
durante i periodi in cui I'attrezzatura non € in funzione, togliere la spina dalla
presa di corrente !

ACCANTONAMENTO DEFINITIVO

Allorché si decida di non utilizzare pitl questa macchina, si raccomanda di
renderla inoperante asportando il cavo dell'alimentazione elettrica dopo aver
tolto la spina dalla presa.

ROTTAMAZIONE
Essendo I'equilibratrice assimilabile a rifiuto di tipo speciale, scomporre in
parti omogenee e smaltire secondo le leggi vigenti.

PERIODS OF INACTIVITY
Whenever the machine is to be stored temporarily and during periods in which
itis not in use, remove the electrical plug from the socket.

DEFINITIVE STORAGE

Ifthe decision is taken to stop using the machine it should be made inopera-
tive by detaching the electrical supply cable after removing the plug from the
socket.

SCRAPPING

The wheel balancer is categorised as special refuse and it should therefore
be divided into homogenous parts and disposed of according to the laws in
force.

SBMV950

TABELLA OLII / OIL TABLE / TABLEAU DES HUILES
EMPFOHLENE SCHMIERMITTEL-TABELLE / TABLA DE ACEITES / TABAMUA MACEA

Olio Lubrificante per Sistema Pneumatico
Lubricating oil type for pneumatic system
Huile lubrifiante pour Systéme Pneumatique
Schmierdl fur das Druckluftsystem

Aceite lubricante para sistema neumatico
CMa304yHOe MacAO AAS THEBMAaTU4ECKOW CUCTEMbI

ESSOFEBISK 32

CARATTERISTICHE TECNICHE

TECHNICAL CHARACTERISTICS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 1S0 32
TECHNISCHE MERKMALE

CARACTERISTICAS TECNICAS

TEXHWYECKWME ~XAPAKTEPUCTUKU

Il costruttore non rispondera degli eventuali danni causati dall'utilizzo di altri olii.

The manufacturer will not be responsible for any damage resulting from the use of different oils.

Le constructeur ne sera pas tenu responsable pour les dommages éventuels causés par I'utilisation d'autres huiles.

Der Hersteller haftet in keiner Weise fiir Schaden, die durch die Verwendung von anderen Schmiermitteln entstehen.

El fabricante no respondera de los dafios causados por el uso de otros aceites.

(Dupma-npon3BoaUTEAb HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 33 BO3MOXHbIE MOBPEXAEHNSA Bbi3BaHHbIE UCMOAb30BAHUEM APYTUX MaceA.
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FRANCAIS
ENTRETIEN COURANT

DEUTSCH
GEWOHNLICHE WARTUNG

ESPANOL
MANTENIMIENTO ORDINARIO

PYCCKUN
MAAHOBOE TEXHUYECKOE OBCAY)XUBAHWE

nettoyage et entretien de la machine aux soins de I'utilisateur

Pour assurer I'éfficacité de la machine et son fonctionnement correct, il est
essentiel d'effectuer le nettoyage et I'entretien courant périodique. Les
opérations d’entretien courant doivent étre effectuées par I'utilisateur selon
les instructions du fabricant reportées ci-dessous:

A Avant de procéder a toute opération de nettoyage et d'entretien, éteindre
la machine par I'interrupteur général et oter la fiche de la prise de
courant

PARTIES MECANIQUES

Le dispositif adaptateur a cones de I'axe et les dispositifs de serrage
doivent étre gardés propres et légérement lubrifiés avec de I'huile non corro-
sive, méme quand ils ne sont pas utilisés. La qualité de I'équilibrage dépend
beaucoup de leur état.

Lubrificateur:controler et maintenir le niveau dans le lubrificateur, niveau
qui ne doit pas excéder les valeurs minimums et maximums indiquées. Si
nécessaire, ajouter de I'huile fluide.

Filtre Air: décharger périodiquement I'eau de condensation formée dans le
filtre air.

TRANSPORT ET MANUTENTION

Vom Anwender vorzunehmende Reinigung und Wartung der Maschine

Um die Wirksamkeit der Maschine, wie auch ihren korrekten Betrieb zu
garantieren, ist es unumgénglich, die Reinigung und die gewdhnliche Wartung
vorzunehmen. Die Vorgange der gewdhnlichen Wartung sind vom Anwender
in Ubereinstimmung mit den hier folgenden Herstelleranweisungen
auszufiihren:

A Vor Ubergang zu gleich welchem Reinigungs- oder Wartungsvorgang,
die Maschine mittels Hauptschalter ausstellen und den Stecker aus
der Steckdose ziehen.

MECHANISCHE TEILE

Die Anpassvorrichtung mit Kegeln der Achse und die
Befestigungsvorrichtungen sind sauber zu halten und miissen mit nicht
korrosivem Ol leicht geschmiert werden, auch wenn sie nicht verwendet
werden. Die Auswuchtsqualitét héngt bedeutend von deren Zustand ab.
Schmiervorrichtung: den Olstand in der Schmiervorrichtung kontrollieren
und beibehalten. Der Stand darf die angegebenen Mindest- und Héchstwerte
nicht Uberschreiten. Falls erforderlich Fluissigél zufugen..

Luftfilter: das sich im Luftfilter gebildete Kondenswasser regelméssig
ablassen

FORDERUNG UND STANDORTWECHSEL

limpieza y mantenimiento de la maquina a cargo del usuario

Para garantizar Is eficiencia de la maquina y para su correcto funcionamiento
es indispensable efectuar la limpieza y el periédico mantenimiento
ordinario. Las operaciones de mantenimiento ordinario debe efectuarlas el
usuario de acuerdo con las instrucciones del constructor sefialadas a
continuacion:

A Antes de proceder a cualquier operacion de limpieza y mantenimiento,
apagar la maquina tramite el interruptor general y retirar el enchufe
de la toma de corriente

PARTES MECANICAS

El dispositivo adaptador a conos del eje y los dispositivos de sujecion
van mantenidos limpios y deben estar ligeramente lubrificados con aceite
no corrosivo, también cuando no se emplean. La calidad del equilibrado
depende considerablemente de su condicién.

Lubrificante: controlar y mantener el nivel del aceite en el Lubrificador, nivel
que no debe superar los valores mi. y max. alli indicados. Si es necesario
afiadir aceite fluido.

Filtro Aire: periédicamente descargar el agua de condensacion formada en
elfiltro aire.

TRANSPORTE Y MOVIMIENTO

YucTka n TeXHUYECKMIi YXOA 3a MaLIMHON, BXOAALME B 0683aHHOCTb
norpeburers

[laq obecneverns 9GGEKTUBHOM M NPaBMAbHOIM PaboTbl MaLLWHbI
HE06XOANMO OCYLIECTBAATL €€ YUCTKY U MAAHOBOE TeXHUueckoe
o6eayxuBanmue. Onepauim NAGHOBOrO TEXHUYECKOrO 0BCAYXMBAHMA
LOAXHbI BbINOAHATLCA CaMUM NOTPeBUTeAeM B COOTBETCTBUM C HIXe
MPEACTABAEHHBIMI MHCTPYKLNAMN NPOU3BOANTEAS:

A Mepen Hauanom Aloboi onepaLii Mo YUCTKE UAK TEXHUYECKOMY YXOxY,
BbIKAIOUMTb MaLLMHY MOCPEACTBOM O6LLUErO BbIKAIOYATENS 1 BbIHY T
BHUAKY M3 3N€KTPOPO3ETKH

MEXAHWUYECKUE YACTU

MepexonHoe KOHYCHOE YCTPOICTBO Bana 1 YCTPOICTBA KPENAEHUA
JOAXKHbI NOAREPXMBATLCA B YACTOTE M NOABEPraThCA AErKoi cMaske He
BbI3bIBAlOLLIVIM KOPPO3MM MACAOM TaK XE 1 B Nepvof be3neincTens. Kauectso
6aAaHCMPOBKY B 3HAUUTEALHON CTENEHM 3aBUCKT OT UX COCTOSHMA.
CMa30uHbli NPUBOP: KOHTPOAUPOBATL U MOAREPXMBATb YPOBEHD MacAa B
CMa304HOM YCTPOICTBE; 3TOT YPOBEHb HE MOAXEH NPEBbILLATH YKa3aHHbIX
Ha HEM MUHWUMaAbHbIX U MaKCUMaAbHbIX 3Ha4eHui ypoBHA. B cayuae
noTpe6HocTH f06aBIUTL XMAKOE MacAo.

DuAbTp BO3AYyXa: NEPUOAMYECKM CAMBATL COBMpalOWLMICA B GUABTPE
KOHAeHcar.

TPAHCNOPTUPOBKA U NEPEMELUEHUE

A S'il est nécessaire de transporter ou de manutentionner la machine,
adopter toute précaution utile!

Pour les modalités d'élingage et de levage de la machine, faire référence
aux indications de la figure 24.

INACTIVITE DE LA MACHINE ET DEMOLITION

A Sollte der Transport oder der Standortwechsel der Maschine erforderlich
werden, so nehmen Sie die notwendigen Vorkehrungen!

Beziehen Sie sich zwecks Anhéngen und dem Hub der Maschine, auf die
Angaben der Abb. 24.

STILLEGUNG UND VERSCHROTTUNG

A Cuando se rinda necesario el transporte o el movimiento de la maquina,
jadoptar las necesarias precauciones!

Para las modalidades de eslingamiento y elevacion de la maquina, hacer
referencia a las indicaciones de la figura 24.

ALMACENAJEY DESGUACE

A B cAyyae HeOHXOAMMOCTH TPAHCMOPTUPOBKN MAM MEPEMELLEHNS
CTaHKa CAefyeT NpUHUMaTh HeobXoaNMble Mepsl 6e3onacHocTm!

MopsAnoK CTPOMOBKYM 1 MOAbEMA CTaHKa NPeAcTaBAeH Ha durype 24.

NEPUOJ BE3OENCTBUA U YTUAU3ALIUA

PERIODES D'INACTIVITE

Si I'on décide de ne pas utiliser provisoirement la machine, ou pendant les
périodes de non fonctionnement de la machine, oter la fiche de la prise de
courant!

MISE DE COTE DEFINITIVE
Si I'on décide de ne plus utiliser la machine, on conseille de la rendre
inopérante en emportant le cable de I'alimentation électrique apres avoir 6té
la fiche de la prise de courant.

DEMOLITION
L'équilibreuse étant un rebut de type spécial, la décomposer en parties
homogenes et évacuer selon les lois en vigueur.

ZEITRAUM DER NICHTBENUTNUG

Entscheidet man, die Maschine voriibergehend wegzustellen, oder wie auch
immer wéhrend der Zeitraume, in der sich das Gerat nicht in Betrieb befindet,,
den Stecker aus der Steckdose ziehen !

ENDGULTIGE STILLEGUNG

Entscheidet man, diese Maschine nicht mehr zu verwenden, muss diese
betriebsunféhig gemacht werden, indem man das elektrische Speisekabel
abnimmt, nachdem man den Stecker aus der Steckdose gezogen hat.

VERSCHROTTUNG

Da die Auswuchtmaschine dem Spezialabfall zuzuordnen ist, , ist sie in
gleichartige Teile zu zerlegen, und entsprechend der geltenden Gesetze zu
entsorgen.

PERIODOS DE INACTIVIDAD

Cuando se decida almacenar provisionalmente la maquina, o en cualquier
caso, durante los periédos en los que el equipo no esta en funcionamiento,
jretirar el enchufe de la toma de corriente!

ALMACENAJE DEFINITIVO

Cuando se decida no utilizar mas esta maquina, se recomienda hacerla
inoperante retirando el cable de la alimentacién eléctrica después de haber
retirado el enchufe de la toma.

DESGUACE

Siendo posible considerar la equilibradora como un deshecho de tipo espe-
cial, descomponer en partes homogéneas y despachar segln las leyes
vigentes

COD. 653992 Rev.2

NEPUON BE3NEACTBUA
B cAyyae HeOBXOAMMOCTI JIAUTEALHOTO XPAHEHNS CTaHKA, UAM XKE B NepUoz
ero 6e3neiCTBus, HEOBXOMNMO BbIHYTb BUAKY U3 POSETKY MUTAHN.

OKOHYATEAbHOE CNIUCAHWNE

EcAn GyneT MpuHATO peLleHne He UCMOAb30BATb GOAbLIE CTaHOK,
Heobxomumo caenath ero HepaboTocnocoBHbIM. AR 3TOTO HYXHO BbHYTb
BUAKY M3 PO3ETKM MUTAHWS U YAAAUTb KaBeAb MUTaHMS.

Tak kak 6aAaHCUPOBOUHbIN CTAHOK ABASIETCA CMELMaAbHbIM BTOPCHIPbEM,
Heo6X0ANMOo pa3obparth ero Ha YacTy, B 3aBUCMMOCTY OT TUMa MaTepuana,
1 nepepaboTaTh COrAacHO AEACTBYIOLLEMY 3aKOHOLATEAbCTBY.




ITALIANO

ISTRUZIONI RELATIVE ALLA CORRETTA GESTIONE DEI RIFIUTI
DAAPPARRECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE
(RAEE) Al SENSI DELLA DIRETTIVE 2002/96/CE E 2003/108/CE

ENGLISH

INSTRUCTIONS FOR THE CORRECT MANAGEMENT OF WASTE
MATERIAL FROM ELECTRIC AND ELECTRONIC DEVICES
(WEEE) UNDER THE 2002/96/CE E 2003/108/CE DIRECTIVE

FRANCAIS

INDICATIONS RELATIVES A LA GESTION CORRECTE DES
DECHETS PAR L'INTERMEDIAIRE D’EQUIPEMENTS
ELECTRIQUES ET ELECTRONIQUES (DEEE)

» E’ obbligatorio non smaltire i RAEE (WEEE) come rifiuti urbani.

» E’ altresi obbligatorio raccogliere separatamente tali tipologie di rifiuti e conferirli
ad appositi centri di raccolta e recupero secondo le indicazioni fornite dal
produttore della apparecchiatura, nel rispetto della normativa nazionale.

» |l simbolo di seguito riportato e applicato sul prodotto indica I'obbligo, da parte
del detentore del rifiuto, di conferire I'apparecchiatura di rifiuto secondo le
indicazioni sopra riportate:

» La non corretta gestione o I'abbandono nell’ambiente del rifiuto o delle parti di
esso puod determinare la contaminazione dell’ambiente a causa delle sostanze
pericolose in esso contenute, causando danni alla salute umana, alla flora e
alla fauna.

» La normativa nazionale prevede sanzioni a carico dei soggetti che effettuano
lo smaltimento abusivo o I'abbandono dei rifiuti da apparecchiature elettriche
ed elettroniche.

¥

It is obligatory by law not to dispose of WEEE as regular urban trash.

¥

It is also obligatory by law to collect each type of waste material separately
and take it to dedicated recycling depots according to the indications pro-
vided by the manufacturers of the devices.

¥

The following symbol, which appears on the devices, indicates that persons
in possession of any such waste material are obliged to dispose of it or the
devices themselves according to the above indications:

¥

Due to the dangerous substances contained within such devices or their
waste material, incorrect management or illegal dumping of them may con-
taminate the environment and cause damage to human health, the flora and
the fauna.

¥

Italian regulations provide for fines against any and all persons who illegally
dump or abandon waste materials from electric and electronic devices.
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» |l est obligatoire de ne pas écouler les DEEE comme des ordures urbaines.

» |l est également obligatoire de recueillir séparément telles typologies d'ordures
et les apportées a des centres spéciaux de ramassage et de récupération,
selon les indications fournies par le producteur des appareils, dans le re-
spect de la réglementation nationale.

» Le symbole suivant reporté et appliqué sur le produit indique, I'obligation, de
la part du détenteur de I'ordure, de conférer I'appareil & ordures selon les
indications reportées ci-dessus:

Y

La gestion non correcte et 'abandon dans I'environnement de I'ordure ou de
ses composants peut provoquer la contamination de I'environnement a
cause des substances dangereuses qui sont présentes dans les ordures,
causant des dégats a la santé des humains, a la flore et a la faune.

¥

La réglementation nationale prévoit des sanctions & la charge des personnes
qui effectuent I'écoulement abusif et I'abandon des ordures par I'intermédiaire
d'appareils électriques et électronigues.




DEUTSCH

ANWEISUNGEN ZUR KORREKTEN BEHANDLUNG DER ABFALLE
VON ELEKTRISCHEN UND ELEKTRONISCHEN GERATEN IN
UBEREINSTIMMUNG MIT DEN VORSCHRIFTEN 2002/96/EC UND
2003/108/EC (WEEE-Abfallverordnung: Waste Electrical and
Electronic Equipment)

» Es ist vorgeschrieben, Elektrik- und Elektronikabféallen (WEEE) nicht wie den
gewdhnlichen Hausmill zu entsorgen.

» Es ist weiters vorgeschrieben, diese Sorten von Miill separat zu sammeln
und sie zu den fiir diesem Zweck vorgesehene, eigene Sammelstellen zu
bringen, geméass den vom Geratehersteller abgegebenen Anweisungen und
unter Beachtung der nationalen Normen.

¥

Das nachstehend aufgezeichnete und am Produkt aufgeklebte Symbol
verpflichtet den Halter des Miilles, bei Entsorgung der Geréte nach obigen
Anweisungen vorzugehen:

¥

Ein nicht korrektes Vorgehen oder eine wilde Abfallentledigung solcher Geréte
kann auf Grund ihrer geféhrlichen Bestandteile eine Umweltvergiftung
hervorrufen, mit Schaden fiir die Menschheit sowie die Pflanzen- und Tierwelt.

4

Die Nationalnormen sehen fiir widerrechtliche Entsorgung oder fiir wilde
Ablagerung elektrischer oder elektronischer Gerate Bestrafungen vor.

ESPANOL

INSTRUCCIONES RELATIVAS A LA CORRECTA GESTION DE
LOS RESIDUOS DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS
(RAEE) CONFORME A LA DIRECTIVA 2002/96/CE Y 2003/108/CE

» Es obligatorio no verter los RAEE(WEEE) como residuos urbanos.

» Es ademéas obbligatorio recoger separadamente tales tipos de residuos y
entregarlos en adecuados puntos de recogida y reciclaje segun las
indicaciones dadas por el fabricante del aparado, conforme a la normativa
nacional.

El simbolo que aparece a continuacion aplicado en el producto indica la
obligacion, por parte del poseedor del residuo, de entregar el aparato siguiendo
las indicaciones anteriormente citadas.

¥

¥

La incorrecta gestion o el abbandono en el medio ambiente del residuo o de
alguna de sus partes puede provocar la contaminacién del medio ambiente
a causa de las substancias peligrosas en él contenidas, causando dafios a
la salud humana, a la flora y a la fauna.

¥

La normativa nacional prevee sanciones a cargo de los individuos que
viertan o abandonen de forma abusiva los reisduos de aparatos eléctricos y
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PYCCKUN

MHCTPYKLUMA NO NPABUAbHOMY OBPALLEHUIO C
OTXOOAAMU OT SAEKTPUYECKOIo U SAEKTPOHHOIO
OBOPYOOBAHUA (WEEE) B COOTBETCTBUU C
OVNPEKTUBAMM 2002/96/CE U 2003/108/CE
BBEOEHHbLIMW EBPOMEACKUM COIO30M

» Heobxomgumo He yHuutoxate WEEE kak 6biTOBble 0TXOAbI.

» OTU  TUMbl  OTXOAOB JOAXKHb  6bITh pasfeAeHbl Ha pas3AuyHble
KaTeropum u [OCTaBAEHbl B CheunaAbHO npeaHa3HauyeHHble LEHTPbI
no CﬁOpy N AMKBMAAUMKN YyKa3aHHble MNPOWU3BOAMTEAEM [aHHOr0
OﬁOpyﬂOBaHMﬂ, COrAacHO rocypnapCTBeHHOMY 3aKOHOAATEeAbCTBY.

¥

an]BeﬂeHHblﬁ HUXEe CUMBOA, HaxopALlMACA Ha M30eAUn, ykasbiBaeTt
Ha 06s3aHHOCTb, CO CTOPOHbI BA@feAbla OTXO0LOB, pacnopaanTbca
WMWK B COOTBETCTBMM C YKa3aHuUAMW AaHHbBIMW MPOU3BOAUTEAEM:

» He npaBuabHOe o6palleHne MAM OCTaBAEHME OTXOAOB MAM UX yvacTeil
B OKpyxalowen cpefe MOXET Bbi3BaTb €€ 3apaXeHWe B CBA3U C
OMacHLIMK BELLECTBAMU B HUX COAEPXALMMUCS, MPUUMHSAS YlLepb
YEAOBEYECKOMY 3[0POBblo, PACTUTEAbHOMY UM KMBOTHOMY MUPY.

¥

FoCyRapCTBEHHOE 3aKOHOAATEAbCTBO MPEAyCMaTpUBAET MPUBAEUEHME
K OTBETCTBEHHOCTU AMYHOCTEN HE3aKOHHO M36aBAAIOLIMXCA OT OTXON0B
OT 3AEKTPUYECKOTO U IAEKTPOHHOrO 060pya0BaHMS.




ITALIANO
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO

ENGLISH
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS

FRANCAIS
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES

» QUALORA LA MACCHINA PRESENTASSE QUALCHE DISFUNZIONE, CONSULTARE LA
SEZIONE “MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI" (PAG.22). ALTRE
EVENTUALI DISFUNZIONI DEVONO ESSERE CONTROLLATE DA PERSONALE TECNICO
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO

» IN OGNI CASO RIVOLGERSI AL SERVIZIO ASSISTENZA DEL RIVENDITORE AUTORIZZATO
DELLE ATTREZZATURE SICAM.
PER UN SOLLECITO INTERVENTO E IMPORTANTE, ALL'ATTO DELLA CHIAMATA,
SPECIFICARE IL MODELLO DI MACCHINA, IL N° DI FABBRICAZIONE (RILEVABILE DALLA
TARGHETTAMATRICOLA) ED IL TIPO DI DISFUNZIONE.

A\ ATTENZIONE
QUALSIASI INTERVENTO SULL'IMPIANTO ELETTRICO, IDRAULICO E PNEUMATICO DEVE
ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE PROFESSIONALMENTE
QUALIFICATO.

» LE TAVOLE ESPLOSE DELLE PAGINE SEGUENTI MOSTRANO LE PARTI COMPONENTI LA
MACCHINA BASE, LE VERSIONI SPECIALI E LE PARTI ACCESSORIE.

/\ ATTENZIONE
LE PARTI DI RICAMBIO DEVONO ESSERE RICHIESTE ESCLUSIVAMENTE AL
RIVENDITORE AUTORIZZATO DELLE ATTREZZATURE SICAM.

IL COSTRUTTORE NON RISPONDE DI EVENTUALI DANNI CAUSATI DA RISCHI EMERSI PER
MALFUNZIONAMENTO DI PARTI SOSTITUITE NON ORIGINALI

»  WHENEVER THE MACHINE MALFUNCTIONS, CONSULT THE TROUBLESHOOTING SECTION
(PG. 23). ANY OTHER FAULTS MUST BE CHECKED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED TECH-
NICIANS.

» IN ALL CASES REFER TO THE ASSISTANCE SERVICE OF YOUR AUTHORISED SICAM RE-
TAILER.
FOR PROMPT INTERVENTION IT IS IMPORTANT, WHEN CALLING, TO SPECIFY THE MA-
CHINE MODEL, THE SERIAL NUMBER (FOUND ON THE MACHINE IDENTIFICATION PLATE)
AND THE TYPE OF FAULT.

/\ WARNING
ALL WORK ON ELECTRICAL, PNEUMATIC, AND HYDRAULIC SYSTEMS MUST BE CON-
DUCTED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.

» THE EXPLODED DIAGRAMS ON THE FOLLOWING PAGES SHOW THE COMPONENT PARTS
OF THE BASIC MACHINE, SPECIAL VERSIONS, AND ACCESSORY PARTS.

/\ WARNING
SPARE PARTS MUST BE PURCHASED EXCLUSIVELY FROM AN AUTHORISED SICAM
RETAILER

THE MANUFACTURER DOES NOT ACCEPT RESPONSIBILITY FOR DAMAGE RESULTING FROM
THE USE OF NON ORIGINAL SPARE PARTS.

COD. 653992 Rev.2

» EN CAS DE FONCTIONNEMENT DEFECTUEUX, CONSULTER LA SECTION “ANOMALIES,
CAUSES ET REMEDES POSSIBLES” (PAGE 24). D'AUTRES EVENTUELLES DEFAILLANCES
DOIVENT ETRE CONTROLES PAR DES TECHNICIENS QUALIFIES.

» EN TOUT CAS S’ADRESSER AU SERVICE ASSISTANCE DU REVENDEUR AUTORISE DES
EQUIPEMENTS SICAM. POUR UNE INTERVENTION RAPIDE, IL EST IMPORTANT, AU MO-
MENT DE L'APPEL, DE SPECIFIER LE MODELE DE L'APPAREIL, LE NUMERO DE FABRICA-
TION (INSCRIT SUR LA PLAQUE D'IMMATRICULATION) ET LE TYPE DE DEFAILLANCE.

/\ ATTENTION
TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, HYDRAULIQUE ET
PNEUMATIQUE DOIT ETRE EFFECTUEE UNIQUEMENT PAR DES TECHNICIENS
QUALIFIES

» LES DESSINS ECLATES DES PAGES QUI SUIVENT METTENT EN EVIDENCE LES PARTIES
COMPOSANTES L'APPAREIL DE BASE, LES VERSIONS SPECIALES, LES PIECES
ACCESSOIRES.

A\ ATTENTION , ,
LES PIECES DETACHEES DOIVENT ETRE DEMANDEES UNIQUEMENT AU REVENDEUR
AUTORISE DES EQUIPEMENTS SICAM

LE CONSTRUCTEUR N’EST PAS RESPONSABLE POUR D’EVENTUELS DEGATS QUI
POURRAIENT SURVENIR A CAUSE D'UNE DEFAILLANCE DUE A DES PIECES REMPLACEES
QUI NE SONT PAS D’ORIGINE.




DEUTSCH
TECHNISCHER KUNDENDIENST UND ERSATZTEILE

ESPANOL
ASISTENCIA TECNICAY PIEZAS DE REPUESTO

PYCCKUN
TEXHWYECKOE OBCAY>KUBAHWE U 3AMACHBIE YACTU

» SOLLTE DIE MASCHINE IRGENDEINE STORUNG AUFWEISEN, SO ZIEHEN SIE DEN
ABSCHNITT “BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN “ (S..25)
ZU RAT. ANDERE EVENTUELLE STORUNGEN MUSSEN VON FACHLICH QUALIFIZIERTEN
TECHNIKERN KONTROLLIERT WERDEN

» WENDEN SIE SICH IN JEDEM FALL AN DEN KUNDENDIENST DES BEFUGTEN HANDLERS
DER SICAM-AUSSTATTUNGEN.
ZWECKS EINES RASCHEN EINGRIFFS IST ES WICHTIG, BEIM ANRUF DAS
MASCHINENMODELL, DIE FABRIKATIONSNUMMER (AUS DEM MATRIKELSCHILD ZU
ENTNEHMEN) UND DIE ART DER STORUNG ANZUGEBEN.

/\ ACHTUNG
JEGLICHER EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE, HYDRAULISCHE UND PNEUMATISCHE
ANLAGE DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHLICH QUALIFIZIERTEM PERSONAL.
VORGENOMMEN WERDEN

» DIE EXPLOSIONSTAFELN DER FOLGENDEN SEITEN ZEIGEN DIE BESTANDTEILE DER
STANDARDMASCHINE, DIE SONDERAUSFUHRUNGEN UND DIE ZUBEHORTEILE.

/\ ACHTUNG
DIE ERSATZTEILE DURFEN AUSSCHLIESSLICH BEIM BEFUGTEN HANDLER DER SICAM-
AUSSTATTUNGEN ANGEFRAGT WERDEN

DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR EVENTUELLE SCHADEN, DIE DURCH RISIKEN
BEDINGT DURCH BETRIEBSSTORUNGEN VON NICHT ORIGINALEN ERSATZTEILEN
HERVORGERUFEN WURDEN.

» EN CASO DE QUE LA MAQUINA PRESENTASE ALGUNA DISFUNCION, CONSULTAR LA
SECCION “MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES” (PAG.26).
OTRAS EVENTUALES DISFUNCIONES DEBEN SER CONTROLADAS POR PERSONAL
TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO

» EN CUALQUIER CASO DIRIGIRSE AL SERVICIO DE ASISTENCIA DEL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS SICAM.
PARA UNA RAPIDA INTERVENCION ES IMPORTANTE, AL MOMENTO DE LA LLAMADA,
ESPECIFICAR EL MODELO DE MAQUINA, EL N° DE FABRICACION (SENALADO EN LA CHAPA
DE LAMATRICULA) Y EL TIPO DE DISFUNCION.

A\ ATENCION
CUALQUIER INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, HIDRAULICA Y
NEUMATICA DEBE SER EFECTUADA EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL
PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.

» LOS CUADROS EXPLICATIVOS DE LAS PAGINAS SIGUIENTES MUESTRAN LAS PARTES
COMPONENTES DE LA MAQUINA BASE, LAS VERSIONES ESPECIALES Y LAS PARTES
ACCESORIAS.

A\ ATENCION
LAS PIEZAS DE REPUESTO DEBEN SOLICITARSE EXCLUSIVAMENTE AL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS SICAM.

EL CONSTRUCTOR NO RESPONDE DE EVENTUALES DANOS CAUSADOS POR RIESGOS
DEBIDOS AL MAL FUNCIONAMIENTO DE PIEZAS SUSTITUIDAS NO ORIGINALES

COD. 653992 Rev.2

» MPW MOSBAEHWN HEWCMPABHOCTEN B PABOTE CTAHKA, CMOTPETb PA3LEA
“HEMCNPABHOCTW, UX MPUYMHBI 1 BOSMOXHbIE CMIOCOBbI YCTPAHEHUAL (CTP. 27).
APYTUE BWObI HEMCMPABHOCTEW JOAXKHbI YCTPAHATHCS KBAAUDULIMPOBAHHBIM
NEPCOHAAOM.

» BAIOBOM CAYYAE, PEKOMEHIYEM OBPALLATbCA B LIEHTP CEPBUCHOI O O6CAYXXMBAHWA
ANCTPUBLIOTEPA OBOPYAOBAHUS GUPMbI SICAM. OAS TOTO, YTOBbl PEMOHT BblA
CIOEAAH B KPATYAMLLWIA CPOK MPW MOMAYE 3AMPOCA B CEPBMCHYIO CAYXBY
HEOBXOAMMO YKA3bIBATb MOAEAb CTAHKA, EFO 3ABOACKOM HOMEP (CMOTPU HA
TABAVMYKE CTAHKA) U TUM HEMCMPABHOCTW.

/\ BHUMAHME
AIOBbIE OMEPALIMW MO PEMOHTY SAEKTPUYECKOTO, FMAPABAMYECKOIO I
NMHEBMATMYECKOrO OBOPY[IOBAHMS [OAXHbI BHIMOAHATBCA TOALKO
NPOMECCVOHAALHO KBAAMOULIIPOBAHHBIM MEPCOHAAOM.

»  MOHTAXHbIE SCKI3bl, MPUBOAUMBIE HA MOCAELYOLLX CTPAHULIAX, UAAIOCTPUPYIOT
COCTABASIIOLLVE YACTV BA3OBOW MOOEAW, CMELVAABHBIE MOONOUKALIK 1
JIONOAHUTEAbHOE OBOPY[JOBAHVE.

/\ BHUMAHME
3AMACHBIE YACTM [OAXHbI 3AKA3bIBATbCA TOALKO Y YIOAHOMOYEHHOTO
[IVCTPUBLIOTEPA OBOPYIOBAHMS OUPMbI SICAM.

3ABOA U3rOTOBUTEAb HE OTBEYAET 3A YLLEPB, BbI3BAHHbI NMOAOMKAMM MO
MPUYUHE UCMIOAb3OBAHUSA HE OUPMEHHbIX 3AMACHBIX YACTEN.




SICAM

SICAM S.r.l.

Via della Costituzione 49
42015 Correggio (RE) ITALY
Tel. +39 0522 643311
Telefax: + 39 0522 637760
http://www.sicam.it
sales@sicam.it
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SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE SBM V950 A 115/230 V (pagina 1/2)
SBM V950 BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 115/230 V (page 1/2)
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA SBM V950 A 115/230 V (hoja 1/2)

* 230v 115V
Wheel housing
Mains micro-switch
Rlimentation Microinterruttore ML 230V 1~ 50/60Hz 115V 1~ 50/60Hz
Rete Main connection with filter protezione ruota 0.37kW 950rpm 0.37kW 950rpm
Netz MARRONE/BROWN Connettore con filtro
Q1 Main switch CcM 25uF 450V T5uF 450V
Interruttore generale Motor
E T Motore
3 £ MARRONE/ BROWN K2 K1 CF 8uF 450V 35uF 450V
s 3
[R BLU/BLUE
T = J J1 J2 , J3
g 2 '
2 <=
&
YELLOW/GREEN
«
BLU/BLUE cM z| 2w
Z| = =
] HEE
JL* a9 = Electric power board cable
] g . CF* ] a8 Cavo elettrico scheda di potenza
Supply cable J2% HE Wl FEE NO[1..12]*
Cavo alimentzione Slala i PIN COLORE/COLOURS
3% EIEIRE S
J3 FIEINE
HREE T GRIGIO/GREY
[ — < |~
= = =2
5|5 2 VIOLA/PURPLE
B1 || o) <t 0| cof | ovfeo| NG 3 ETANCO WATTE
T MARRONE/BROWN
Power board JP1 JP2 JP3 5 GIALLO/YELLOW
Carte de puissance
Scheda di potenza 1 3 NERO/BLACK
% | TRANSF.14Vh TRANSF.30VH Netzteil *—E— B
F3 Scheda di potenza i BLU/BLUE
F3 | 160maT 315mAT — Power Board P4 3 ROSSO/RED
*
F4
g VERDE/GREEN
F4 | 630mAT 1.6AT *_E_
F5 12 ROSA/PINK
| | eof <t 0] 0| | 0| o ©f —| o
||
F5 630mAT 1.6AT
Electric power board cable 10x0.5

Cavo elettrico scheda di potenza 10x0.5

> NO[1..12]*
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SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE SBM V950 A 115/230 V (pagina 2/2)
SBM V950 BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 115/230 V (page 2/2)
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA SBM V950 A 115/230 V (hoja 2/2)

L2 L1
Keyboard Electric power board cable
= Tastiera Cavo elettrico scheda di potenza
NO[1..12]*
PIN COLORE/COLOURS
MONITOR 87 B4
T GRIGIO/GREY
2 VIOLA/PURPLE
o< 3 BIANCO/WHITE
Cavo adattatore video KB M B B
SVGA SB 1
Ver Video adapter cable e | Rs232 B VARRONE / BROWN
JP18 P17 P16 o UsE 2 13 P12 1 5 GTALLO/YELLON
2
Jpl4 3 3 NERO/BLACK
4
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6
B2 g ROSSO/RED
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3 =
4 =
5 38
6 e
— 7 & °
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| | || ™) — e 8
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=
o kX 8
Shielded Shielded A=
cable cable R
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4 1 =
Y1 \ P
(. (. Noft.12)r
Front sensor Rear sensor
Pickup esterno Pickup interno
B3

Opto-electronic board
Scheda optoelettronica
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ITALIANO
CONDIZIONI DI GARANZIA

ENGLISH
CONDITIONS OF GUARANTEE

FRANCAIS
CONDITIONS DE GARANTIE

L'apparecchio e’ garantito per un periodo di un anno dalla data di messa in funzione, corrispondente
alla data di acquisto da parte dell'utilizzatore finale. La garanzia viene comprovata dal CERTIFICATO
DI GARANZIA compilato in tutte le sue parti e dal documento valido agli effetti fiscali. Perché la garanzia
sia effettiva e’ necessario che il CERTIFICATO DI GARANZIA sia conservato unitamente al documento
valido agli effetti fiscali. Entrambi dovranno essere esibiti, in caso di intervento, al personale tecnico
autorizzato. Il guasto dovra essere segnalato entro e non oltre 5 giorni dalla rilevazione dello stesso.
Per garanzia si intende la sostituzione o riparazione gratuita delle parti componenti I'apparecchio che
risultino difettose. Non sono coperte dalla garanzia tutte le parti che dovessero risultare difettose a
causa di negligenza o trascuratezza nell'uso (mancata osservanza delle istruzioni per il funzionamento
dell'apparecchio), di errata installazione 0 manutenzione, di manutenzioni operate da personale non
specializzato, di danni da trasporto, ovvero di circostanze che, comunque, non possono farsi risalire a
difetti di fabbricazione dell'apparecchio. Sono altresi esclusi dalle prestazioni di garanzia gli interventi
inerenti linstallazione e I'allacciamento a impianti di alimentazione, nonché le manutenzioni citate nel
libretto di istruzioni. La garanzia e’ inoltre esclusa in tutti i casi di uso improprio dell'apparecchio. La
casa costruttrice declina ogni responsabilita per eventuali danni che possono, direttamente o
indirettamente, derivare a persone, cose ed animali in conseguenza della mancata osservanza di tutte
le prescrizioni ed avvertenze indicate nell’apposito Libretto Istruzioni. Qualora I'apparecchio venisse
riparato presso uno dei Centri del Servizio di Assistenza Tecnica indicati dalla Casa costruttrice, i rischi
di trasporto relativi saranno a carico dell'utente nel caso di invio diretto ed a carico del Servizio nel caso
diritiro presso I'utente. Le spese di trasporto si intendono comunque a carico dell'utente. La garanzia
sui particolari sostituiti & di sei mesi dalla data di intervento ed & comprovata dallo stesso documento di
intervento.

DEUTSCH
GARANTIEBEDINGUNGEN

The product is guaranteed for a period of one year from the date of its entering service, which is taken
to be the date of purchase of the final user. Proof of guarantee is provided by the CERTIFICATE OF
GUARANTEE completed in full together with a fiscally valid receipt.

In order for the guarantee to have effect the CERTIFICATE OF GUARANTEE must be presented to-
gether with the fiscally valid receipt. Both of these must be shown to the authorised technician in the
case of intervention by the same. Any faults must be reported within and not after 5 days of discovery.
The guarantee covers the repair or replacement of faulty component parts of the product without charge.
The guarantee does not include any parts that are defective as a result of negligence or neglect of the
product during use (failure to observe the instructions for the operation of the product), incorrect instal-
lation or maintenance, maintenance conducted by untrained personnel, damage caused during trans-
port, or to other circumstances that are not attributable to defects during the manufacture of the product.
Also excluded from the guarantee conditions are any operations for the installation and connection of
power supplies, and maintenance procedures as described in the Instructions Manual. The guarantee
also excludes all cases involving the improper use of the product. The manufacturer denies all respon-
sibility for possible damage, both direct and indirect, to persons, things, and animals resulting from the
failure to follow the instructions and warnings contained in the Instructions Manual. In the case that the
product is repaired at a Technical Service Centre of the manufacturer, the deriving risks of transport are
to be born by the purchaser in the case of direct consignment, and are the responsibility of the Centre in
the case of collection from the customer. Transport expenses are in any case payable by the purchaser.
Parts replaced under guarantee are guaranteed for a further six months from the date of intervention,
proof being provided by the documentation of the work itself.

ESPANOL
CONDICIONES DE GARANTIA

L'appareil est garanti pour une période d'un an apres la date de sa mise en marche qui correspond a la
date d'achat de la part de I'utilisateur final. La garantie est attestée par le CERTIFICAT DE GARANTIE
diment rempli et par la preuve fiscale d’achat.

Pour que la garantie soit valable il est nécessaire que le CERTIFICAT DE GARANTIE soit conservé
avec la preuve fiscale d’achat. En cas d'intervention, ces deux documents devront étre montrés au
personnel technique autorisé. L'anomalie devra étre signalée dans les cing jours qui suivent sa découverte
(etnon apres).

Par le mot “garantie”, nous entendons le remplacement ou la réparation gratuite des parties composant
I'appareil qui résulteraient défectueuses.

Toutes les parties qui résulteraient défectueuses a la suite d'utilisations négligentes (inobservation des
instructions de fonctionnement de I'appareil), de I'installation ou d’un entretien inappropriés, d'un entretien
exécuté par du personnel non qualifié, de dégats dds au transport, ou de circonstances qui ne peuvent
pas étre imputées a des défauts de fabrication de I'appareil ne sont pas couvertes par la garantie. Ne
sont pas inclus dans la garantie: les interventions pour l'installation et le branchement a des points
d'alimentation, les opérations d’entretien mentionnées dans le manuel d'instructions. La garantie est en
outre exclue dans tous les cas d'utilisation incorrecte de I'appareil. Le fabricant décline toute responsabilité
pour les dommages éventuels qui pourraient atteindre directement ou indirectement les personnes, les
choses ou les animaux suite a I'inobservation de toutes les prescriptions et avertissements indiqués
dans le Manuel d'instructions. Si I'appareil est réparé dans I'un des Centres de Service Apres-vente
indiqués par le fabricant, les risques de transport seront & la charge de I'utilisateur dans le cas d'envoi
direct, et a la charge du Service dans le cas d’enlevement chez I'utilisateur. Les frais de transport sont
toujours a la charge du client. La garantie sur les pieces remplacées est de six mois a partir de la date
d'intervention et elle est attestée par la fiche d'intervention.

PYCCKUN
TAPAHTUHBIE YCAOBUS

Das Gerat verflgt Uber eine einjahrige Garantiezeit ab dem Datum der Inbetriebnahme, welches mit
dem Kaufdatum des Endverbrauchers tbereinstimmt. Die Garantie wird durch die komplett ausgefiillte
GARANTIEBESCHEINIGUNG und durch den steuerlich geltenden Beleg bestatigt. Fir die Giltigkeit
der Garantie muB die GARANTIEBESCHEINIGUNG zusammen mit dem steuerlich geltenden Beleg
aufbewahrt werden. Beides ist im Fall eines Eingriffs dem befugten technischen Personal vorzulegen.
Die Stdrung ist innerhalb von 5 Tagen nach der Feststellung und nicht spater zu melden. Unter Garantie
versteht sich der kostenlose Ersatz oder die Reparatur der defekten Bestandteile des Geréts. Die
Garantie deckt all die Teile nicht ab, die defekt erscheinen aufgrund von Nachldssigkeit oder
Vernachlassigung bei der Anwendung (ausbleibende Beachtung der Betriebsanleitung des Geréts),
fehlerhafter Installation oder Wartung, seitens unfachménnischen Personals vorgenommener
Wartungseingriffe, Transportschaden, oder Umstanden, die in jedem Fall nicht auf Fabrikationsfehler
des Gerats beruhen. Zudem von den Garantieleistungen ausgeschlossen sind die mit der Installation
und dem AnschluR an Versorgungsanlagen verbundenen Eingriffe, wie auch die im Anleitungshandbuch
genannten Wartungsarbeiten. Die Garantie ist auBerdem in allen Fallen des uneigenen Gebrauchs des
Gerétes ausgeschlossen. Die Herstellerfirma lehnt jegliche Haftung fiir eventuelle Schaden ab, die
direkt oder indirekt Personen, Gegensténden oder Tiere infolge von Nichtbeachtung aller im speziellen
Anleitungshandbuch angegebenen Vorschriften und Hinweise treffen kénnen. Wird das Gerét bei einem
der vom Hersteller angegebenen technischen Kundendienstzentren repariert, geht das entsprechende
Transportrisiko zu Lasten des Anwenders bei direkter Zusendung und zu Lasten des Kundendienstes
bei Abholung beim Anwender. Die Transportkosten verstehen sich in jedem Fall zu Lasten des Anwenders.
Die Garantie auf ersetzte Einzelteile betragt sechs Monate ab dem Datum des Eingriffs und wird vom
Beleg des Eingriffs bestatigt.

El aparato esta garantizado por un periodo de un afio desde su puesta en funcionamiento, que se
corresponde con la fecha de adquisicién del usuario final. La garantia se comprueba con el certificado
de garantia con todas sus partes completadas y por el documento valido a efectos fiscales. Para que
la garantia sea efectiva es necesario que el certificado de garantia se conserve junto a dicho documento.
Los dos deben mostrarse, en caso de alguna intervencion, al personal técnico autorizado.

Existe un plazo de 5 dias para sefialar la averia después de que ésta se produzca.

Por garantia se considera la sustitucién o reparacién gratuita de las partes que componen el aparato
que resulten defectuosas. No estan cubiertas por la garantia todas las partes que resulten defectuosas
debido a la negligencia o descuido en el uso (falta de atencion a las instrucciones para el funcionamiento
del aparato), de una incorrecta instalacién o mantenimiento, por un mantenimiento realizado por per-
sonal no especializado, por dafios en el transporte, o por circunstancias que, en cualquier manera no
puedan achacarse a defectos de fabricacion del aparato. Se excluyen también de las prestaciones de
la garantia las intevenciones inherentes a la instalacion y conexion a instalaciones de alimentacion, y
las manuntenciones citadas en el manual de instrucciones. La garantia esta excluida ademds en todos
los casos de uso indebido del aparato. La casa constructora declina toda responsabilidad por eventuales
dafios que, directa o indirectamente puedan derivar a personas, cosas y animales como consecuencia
de la falta de atencion a todas las prescripciones y advertencias indicadas en el correspondiente manual
de instrucciones. En caso de que el aparato se reparase en uno de los centros de asistencia técnica
sefialado por la casa constructora, los riesgos de transporte correran a cuenta del usuario en el caso de
envio directo y a cargo del servicio en caso de retiro en el domicilio del usuario. Los gastos de transporte
se consideran a cargo del usuario. La garantia sobre partes sustituidas es de seis meses desde la
fecha de la asistencia, que queda demostrada por el mismo documento de asistencia técnica.
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3aBOA-13roTOBUTEAD FapaHTUPyeT HopMaAbHylo paGoTy 06OpynOBaHNA B TEYEHIE OLHOMO rofia C AaThl
Havyana pabotbl. 3a naty Hauana paboTbl MPUHMMAETCA AaTa MoKynki 06OpPYAOBaHUS KOHEUHbIM
notpebuteaem. FapaHTus NOATBEPXAAETCA HAAUYMEM 3aMOAHEHHOTO BO BCEX CBOMX YacTAX
TAPAHTUHOTO TAAOHA 1 TOBapHOro 1 Kaccosoro yeka. [IAS TOro uTo6bl rapaHTua 6bina
pevicTaylowert Heobxoaumo coxparsits TAPAHTUHBIA TAAOH BmecTe ¢ TOBapHbIM U KaCCOBbIM
YEKOM MOKYMKKN cTaHKa. Mpn BHINOAHEHUN TapaHTUItHOrO PeMOHTa 06a AOKYMEHTa AOAXHbI ObiTh
NPeACTaBAEHbI YTIOAHOMOYEHHOMY TEeXHUYECKOMY nepcoHay. COoBLLEHUe O HEUCTPABHOCTU FOAXHO
6bITb CAEAAHO B TEYEHWE CPOKA He MpeBbILLaloLLero 5 AHe! Co fHA camoi MOAOMKM. oA rapaHTUiHbIM
PEMOHTOM noppa3ymeBaeTCs GecraaTHas 3amMeHa WA PEMOHT HeMCTIpaBHbIX YacTen 060pyaoBaHus.
lapaHTUA He PacMpOCTPaHAETCA Ha Te YaCTU HeMCMPaBHOCTb KOTOPbIX Bbi3BaHA HEBPEXHbIM 1 He
aKKypaTHbIM MCTOAb30BaHUEM (HE BbIMOAHSAMCh MHCTPYKLIA 0 paboTe 060pya0BaHWS), HEMpaBUABHON
YCTaHOBKO AW YXOLOM, MTPOBEAEHNEM PEMOHTA HEKBAAV(MLIMPOBAHHLIM NEPCOHAAOM, MOBPEXAEHNEM
NPy NepeBo3e, TO CTb 06CTOATEALCTBAMM He CBA3AHHbIMM C AedeKTamMu1 U3roTOBAEHNS 060pyAOBaHNS.
He BxopsAT B rapaHTuitHoe o6CAyXuBaHMe paboTbl CBA3AHHbIE C YCTAHOBKOI 060PYyAOBAHNA
NOAKAIOYEHNEM K CEeTU MUTaHWA a TakXKe TeXHUYECKMt YXOf OMUCaHHbIN B PYKOBOACTBE MO
3KCMAyaTauvn. FapaHTua He AeiCTBUTEAbHA TaKXe B CAy4asx MCMOAb30BaHNS 06OPYAOBaHNA HE MO
Ha3HaueHulo. 3aB0oA-M3roTOBUTEAL HE HECET HUKAKO! OTBETCTBEHHOCTU 3a BO3MOXHbIE MOBPEXAEHNS
KOTOPble MOTYT BbiTb HEMOCPEACTBEHHO MAM KOCBEHHO HaHEeCeHbl 0cobam, BeLam WAK XMBOTHbIM
BCAEACTBME HEBLINOAHEHNA BCEX yKa3aHHbIX B PyKOBOACTBE MO dKCMAyaTauuu NpeanucaHni u
npenynpexaeHni. B cayuae pemMoHTa 060pya0BaHIA B OAHOM M3 YKa3aHHbIX 3aBOAOM-M3roTOBUTEAEM
ABTOPU3MPOBaHHbIX LIeHTpoB CeparcHoro OBCAYXMBaHWA, OTBETCTBEHHOCTb 3a PUCK CBA3AHHDIN C
nepeBo3om 060pyA0BaHUA MPY MPAMON NEPECHIAKE AOXMUTCA Ha KAUEHTA 1 NPK B3ATUM 060PYAOBaHNA
Ha oMy KAMeHTa Ha CepBUCHbIV LieHTP. B AloBom cAyuae TpaHCMopTHbIE pacxofbl onAauusalotcs
KAMEHTOM. 3aMeHeHHble YacTi umeloT rapaHTuio Ha MPOTSKEHNM LIECTU MECALIEB CO AHA PEMOHTA 1
rapaHTiA NOATBEPXKAAETCA BbIAAHHLIM NPU PEMOHTE AOKYMEHTOM.




Dichiarazione CE di Conformita
Declaration of Conformity
EG-Konformitéts-Erklarung
Déclaration de Conformité
Declaracion de Conformidad CE

La Ditta / The Company / Hiermit bescheinigt das Unternehmen / La Maison / La Compafiia

SICAM sl

VIA DELLA COSTITUZIONE 49 - 42015 CORREGGIO - REGGIO EMILIA (ITALY)

dichiara con la presente la conformita del Prodotto / herewith declares conformity of the Products / die Konformitats des Produkts /
déclare par la présente la conformité du Produit / Declare la conformidad del Producto:

Designazione / Designation / Bezeichnung / Désignation / Designacion

Equilibratrici - Wheel Balancers - Auswchtmaschinen - Equilibreuses - Balanceadoras

Tipo- N° di serie / Type -Serial number / Typ-Fabriknummer, usw/ Type-Numero de série / Tipo-Numero de fabricacion

SBM V950

alle norme sottostanti / with applicable regulations below / mit folgenden einschlagigen Bestimmungen / selon les normes ci-dessous / con directivas subaplicables:

Direttive CEE / EC Directive /EG-Richtlinie / Directive CEE / Directivas CE

2006/23/CEE - 89/336/CEE - 92/31/CEE - 98/37/CEE

Norme Armonizzate Applicate / Applied harmonized standards / Angewendete harmonisierte Normen / Normes harmonisées appliquées / Normas aplicadas en conformidad

EN 292.1 - EN 292.2 - EN 60204-1 - EN983 - EN 50081-1 - EN 50082-1
EN 50081-2 - EN 50082-2 - EN61000-3-2 - EN61000-3-3

Ente notificato, Tipo di prova / Notified body- Type test / Gemeldete Stelle, EG-Baumusterpriifung / Organisme, Type d’essai / Nombre de la Corporacion, Numero de Certificacion

Data/Date / Datum / Date / Fecha : Firma / Signature / Unterschrift / Signature / Firma

10.01.2008 o. SICAM s
Ay o

Luca Gazzotti
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