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Il presente libretto di istruzioni costituisce parte integrante del prodotto. Leggere attentamente le
avvertenze e le istruzioni in esso contenute in quanto forniscono importanti indicazioni riguardanti la
sicurezza d’ uso e manutenzione.

Conservare con cura questo libretto per ogni ulteriore consultazione.

L' EQUILIBRATRICE SBM 130 E' UNA MACCHINA PROGETTATA E COSTRUITA PER ESSERE
UTILIZZATA QUALE ATTREZZATURA PER L'EQUILIBRATURA DELLE RUOTE DI
AUTOVETTURE, FURGONI E MOTOCICLI.

LAMACCHINAE' STATA PREVISTAPER FUNZIONARE ENTRO | LIMITI INDICATI NEL PRESENTE
LIBRETTO ED INACCORDO ALLE ISTRUZIONI DEL COSTRUTTORE.

La macchina dovra essere destinata solo all'uso per il quale € stata espressamente concepita. Ogni
altro uso & da considerarsi improprio e quindi irragionevole.

Il costruttore non pud essere considerato responsabile per eventuali danni causati da usi
impropri, erronei ed irragionevoli.

A Questo simbolo viene utilizzato nel presente manuale quando si vuole attirare I'attenzione
dell'operatore su particolari rischi connessi con I'uso della macchina.

The present instructions booklet is an integral part of the product. Carefully study the warnings and
instructions contained in it. This information is important for safe use and maintenance.
Conserve this booklet carefully for further consultation.

THE WHEEL BALANCER SBM 130 IS A MACHINE DESIGNED AND CONSTRUCTED FOR THE
BALANCING OF CAR, VAN, AND MOTORCYCLE WHEELS.

THE MACHINE HAS BEEN DESIGNED TO OPERATE WITHIN THE LIMITS DESCRIBED IN THIS
BOOKLET AND IN ACCORDANCE WITH THE MAKER'S INSTRUCTIONS.

The machine must be used only for the purpose for which it was expressly designed. Any other use is
considered wrong and therefore unacceptable.

The maker cannot be held responsible for eventual damage caused by improper, erroneous, or
unacceptable use.

A This symbol is used in the present manual to warn the operator of particular risks associated with
the use of the machine.

Ce manuel d'instructions fait partie intégrante du produit. Lire attentivement les avertissements et
les instructions données car elles fournissent d'importantes indications concernant la sécurité
d’emploi et d’entretien.

Conserver avec soin pour toute consultation.

L'EQUILIBREUSE SBM 130 EST UNE MACHINE CONGUE ET CONSTRUITE POUR
L’EQUILIBRAGE DES ROUES DE VOITURES, FOURGONS ET MOTOCYCLES.

L'APPAREIL A ETE PREVU POUR FONCTIONNER DANS LES LIMITES INDIQUEES DANS CE
MANUEL ET SELON LES INSTRUCTIONS DU CONSTRUCTEUR.

L'appareil ne devra étre destiné qu'a I'emploi pour lequel il a été proprement congu. Tout autre emploi
doit étre considéré abusif et donc inadmissible.

Le constructeur ne pourra étre considéré responsable des éventuels dommages causés a la
suite d’emplois abusifs, fautifs et inadmissibles.

A Ce symbole est utilisé dans ce manuel pour attirer I'attention de I'opérateur sur des risques
particuliers dérivant de I'utilisation de la machine.
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Das vorliegende Anleitungsheft stellt einen Teil des Produkts dar. Lesen Sie aufmerksam die darin
enthaltenen Hinweise und Anleitungen, da diese wichtige Angaben beziiglich der Sicherheit, der
Anwendung und der Wartung enthalten.

Dieses Heft fiir weiteres Nachschlagen sorgféltig aufbewahren.

DIE AUSWUCHTMASCHINE SBM 130 IST EINE MASCHINE, DIE ZUR ANWENDUNG ALS
AUSSTATTUNG FUR DIE AUSWUCHTUNG VON KRAFTFAHRZEUGEN, LASTWAGEN UND
MOTORRADRADERN ENTWORFEN UND GEBAUT WURDE.

DAS GERAT IST GEMAR DER HERSTELLERVORGABEN FUR DEN IN DER VORLIEGENDEN
BEDIENUNGSANLEITUNG ANGEGEBENEN FUNKTIONSBEREICH VORGESEHEN.

Das Gerat darf ausschlieRlich zu dem ihm eigenen Zweck benutzt werden. Jeder andere Einsatz ist
deshalb als unsachgeméaR und unverniinftig anzusehen.

Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle Schaden, die aus unsachgeméRem, félschlichem und
unverniinftigem Gebrauch herrithren.

A Dieses Symbol wird im vorliegenden Handbuch verwendet, wenn die Aufmerksamkeit des
Bedieners auf besondere Risiken im Zusammenhang mit dem Gebrauch der Maschine gelenkt
werden soll.

INHALTSVERZEICHNIS

El presente manual de instrucciones forma parte integrante del producto. Leer atentamente las
advertencias y las instrucciones que se sefialan en el mismo, ya que suministran indicaciones importantes
referentes a la seguridad del uso y mantenimiento.

Conservar con cuidado este manual para ulteriores consultas.

LA EQUILIBRADORA SBM 130 ES UNA MAQUINA PROYECTADA Y CONSTRUIDA PARA SER
UTILIZADA COMO EQUIPAMIENTO PARAEL EQUILIBRADO DE LAS RUEDAS DE VEHICULOS,
FURGONETAS Y MOTOCICLETAS.

LAMAQUINA HA SIDO IDEADA PARA FUNCIONAR DENTRO DE LOS LIMITES INDICADOS EN EL
PRESENTE MANUAL DE USO Y EN CONFORMIDAD A LAS INSTRUCCIONES DEL CONSTRUC-
TOR.

La maquina debe contemplar un uso adecuado tnicamente a su ideacién. Cualquier otro tipo de uso
esta considerado como impropio y por lo tanto irrazonable.

No se ha de considerar responsable al constructor si la maquina sufrird dafios causados por
un uso inadecuado y erréneo.

A Este simbolo se utiliza en el presente manual cuando se desea llamar la atencién del operador
sobre particulares riesgos relacionados con el uso de la maguina.
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ITALIANO ENGLISH SBM 130
DISEGNO ILLUSTRATIVO DELLA MACCHINA _ ILLUSTRATIVE MACHINE DRAWING

con indicazione delle principali parti componenti ai fini dell’'uso indicating the main parts relevant to use

LEGENDA
. INTERRUTTORE GENERALE
. CAVO DI ALIMENTAZIONE
: CRUSCOTTO PORTAPESI
. PANNELLO COMANDI
: CARTER PROTEZIONE RUOTA
. FLANGIA
. CALIBRI AUTOMATICI
. PEDALE FRENO
SUPPORTO FLANGIA E ACCESSORI

Y

MAIN SWITCH

POWER SUPPLY CABLE

WEIGHT HOLDER PANEL

CONTROL PANEL

WHEEL GUARD COVER

ADAPTER

AUTOMATIC GAUGES

BRAKE PEDAL

ADAPTER AND ACCESSORIES SUPPORT

=<
m

TIOTMOO®X>
TIOMMOO >

CARATTERISTICHE TECNICHE

Equilibratrice elettronica a lancio unico e ciclo completamente
automatico: avviamento, misura, frenata; viene misurato lo squilibrio
dinamico ed i valori del peso e della posizione dei due piani di
correzione vengono visualizzati contemporaneamente su doppio dis-
play.

Pannello comandi: I'impostazione a progressione delle tre misure ruota
e del programma di equilibratura unitamente ai tasti dedicati per la
separazione dei pesi e I'impostazione delle misure in mm permettono
un utilizzo semplice e rapido della macchina.

Programmi di equilibratura: dinamica standard, 5 programmi ALU, 3
programmi statica (per ruote da motocicletta o autovettura con
I'applicazione di contrappesi adesivi 0 a molletta); due programmi
ALU speciali per ruote PAX; opzione di separazione dei pesi; pro-
gramma di ottimizzazione squilibrio statico.

Calibri *AUTOMATICI per I'impostazione automatica delle misure della
ruota.

Calibro *ALUDATA per il posizionamento del peso nei cerchi in
alluminio.

Funzioni di autodiagnosi e autotaratura che rendono estremamente
semplice la manutenzione.

Freno di stazionamento per il bloccaggio della ruota durante le
operazioni di posizionamento dei contrappesi.

Carter di protezione ruota: di ingombro estremamente limitato, permette
I'introduzione di ruote aventi un diametro esterno massimo di 820 mm.
Dispositivi di sicurezza standard: tasto STOP per l'arresto del motore
in condizioni di emergenza; carter di protezione ruota: quando il carter
€ aperto, un dispositivo elettrico impedisce I'avviamento della
macchina.

Possibilita di memorizzare dati di lavoro di due utenti che lavorano
contemporaneamente.

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Electronic wheel balancer with fully-automatic single cycle: start-up,
measuring, braking; the dynamic imbalance is measured and the weight
and position of the two correction planes are displayed simultaneously
on the double display.

Control panel: the progressive setting of the three wheel sizes and the
wheel balancing program together with the dedicated keys for weight
separation and measurement setting in mm makes the machine quick
and easy to use.

Balancing programs: standard dynamic, 5 ALU programs, 3 static pro-
grams (for motorcycle wheels or for vehicles needing adhesive or
clipped counterweights); two special ALU programs for PAX wheels;
weight separation option; static imbalance optimization program.
*AUTOMATIC gauges for automatically setting the wheel measure-
ments.

*ALUDATA gauge for positioning weights on aluminum rims.
Functions of self-diagnosis and self-calibration for extremely simple
maintenance.

Holding brake for locking the wheel during the counterweight position-
ing operations.

Wheel guard: very small bulk permitting the insertion of wheels of up
to 820 mm external diameter.

Standard safety devices: STOP button for emergency motor shutdown;
wheel guard; when the guard is up, an electrical device prevents the
motor from being started up.

Option of memorizing operating data for two users working simulta-
neously.

*The presence of these devices depends on the machine model.

*In funzione del modello la macchina & dotata di questi dispositivi.

COD. 655631 Rev.0




FRANCAIS

PLAN ILLUSTRATIF DE LA MACHINE

DEUTSCH
TECHNISCHE DARSTELLUNG DER MASCHINE

ESPANOL

ESQUEMA ILUSTRATIVO DE LA MAQUINA

PYCCKUN

WAAIOCTPATUBHbBIA YEPTE)X CTAHKA

avec l'indication des principales parties composantes pour
I'utilisation

LEGENDE

TIOTMMOOW>

INTERRUPTEUR GENERAL

. CABLE DE L'ALIMENTATION
. TABLEAU PORTE-MASSES

. PANNEAU DE COMMANDES
. PROTECTION DE LA ROUE
. PLATEAU

PIGES AUTOMATIQUES

. PEDALE DU FREIN

SUPPORT DU PLATEAU ET ACCESSOIRES

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

mit Angabe der zur Verwendung dienenden Hauptbestandteile

LEGENDE
HAUPTSCHALTER
NETZKABEL
. ARBEITSPLATTE MIT GEWICHTEBEHALTERN
. STEUERTAFEL
RADSCHUTZABDECKUNG
FLANSCH
. AUTOMATISCHE KALIBER
. BREMSPEDAL
FLANSCH- UND ZUBEHORHALTERUNG

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

con indicacion de las principales partes componentes para el uso

LEYENDA

A
B!

()
D
E:
F:
G
H
I:

INTERRUPTOR GENERAL

. CABLE DE ALIMENTACION
. TABLERO PORTAPESOS
. PANEL DE MANDOS

CARTER DE PROTECCION DE LA RUEDA

. BRIDA
. CALIBRES AUTOMATICOS

PEDAL DE FRENO
SOPORTE DE LA BRIDA Y ACCESORIOS

CARACTERISTICAS TECNICAS

C yKa3aHuem OCHOBHbIX cocragaslownx yacrei MCMOoAb3YeMbIX pHu
aKenayaraunn

OBO3HAYEHUA

TIOMMOO WX

: OBLUMA BbIKAIOYATEAD

. KABEAb TMUTAHUA

- WMTOK C THE3OAMW OAA XPAHEHMA TPY3VKOB
: MYAbT YNPABAEHUSA

: BALUMTHBIN KOXYX KOAECA

- OAAHEL

. ABTOMATWYECKWME MEPHBIE AVMHENKK

: NEOAAb TOPMOS3A

OMOPA OAS OAAHLA U MPUHAOAEXHOCTEWM

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN

Equilibreuse électronique & un seul lancer et cycle completement
automatique: mise en marche, mesure, freinée; le balourd dynamique
est mesuré et les valeurs de la masse et de la position des deux plans
de correction sont affichés simultanément sur un double afficheur.
Panneau de commandes: I'introduction par progression des trois
mesures de la roue et du programme d'équilibrage avec les touches
dédiées pour la séparation des masses et I'introduction des mesures
en mm permettent une utilisation simple et rapide de la machine.
Programmes d'équilibrage: dynamique standard, 5 programmes ALU,
3 programmes statique (pour des roues de motocyclette ou de tourisme
avec l'application de masses collantes ou a pince); deux programmes
ALU spéciaux pour les roues PAX; option de séparation des masses;
programme d'optimisation du balourd statique.

Piges *YAUTOMATIQUES pour l'introduction automatique des mesures
de la roue.

Piges *ALUDATA pour le positionnement de la masse dans les jantes
en aluminium.

Fonctions d’autodiagnostic et d'autotarage qui rendent I'entretien
extrémement simple.

Frein de stationnement pour le blocage de la roue pendant les opérations
de positionnement des masses.

Carter de protection de la roue: avec un encombrement extrémement
limité, il permet l'introduction de roues ayant un diamétre extérieur
maxi de 820 mm.

Dispositifs de sécurité standard: touche STOP pour I'arrét du moteur
dans des situations d’urgence; carter de protection de la roue: quand
le carter est ouvert, un dispositif électrique empéche la mise en marche
de la machine.

Possibilité de mémoriser les données de travail de deux utilisateurs
qui travaillent simultanément.

* La machine est munie de ces dispositifs, selon le modéle.

»

Display angezeigt.

eine einfache und schnelle Bedienung der Maschine.

statisches Auswuchtoptimierungsprogramm.

RadmaRe.
Kaliber *ALUDATA fir die Gewichtspositionierung an Alufelgen.

auBerordentlich einfach gestalten.

Gegengewichte.
»

mm.
»

Maschinenstart.

tatiger Bediener.

* Ausstattung je nach Modell.

Elektronische Auswuchtmaschine mit einmaligem Start und
vollautomatischem Start-, Mess- und Bremszyklus: Die dynamische
Unwucht wird zusammen mit den Gewichtswerten und der Position
der beiden Korrektionsebenen werden gleichzeitig auf dem doppelten

Steuertafel: Die progressive Einstellung der 3 RadmaBe und des
Auswuchtprogramms zusammen mit den Tasten fir die
Gewichtetrennung und die Vorgabe der Masse in mm ermdglichen
Auswuchtprogramme: Dynamische Standardauswuchtprogramme, 5
ALU-Programme, 3 statische Programme (fiir Motorrad- oder
Kraftfahrzeugrader mit Haft- oder Klemmgewichten), zwei spezielle
ALU-Programme fiir PAX-Réader, Maglichkeit der Gewichtetrennung,

AUTOMATISCHE Kaliber* fir die automatische Einstellung der

Funktionen der Selbstdiagnose und Selbsteichung, die die Wartung
Standbremse zum Blockieren des Rads beim Anbringen der

Radschutzabdeckung: besonders Platz sparend, ermdglicht das
Einfihren der Réder mit einem AuRendurchmesser von maximal 820

Standardsicherheitsvorrichtungen: STOP-Taste zum Halt des Motors
unter Notbedingungen; Radschutzabdeckung: bei gedffneter
Schutzabdeckung verhindert eine elektrische Vorrichtung den

Mdglichkeit des Speicherns der Arbeitsparameter zweier gleichzeitig

Equilibradora electrénica de lanzamiento dnico y ciclo completamente
automatico: arranque, medicion, frenado; mide el desequilibrio dindmico
y visualiza simultineamente en doble pantalla los valores de peso y
de posicion de los dos planos de correccion.

Panel de mandos: la programacion en progresion de las tres medidas
de larueday del programa de equilibrado junto con las teclas dedicadas
para la separacion de los pesos y la introduccién de las medidas en
mm permiten un uso simple y répido de la maquina.

Programas de equilibrado: dinamico estandar, 5 programas ALU, 3
programas de equilibrado estético (para ruedas de motocicleta o
automavil con la aplicacién de contrapesos adhesivos o de pinza);
dos programas ALU especiales para ruedas PAX; opcion de separacion
de los pesos; programa de optimizacion del desequilibrio estatico.
Calibres *AUTOMATICOS para la introduccién automatica de las
medidas de la rueda.

Calibre *ALUDATA para la colocacion del peso en las llantas de aluminio.
Funciones de autodiagnéstico y autorregulacién que hacen
extremadamente simple el mantenimiento.

Freno de estacionamiento para el bloqueo de la rueda durante las
operaciones de colocacion de los contrapesos.

Carter de proteccion de la rueda: su reducido tamafio permite introducir
ruedas con un diametro externo maximo de 820 mm.

Dispositivos de seguridad estandar: tecla STOP para la parada del
motor en condiciones de emergencia; cérter de proteccion de la rueda:
cuando carter esta abierto, un dispositivo eléctrico impide la puesta
en marcha de la maquina.

Posibilidad de memorizar los datos de trabajo de dos usuarios
simultaneos.

* La maquina estara dotada o no de estos dispositivos en funcién del
modelo.

COD. 655631 Rev.0

*

ONEKTPOHHbII  6aAaHCUMPOBOYHBIA CTAHOK BbIMOAHAET paboTy
OAHUM U3MEPUTEAbHbIM 3aryCKOM B aBTOMaTUYECKOM PeXUME:
pasroH, uamepexue, Topmoxerne. OQHOBPEMEHHO NPOM3BOANT
n3mMepeHne auHammyeckoro paucbanaHca koaeca no ABYyM
NAOCKOCTAM C BbICBEUMBAHMEM 3HAYEHW! BEca rpysmka u ero
NOAOXEHNA Ha ABOVHOM AUCTIAEE.

[lyAbT ynpasaeHns: 3HaYeHUs Tpex pasmepoB koaeca u Bbibop
nporpammbl 6anaHcMpoBkm OCYLLeCTBASETCA
NOCAEN0BATEAbHbIM HaXaTWeM KHOMKM, KOTOpas COBMECTHO C
KHOMKaMu npeaHa3HauyeHHbIMM AAS OnepaLnmy pasfeAeHns Beca u
BBEIEHUA Pa3MepOB B MUAAUMETPAX, NaeT BO3MOXHOCTb AErKO
1 BbICTPO MCMOAB30BATL CTAHOK.

lporpammel  6anaHCMpoBKM: CTaHAapTHas AuMHamuyeckas, 5
nporpamm ALU, 3 cTaTuueckue nporpammbl (AR KOAeC
MOTOLMKAA WAM  AETKOBOrO aBTOMOBMAR C  yCTaHOBKOW
camoKAeloLMxca rpy3vKOB WAM TPY3UKOB CO CKObON); nBe
cneunanbHble nporpammbl ALU aas koaec PAX; BO3MOXHOCTb
BbibOpa mporpammbl  pa3fgeAeHns  rpy3uKOB;  Mporpamma
ONTUMM3aLNKM CTaTUYecKoro amcbanaHca.

ABTOMATUYECKUE mepHble AWHERKM* OAS aBTOMAaTU4YECKOro
BBE/IEHMA pa3MepoB KOAeca.

Cuctema mepHbix AMHeek * ALUDATA [As yCTaHOBKM rpy3uKoB
Ha auckax u3 anlomuHms.

Cuctema caMoanarHoCTMKu u camokarnbpoBku fenaeT KpaiHe
NPOCTbIM TEXHUYECKOe 0BCAYXMBaHME.

Topmo3s 6A0kupoBKM: [AS OAOKMPOBKM KOAECa BO Bpems
onepavuun yCTaHOBKN rPY3UKOB.

3awunTHbIA KOXYX KOAeca: C 3KCTPEMAAbHO OrPaHNYEHHbIMM
rabaputHbiMm pasmepamu no3soAseT npon3BoanTH
6anaHCUpOBKy KOAEC, MaKCUMAAbHbIV BHELLHWA AMAMETP KOTOPbIX
He npesbiwaer 820 mm;

CraHpapTHoe ycTposicTBo b6e3onacHocTu: kHonka STOP pas
0CTaHOBA BUraTeAf B aBapUiHOM CUTYaLMM; 3aLLUMTHbIA KOXYX
KOAeca: MpuU OTKPHITOM KOXyXe 3alluTbl KOAeca cneunanbHoe
YCTPOACTBO He MO3BOAAET 3aNyCK MalUnHbI.

Bo3mMOXHOCTb BBOAMTb B namATb paboune AaHHbe ABYX
noAb3oBateAeit paboTalollux OfHOBPEMEHHO

CTaHoK CHabxeH aTmm ycTpovicTBamu B 3aBUCUMOCTH OT MOLEAN.
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SBM 130

DIMENSIONI

Altezza Max (con carter aperto) ... 1800mm
Profondita (con carter aperto) 1260mm
Larghezza (senza flangia) 860mm

Larghezza (con flangia) 900 mm
PESO

Peso Netto 158 kg
Peso Lordo 187 Kg

ALIMENTAZIONE ELETTRICA
Alimentazione (3 modelli)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Potenza 0.7 kw
Fasi

Protezione .IP 22
Vel. di equilibratura .........c.ccecvvenee 190 rpm a 50Hz / 230 rpm a 60Hz
Risoluzione lettura SQUIlibrO .......coovveveeerrcernienne 1/5 g (0.01/0.25 0z)
Rumorosita <75db

GAMMA DI APPLICAZIONI

DIMENSIONS

Max height (with cover open) 1800mm
Depth (with cover open) 1260mm
Width (without adapter) 860mm
Width (with adapter) 900mm
WEIGHT

Net Weight 158 kg
Gross Weight 187 Kg

ELECTRICAL SUPPLY
Power supply (3 models)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Power 0.7 kW
Phases 1~
Protection IP 22
Balancing speed .........cc.c.covvuvs 190 rpm at 50Hz / 230 rpm at 60Hz
Imbalance reading resolution ............ccc.oeveeneenee 1/5 g (0.01/0.25 0z)
Noise level <75db

RANGE OF APPLICATIONS

SBM 130 é predisposta per equilibrare ruote d'autovettura fino ad un peso
di 70kg e ruote da motociclo fino ad un peso di 20kg. La capacita operativa
della macchina & la seguente:

min/max
Larghezza cerchione 1"- 20"
Diametro cerchione 10" - 26"
Diametro max ruota 900mm
Peso max. ruota 70 kg

N.B.: Le misure minime e massime sopra elencate si riferiscono allo squilibrio
dinamico nei due piani di compensazione o al solo squilibrio statico. Lo
squilibrio viene indicato in grammi con 3 cifre digitali. Se si preferisce
I'indicazione in once al posto dei grammi, la trasformazione viene effettuata
tramite il pannello comandi (vedi paragrafo “configurazione equilibratrice”).

ACCESSORI IN DOTAZIONE (Fig.3)

SBM 130 is designed for balancing car wheels up to a weight of 70kg and
motorcycle wheels up to a weight of 20kg. The operating capacity of the
machine is the following:

min/max
Rim width 1" - 20"
Rim diameter 10" - 26"
Max. wheel di 900mm
Max wheel weight 70 kg

N.B.: The minimum and maximum figures given above refer to the dy-
namic imbalance on the two compensating planes, or to static imbalance
alone. Imbalance is indicated in grams in three digital figures . If readings
in ounces are preferred to grams,the transformation can be programmed
(see “Wheel Balancer Configuration” section).

ACCESSORIES PROVIDED (Fig.3)

LEGENDA

1. Pinza Contrappesi

2. Caliibro Misurazione Larghezza

3. Adattatore Universale

4. Calibro speciale per cerchi in alluminio

ACCESSORI A RICHIESTA (Fig.4)

KEY

. Counterweight pliers

. Width measuring gauge
. Universal adapter

. Special gauge for aluminium rims

BN P

ACCESSORIES ON REQUEST (Fig.4)

LEGENDA

. Flangia 3/4/5 Fori con Dadi Standard

. Dadi Rapidi

. Flangia per Ruote Moto

. Distanziale

. llI° e 1IvV° Cono

. Anello Centraggio Renault - Citroen - Peugeot

oOUTA WN P

KEY
1. 3/4/5 Hole adapter with standard nuts

2. Quick release nuts

3. Motorcycle wheel adapter

4. Spacer

5. 3rdand 4th Cone

6. Centring rings for Renault - Citroén - Peugeot

Via della Comtituzions 49
42015 Correggio (RE) aly

max kPa [ max har

Ko I\ E AR

v C€

DATI DI TARGA

REGISTRATION PLATE DATA
DONNEES DE PLAQUE

ANGABEN AUF DEM MATRIKELSCHILD
DATOS DE CHAPA
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DONNEES TECHNIQUES TECHNISCHE DATEN DATOS TECNICOS TEXHUWYECKUWE OAHHbIE
DIMENSIONS ABMESSUNGEN MEDIDAS PA3SMEPbBI
Hauteur Maxi (avec carter OUVErt) ........ccovveeviinsisssienneennns 1800mm Max. Hohe (bei offener Schutzabdeckung) ..........cccovvvvnivennne 1800mm Altura M&x (con Carter abierto) .............ccouwwisrreereesiisnnniiens 1800mm MakcumanbHas BbICOTA (MPY OTKPBITOM KOMKYXE) w.vcvvvvvevrvvverrneenns 1800MMm
Profondeur (Qvec Carer QUVET) ...........ooeereneenereeseesninnnnns 1250mm Tiefe (bei offener Schutzabdeckung) .........ccoveevevniirniereineins 1250mm Profundidad (con carter abierto) ..........couveeneersirnernrierreens 1250mm TAYBUHA (TIPU OTKPBITOM KOMKYXE) .vveeevvveeessssassssassssssassssssssssssssnnnns 1250Mm
Largeur (sans plateau) 850mm Breite (ohne Flansch) 860mm Anchura (sin brida) 860mm LUnpuna (6e3 daaHua) 860MMm
Largeur (avec plateau) 900mm Breite (mit Flansch) 900mm Anchura (con brida) 900mm WupuHa (c dpaaHuem) 900Mm
POIDS GEWICHT PESO BEC
Poids Net 158 kg Nettogewicht 158 kg Peso neto 158 kg Bec HeTTO 158 kr
Poids Brut 187 Kg Bruttogewicht 187 Kg Peso bruto 187 Kg Bec 6pyTTo 187 kr
ALIMENTATION ELECTRIQUE STROMVERSORGUNG ALIMENTACION ELECTRICA QAEKTPOABUCATEAb
Alimentation (3 modeles)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz Speisung (3 Modelle) 115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz Alimentacion (3 modelos)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz Mutanne (Tpu mopean)115B 1~ 60rL /230B 1~ 50 My /230B 1~ 60 My
Puissance 0.7 kw Leistung 0.7 kw Potencia 0.7 kw MowHocTb 0.7 kBt
Phases 1~ Phasen L1~ Fases 1~ Dasbl 1~
Protection IP 22 Schutz .IP 22 Proteccién IP 22 3awuTa IP 22
Vitesse d'équilibrage .................... 190 rpm a 50Hz / 230 rpm & 60Hz Auswuchtgeschwindigkeit ...... 190 rpm mit 50Hz-230 rpm mit 60Hz Vel. de equilibrado ............. 190 g/mina 50Hz /230 g/mina 60Hz CkopocTb  6anaHc1poBKM ... 190 06/muH npn 507w / 230 06/MH mpn 60
Résolution lecture du balourd ............cccoeeveeninnee 1/5 g (0.01/0.25 0z) Auflésung Unwuchtsablesung ... 1/5 g (0.01/0.25 0z) Resolucion lectura desequilibrio ...........c.cccvveennne 1/5 g (0.01/0.25 0z) TOYHOCTb BANGHCUPOBKY ....cvvvevvevreareenes 1/5 1 (0.01/0.25 yHuuu)
Niveau de bruit <75db LA s <75db Ruido <75db YpoBeHb Wwyma < 75 mb
GAMME D’APPLICATIONS ANWENDUNGSBEREICH GAMA DE APLICACIONES OBAACTb NPUMEHEHUA

SBM 130 est prévue pour équilibrer des roues de voiture jusqu'a un poids
de 70kg et des roues de moto jusqu'a un poids de 20kg. La capacité
opérationnelle de la machine est la suivante:

min/max
Largeur de la jante 1"- 20"
Diamétre de la jante 10" - 26"
Diamétre maxi de la roue 900mm
Poids maxi de la roue 70 kg

Nota: Les mesures minimum et maximum énumérées ci-dessus se réferent
au balourd dynamique des deux plans de compensation ou uniqguement au
balourd statique. Le balourd est indiqué en grammes par 3 chiffres digitaux.
Si I'on préfere l'indication en onces a la place des grammes, la transfor-
mation est effectuée sur le panneau de commandes (voire paragraphe
“configuration équilibreuse”).

ACCESSOIRES EN DOTATION (Fig.3)

SBM 130 ist vorgesehen fiir das Auswuchten von Kraftfahrzeugradern bis
zu einem Gewicht von 70 Kg und Motorradradern bis zu einem Gewicht
von 20 Kg. Die Arbeitskapazitat der Maschine ist folgende:

min/max
Felgenbreite 1"- 20"
Felgendurchmesser 10" - 26"
Max. Raddurchmesser 900mm
Max. Radgewicht. 70 kg

Anm.: Die o.a. Mindest- und Hochstmasse beziehen sich auf die
dynamische Unwucht der beiden Kompensationsebenen oder lediglich
auf die statische Unwucht. Die Unwucht wird in Gramm mit 3 digitalen
Ziffern angegeben. Zieht man die Angabe in Once der Angabe in Gramm
vor , fihrt der Programmierer die Umformung aus. (s. S.21 und folgende).

MITGELIEFERTES ZUBEHOR (Abb.3)

La SBM 130 ha sido preajustada para equilibrar ruedas de automévil con
un peso de hasta 70kg y ruedas de motocicleta con un peso de hasta
20kg. La capacidad operativa de la maquina es la siguiente:

min/max
Anchura llanta 1"- 20"
Didmetro llanta 10" - 26"
Didmetro méx rueda 900mm
Peso méx. rueda 70 kg

Nota: Las medidas minimas y méximas sefialadas anteriormente se
refieren al desequilibrio dindmico en los dos planos de compensacién o
solo al desequilibrio estatico. El desequilibrio viene indicado en gramos
con 3 cifras digitales. S| se prefiere la indicacién en onzas en lugar de los
gramos, la transformacion se efectia mediante el panel de mandos (ver
apartado “Configuracion de la equilibradora”).

ACCESORIOS EN DOTACION (Fig.3)

LEGENDE

il,

Pince & Masses

2. Pige de Mesure de la Largeur
3.
4. Pige spéciale pour des jantes en alu

Adaptateur Universel

ACCESSOIRES SUR DEMANDE (Fig.4)

LEGENDE

1

Gegengewichtzange

2. Kaliber Breitenmessung
3.
4. Spezialkaliber fur Aluminiumfelgen

Universeller Adapter

AUF ANFRAGE ERHALTLICHES ZUBEHOR (Abb.4)

LEYENDA

,
2.
3.
4,

Pinza Contrapesos

Calibre Medicion Anchura

Adaptador Universal

Calibre especial para llantas de aluminio

ACCESORIOS BAJO PEDIDO (Fig.4)

LEGENDE

o UAwWN P

. Plateau a 3/4/5 trous avec écrous standard

. Ecrous rapides

. Plateau pour les roues de moto

. Entretoise

. llle et IVe Cone

. Bague de centrage Renault - Citroén - Peugeot

LEGENDE

Flansch 3/4/5 Locher mit Standardmutterschrauben

1
2. Schnellmuttern

3. Flansch fiir Motorradréder
4.
5
6

Entfernungsstiick

. lI° e IV Kegel
. Zentrierring Renault - Citroén - Peugeot

LEYENDA

o URwWN

COD. 655631

. Brida 3/4/5 Agujeros con Dados Estandar

. Dados Répidos

. Brida para Ruedas Moto

. Distancial

. ll°'y IvV° Cono

. Anillo Centrado Renault - Citroén - Peugeot

SBM 130 npenpacnoAoXeHbl AAS GAAGHCUPOBKN KOAEC AETKOBbIX

a

BTOMOGUAE BECOM AO 70Kr M KOAEC MOTOLIMKAOB BECOM A0 20Kr.

CraHki umeloT caepylowylo pabouylo cnoco6HOCTb:

LvpuHa obopa 1" - 20"
Nnametp oboga 10" - 26"
Makc. nametp Koaeca 900Mm
MakcumanbHbI BEC KoAeca 70 kr

BbllenepeyncAeHHble MUHUMAAbHBIE M MaKCUMMaAbHbIE 3HAYeHWs

0
K
n

THOCATCA K  [MHamuueckomy  AucbanaHcy no  ABym
OMMEHCALIMOHHBIM  MAOCKOCTAM WMAM TOABKO K CTaTU4eCKOMy
ncbanancy. fincbananc ykaspisaercs B rpammax 3-ma uudpamu.

EcAn npeanountaete UMeTb AaHHbIE B YHUMAX BMECTO rpammos,

3

ameHa MoXeT 6biTb NPOBEAeHa Yepes NyAbT yripasAeHus (naparpad

“KoHdurypauns 6araHCMPOBOYHOrO CTaHKa“)

KOMMNAEKTYIOWEE OB5OPYOOBAHME (puc.3)

060o3HayeHus

1
2
3
4

. KneLuv ons rpysukos
. LLITaHreHUMPKYAb AAS U3MEPEHUS LLIMPUHDI
. YHMBEpCaAbHble afanTepbl.
CneunanbHas MepHas AiHelka AR 060Aa U3 anloMuHus

OBOPYOOBAHWE, MOCTABAAEMOE MO 3AKA3Y (puc.4)

06o3HaveHuns

O UTEWN =

. DnaHew ¢ 3/4/5 0TBEPCTUSIMY 1 CTAHAAPTHBIMY raitkamy
. BbicTpo 3aBuHuMBalowWMECH raliku -

. DraHew AAS KOAEC MOTOLMKAQ

. 3aKknafHas AeTab

. 1ll-nit - IV-blit Konye

. LleHTpoBOoYHOE KOAbLO PeHo - CutpoeH - lMexo
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SBM 130

UNPACKING

Dopo avere tolto I''mballaggio (ved. fig.5) assicurarsi del'integrita della
macchina controllando che non vi siano parti visibilmente danneggiate.
In caso di dubbio non utilizzare la macchina e rivolgersi a personale
professionalmente qualificato e/o al proprio rivenditore.

Gli elementi dellimballaggio (sacchetti di plastica, pluriball, polietilene,
chiodi, graffette, legni ecc.) non devono essere lasciati alla portata dei
bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.

Riporre i suddetti materiali negli appositi luoghi di raccolta se inquinanti
0 non biodegradabili.

La scatola contenente gli accessori in dotazione € inserita nell'imballo
dellamacchina.

COLLOCAMENTO

»

After removing the packing (strapping, seals, cardboard, and the pallet,
see fig. 5) check the machine for missing or damaged parts. If in doubt
do not use the machine and refer to professionally qualified personnel
and/or to the seller.

The packing materials (plastic bags, pluriball, polythene, nails, staples,
timber, etc.) must not be left within reach of children since these are
potentially dangerous.

Deposit the above mentioned materials at the relevant collection points if
they are pollutants or are non biodegradable.

The box containing the accessories provided is contained in the pack-
ing of the machine.

LOCATION

L'equilibratrice deve essere posta su un solido pavimento di cemento o
simile.

Un vuoto sottostante puo dare luogo ad imprecisione nelle misure degli
squilibri.

DIMENSIONI D'INGOMBRO:
1800mm x 1250mm x 1260mm

DISTANZE DI SICUREZZA:

Per un utilizzo sicuro ed ergonomico della macchina & consigliabile
collocarla ad una distanza minima di 500mm dalle pareti circostanti (fig.
6).

PRESCRIZIONI DI FISSAGGIO:

Il basamento della macchina e prowvisto di 3 fori per il fissaggio al
pavimento. Un buon fissaggio € indispensabile per avere indicazioni
precise e costanti.

The wheel balancer must be located on a solid floor in concrete or similar
material. An underlying cavity could cause imprecise imbalance read-
ings.

OVERALL DIMENSIONS:
1800mm x 1250mm x 1260mm

SAFE DISTANCE:
For the safe and ergonomic use of the machine it is advisable to locate it
a minimum of 500 mm from the surrounding walls (fig. 6).

FIXING INSTRUCTIONS:
The machine base has 3 holes for fixing to the floor. This is essential to
ensure accurate and consistent readings.

COD. 655631 Rev.0
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PACMNAKOBKA

»

Apres avoir 6té I'emballage (voir fig.5) s'assurer de I'intégrité de la ma-
chine en contrdlant qu'il n'y ait pas de parties visiblement endommagées.
Dans le doute ne pas utiliser la machine et s'adresser a un
professionnel qualifié et/ou a son propre revendeur.

Les éléments de I'emballage (sachets en plastique, pluriball, polyéthylene,
clous, agrafes, bois etc.) ne doivent pas étre laissés a la portée des
enfants car ils représentent des sources de danger potentielles.
Déposer les matériels susdits dans les lieux de ramassage prévus s'ils
sont polluants ou non hiodégradables.

La boite contenant les accessoires en dotation se trouve a I'intérieur
de I'emballage de la machine.

MISE EN PLACE

»

Uberpriifen Sie nach dem Entfernen der Verpackung (s. Abb 5) die
Vollstandigkeit und Unversehrtheit der Maschine. Uberzeugen Sie sich,
dass keine Teile sichtbar beschédigt sind.

Im Zweifelsfall die Maschine nicht benutzen und sich an fachlich
qualifiziertes Personal und/oder an den Héndler wenden

Die Verpackungsmaterialien (Plastiktiiten, Pluriball, Polyethylen,
Né&gel, Klammern, Holzteile usw.) fir Kinder unerreichbar aufbewahren,
da sie eine mogliche Gefahrenquelle darstellen. Die 0.g. Materialien
in die vorgesehenen Sammelstellen bringen, falls sie
umweltverschmutzend oder biologisch nicht abbaubar sind.

Die Schachtel mit dem Standardzubehdr befindet sich im Inneren der
Maschinenverpackung.

AUFSTELLEN DER MASCHINE

»

Después de haber retirado el embalaje (ver fig.5) asegurarse de la
integridad de la maquina controlando que no haya partes visiblemente
dafiadas. En caso de duda no utilizar la maquina y dirigirse a per-
sonal profesionalmente cualificado y/o al propio vendedor.

Los elementos del embalaje (bolsas de plastico, pluriball, polietileno,
clavos, grapas, maderas etc.) no se deben dejar al alcance de los nifios
ya que son potenciales fuentes de peligro.

Depositar dichos materiales en los lugares especiales de recogida si
son contaminantes o no biodegradables.

La caja que contiene los accesorios en dotacion se encuentra dentro
del embalaje de la maquina.

COLOCACION

YnaAB ynakosky (6aHmaxHble MOAOCHI, MAOMOBI, KapTOH 1 MOAAOH, Kak
3T0 BbIAO YKa3aHo Ha puc 5), HeobXxoauMo yBeanTcs B COXPaHHOCTM
CTaHKa, BIU3yaAbHO MPOBEPUB OTCYTCTBME MOBPEXAEHHBIX YacTew. B
CAyYae COMHEHWA He MCMOAb30BaTb CTAHOK M 0BpaliaThCA K
KBaAVGULIMPOBAHHOMY MEPCOHAAY W/MAM MPOAABLYY.

YnaKosKa (MOAVIATUAEHOBbIE MAKETHI, MEHOMAACTOBbIA 3aMOAHUTEAD,
MAEHKA, FBO3AM, CKPEMKM, AEPEBAHHBIE AETAAM U T.A.) HE BOAXHbI
HaXOAWTLCS B MPEAeAax AOCAraemMoCcTi [AeTeil, TaK kak OHv sBAsloTCs
UCTOYHMKAMY ONacHoCTH. MOMECTUTb BbiLLEyKa3aHHble MaTepuaAsl B
cootseTcTeylowme mecta c6opa, €CAM OHU MOTYT 3arps3HUTL
oKpyXxaloLLiylo cpeay VAU He NORBEPXKEHs! BUOAECTPYKLIAN.

Kopobka, rie HaxoasTCA NocTaBAfeMble NPUHANAEXHOCTH, BKAlOYeHa B
yNaKoBKy CTaHKa.

PA3MELLEHUE

L'équilibreuse doit étre placée sur un sol solide en ciment ou similaire.
Un vide sousjacent peut donner lieu & des imprécisions dans les mesures
des balourds.

DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT:
1800 mm x 1250 mm x 1260 mm

DISTANCES DE SECURITE:

Pour une utilisation de la machine sre et ergonomique il est conseillé
de la placer a une distance de 500 mm minimum des murs environnants
(fig. 6).

FIXATION:

La base de la machine est munie de 3 trous pour la fixation au sol.

Une bonne fixation est indispensable pour obtenir des indications précises
et constantes.

Die Auswuchtmaschine muss auf einen soliden Boden aus Zement
oder &hnlichem Material gestellt werden.

Unebenheiten im Boden kdnnen zu Ungenauigkeiten bei der
Unwuchtmessung fiihren.

ABMESSUNGEN:
1800mm x 1250mm x 1260mm

SICHERHEITSABSTANDE:

Fir eine sichere und ergonomische Anwendung der Maschine empfiehlt
es sich, diese mit einem Mindestabstand von 500mm von den
umliegenden Wanden entfernt aufzustellen (Abb 6).

HINWEISE FUR DIE BEFESTIGUNG:
Im Maschinenboden befinden sich drei Bohrungen fiir die Befestigung
am Untergrund. Eine gute Befestigung ist unerlasslich, um genaue und
konstante Angaben zu gewéhrleisten.

»

Se debe colocar la equilibradora sobre un suelo sélido de cemento o
similar.

Un vacio en la parte inferior puede dar lugar a imprecisiones en las
medidas de los desequilibrios.

DIMENSIONES MAXIMAS OCUPADAS:
1800mm x 1250mm x 1260mm

DISTANCIA DE SEGURIDAD:
Para un uso seguro y ergonémico de la maquina es aconsejable colocarla
auna distancia minima de 500mm de las paredes circunstantes (fig. 6).

PRESCRIPCIONES DE FIJADO:

La parte inferior de la maquina esté provista de 3 agujeros para la fijacién
al suelo. Es indispensable una buena fijacién para tener indicaciones
precisas y constantes.

COD. 655631 Rev.0

BanaHCMpOBOYHbI CTAHOK AOAXEH YCTaHABAMBATLCA HA XKeCTKoe
NoAOBOE NOKpPbITUE U3 6eToHa WAN CXOAHBIX emy maTepuanos.
HaxogsLumecs noa CTaHKoM MyCTOThI MOryT 6biTb NPUYMHO HETOUHOCTU
B U3MepeHnax AvcbanaHca

FABAPUTHBIE PASMEPbI:
1800mm x 1250mMm x 1260Mm

BE30ONACHOE PACCTOAHME:

[lAf Ge3onacHom M 3proHOMUYECKOW 3SKCMAyaTauun cTaHka
PeKOMEHyeTCs pa3MeLLaTh ero Ha MUHUMaAbHOM PaccTosiHUK 500 MM
0T BAMBAEXALLMX CTEH (pUC.B).

YKA3AHWUA NO KPEMAEHWUIO:

OCHOBaHMe CTaHKa UMeeT 3 OTBEPCTUA AAS KPEMAGHMs K MOAY. [IAf
MOAYYEHMA TOUHBIX M MOCTOAHHbIX NOKA3aHMA CTAHOK LOAKEH BbiTh
XOPOLLIO MPUKPEMAEH.




ITALIANO
INSTALLAZIONE

ENGLISH
INSTALLATION

COLLEGAMENTO ELETTRICO

A OGNI INTERVENTO SULL'IMPIANTO ELETTRICO, ANCHE DI
LIEVE ENTITA, DEVE ESSERE EFFETTUATO DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO !

Controllare la conformita tra la tensione di linea e quella indicata sulla

targa della macchina.

» Collegare il cavo dell'alimentazione (fig.8)(A) a una spina conforme

alle norme Europee o alle norme del paese di destinazione della

macchina. La spina deve essere provvista obbligatoriamente del
contatto di terra.

Verificare ['efficacia della messa a terra.

» La macchina deve essere allacciata alla rete tramite un sezionatore
onnipolare conforme alle norme Europee, con apertura dei contatti di
almeno 3mm.

» Effettuato il collegamento, e con la macchina inserita, la ruota montata
deve ruotare in senso orario, vista dal lato destro della macchina.

» Se la rotazione avviene nel senso shagliato, sul monitor apparira un

messaggio di errore.

Nel caso in cui si verificasse un uso anormale della macchina, azionare

immediatamente l'interruttore generale e controllare il manuale di

istruzioni nella sezione ricerca guasti di pag.16).

IL COSTRUTTORE DECLINA OGNl RESPONSABILITA PER LA
MANCATA OSSERVANZA DI DETTE PRESCRIZIONI.

A Prestare sempre particolare attenzione ai SEGNALI DI SICUREZZA
rappresentati da appositi adesivi applicati sulla macchina.

Fig.8(B): etichetta scarica elettrica - cod. N.100789

Nel caso di smarrimento o deterioramento dell’etichetta adesiva si prega

di richiederla attraverso il relativo numero di codice, al servizio “parti di

ricambio” SICAM.

ELECTRICAL CONNECTION

A ANY WORK DONE ON THE ELECTRICAL SYSTEM, EVEN A
SIMPLE JOB, MUST ONLY BE DONE BY QUALIFIED PROFES-
SIONAL TECHNICIANS

» Check the mains voltage is conform to that indicated on the machine
plate.

» Connect the power cable (fig. 8)(A) to a plug conform to European
standards or to the standards of the country where the machine is
installed. The plug must be earthed.

» Check that it is a good earth.

» The machine must be connected to the mains with a unipolar discon-
necting switch conform to European standards, with a contact gap of
at least 3mm.

» After making the connection, and with the machine turned on, the
wheel mounted on the machine must turn clockwise when viewing the
machine from the right side.

» |f the rotation is wrong, the following error message will appear on the

monitor.

In the case of an anomaly on the machine, immediately turn the main

switch off and refer to the fault finding section of the instruction manual

page 17).

THE MANUFACTURER DECLINES ANY RESPONSIBILITY IN THE CASE
OF NON-OBSERVANCE OF THESE INSTRUCTIONS.

A Always pay particular attention to SAFETY SIGNS which are repre-
sented by the relevant adhesives fixed on the machine.

Fig. 8(B): electrical discharge label - code N.100789

If the adhesive labels are lost or damaged, request a replacement from

SICAM “Spare Parts” Service, quoting the relevant code number.

COD. 655631 Rev.0
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DEUTSCH

ESPANOL

PYCCKUN

INSTALLATION INSTALLATION INSTALACION YCTAHOBKA
BRANCHEMENT ELECTRIQUE NETZANSCHLUSS CONEXION ELECTRICA [ONCOENMHEHUE BAEKTPUYECTBA

A TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, MEME
S| ELLE EST PEU IMPORTANTE, NE DOIT ETRE EFFECTUEE
QUE PAR DU PERSONNEL PROFESSIONNELLEMENT
QUALIFIE !

» Controler la conformité entre la tension de la ligne et celle indiquée sur
la plaquette de la machine.

» Brancher le cable de I'alimentation (fig.8)(A) & une fiche conforme aux
normes européennes ou aux normes du pays de destination de la
machine. La fiche doit obligatoirement étre munie du contact de terre.

» Vérifier I'efficacité de la mise a terre.

» La machine doit étre branchée au réseau a travers un sectionneur
omnipolaire conforme aux normes européennes, avec une ouverture
des contacts d'au moins 3mm.

» Apres avoir effectué le branchement, et avec la machine branchée, la
roue doit tourner dans le sens des aiguilles d’'une montre, vue du coté
droit de la machine.

» Silarotation alieu dans le sens contraire, un message d'erreur apparaitra

a l'écran.

Dans le cas d'une utilisation anormale de la machine, actionner

immédiatement l'interrupteur général et contréler le manuel

d’instructions dans la partie recherche des anomalies de la pag.16).

LE CONSTRUCTEUR DECLINE TOUTE RESPONSABILITE POUR LA
NON OBSERVATION DES DITES PRESCRIPTIONS.

/A Faire toujours trés attention aux SIGNALISATIONS DE SECURITE
représentées par des autocollants spéciaux appliqués sur la ma-
chine

Fig.8(B): étiquette de décharge électrique - code N.100789

Dans le cas de perte ou de détérioration de I'autocollant (I'étiquette

collante), vous étes priés de le demander en spécifiant son numéro de

code, au service “piéces détachées” SICAM.

/\ JEDER EINGRIFF, AUCH GERINGFUGIGER ART, IN DIE
ELEKTRISCHE ANLAGE MUSS VON QUALIFIZIERTEM
FACHPERSONAL VORGENOMMEN WERDEN!

» Die Ubereinstimmung der Versorgungsspannung mit der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung Uberprifen. Bei
Nichtiibereinstimmung die Maschine NICHT in Betrieb nehmen!

» Das Anschlusskabel (Abb.8)(A) mit einem passenden Stecker
versehen, der den EU-Vorschriften oder denen des
Bestimmungslands des Gerats entspricht. Der Stecker muss
vorschriftsgemaf geerdet sein.

» Die Wirksamkeit der Erdung Gberpriifen

» Der Netzschutz des Anschlusses selbst ist kundenseitig mit den
européischen Normen entsprechenden Schutzsicherungen oder mit
einem automatischen Schutzschalter bzw. einem Trennschalter mit
einer Kontaktéffnung von mindestens 3 mm durchzufiihren.

» Nachdem der Anschluss erfolgt ist, schalten Sie die Maschine mit
dem Hauptschalter ein. Gehen Sie auf die Hauptseite des Menis
(siehe Kap. Radauswuchtung). Nach Druck der OK-Taste muss sich
das montierte Rad - von der rechten Seite der Maschine gesehen —im
Uhrzeigersinn drehen. Die korrekte Drehrichtung ist durch einen Pfeil
auf dem Maschinengehause angezeigt.

» Bei Drehung in falscher Richtung bleibt die Maschine sofort stehen
und zeigt eine Fehlermeldung.

» Im Falle einer Fehlfunktion der Maschine, betatigen Sie sofort den
Hauptschalter und lesen Sie den Abschnitt Fehlfunktionen, mogliche
Ursachen und Abhilfe auf S.17der Gebrauchsanweisung.

DIE FIRMA BEISSBARTH BEHALT SICH BEI NICHTBEACHTUNG DER
GENANNTEN VORSCHRIFTEN DAS RECHT VOR, DIE ERFULLUNG
EVENTUELLER GARANTIEANSPRUCHE ZU MINDERN.

AAchten Sie besonders auf die durch entsprechende Aufkleber auf
der Maschine dargestellten Sicherheitshinweise (Abb. 8)(B),
Bestellnummer 766.100.789). Im Falle des Verlustes oder der
Beschédigung des Aufklebers, wird gebeten, diesen beim SICAM
Service unter Angabe der entsprechenden Bestellnummer
anzufordern.

A TODA INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, POR
INSIGNIFICANTE QUE SEA, DEBE SER EFECTUADA POR PER-
SONAL PROFESIONALMENTE CUALIFICADO !

» Controlar que la tensién de linea sea conforme a la indicada en la
placa de la maquina.

» Conectar el cable de la alimentacion (fig.8)(A) a un enchufe conforme
alas normas Europeas o del pais de destino de la méaquina. El enchufe
debe estar obligatoriamente dotado de contacto de tierra.

» Controlar la eficacia de la toma de tierra.

» La maquina debe estar conectada a la red mediante un seccionador
omnipolar conforme a las normas Europeas, con un minimo de 3 mm
de apertura de los contactos.

» Efectuada la conexion, y con la maquina encendida, la rueda montada
debe girar en el sentido de las agujas del reloj, vista desde el lado
derecho de la maquina.

» Si la rueda gira en el sentido contrario, en el monitor aparecera un

mensaje de error.

En caso de funcionamiento anormal de la maquina, accionar

inmediatamente el interruptor general y controlar el manual de

instrucciones en la seccion bisqueda de averias de la pag.18).

EL FABRICANTE NO ASUME RESPONSABILIDAD ALGUNA SI NO SE
OBSERVAN DEBIDAMENTE ESTAS PRESCRIPCIONES.

A Prestar siempre particular atencién alas SENALES DE SEGURIDAD,
representadas en los adhesivos aplicados sobre la maquina.

Fig.8(B): etiqueta “descarga eléctrica” — c6d. N.100789

En caso de pérdida o deterioro de la etiqueta adhesiva se ruega volver a

solicitarla al servicio “piezas de repuesto” de SICAM indicando el

correspondiente niimero de cédigo.

COD. 655631 Rev.0

A NOBbIE PABOTbI C SAEKTPUYECKUM LLKAGOM, NAXKE
HE3HAYUTEAbHbIX OBBEMOB, AOAXHbI BBIMOAHATLCA
KBAAUOULIMPOBAHHBIM NPOQECCUOHAAbHBLIM
NEPCOHAAOM!

» [poBepuTb COOTBETCTBUE HAMPSXKEHUA AMHUM HanpsxeHulo,
yKa3aHHOMY Ha TabAnuKe Ha MalumMHe.

» MoacoepnHutb kabeab aAekTponutanue (puc.8)(A) K BUMAKE,
cooTBeTCTBYyloWIEl eBPONENCKUM  HOPMaM  WAM  HOpMam,
pencTBylowMM B cTpaHe HasHauyeHus obopynosaHus. Buaka
063aT@ABHO JOAXKHA MMETb KOHTAKT 3a3eMAEHMA.

» [poBepuTb, paboTaeT AU 3a3eMAeHMe.

» MawnHa ROoAXHb 6biTb NOACOEAMHEHA K CETU C nomoLblo
BcenoalocHoro BbikAloyaTeas, cooTBeTCTBYlOLEr0 €BPONENCKUM
HOpPMaM, C KOHTaKTaMmu, OTKPbLITHIMM KaK MUHUMYM Ha 3 MM.

» [pon3BecT NOACOEAMHEHWE, TNPWU  BKAlOYEHHON MaluMHe
MOHTMPOBAHHOE KOAECO AOAXHO BPALLaTbCA B HaNMpaBAEHWM NoO
4acoBO CTPEAKE, ECAM HA MaLLMHY CMOTPeTb cripasa.

» [pu BpalleHMN B HEMPABUAbHOM HAnpaBAEHWM HA MOHUTOP
BbIBEAETCA M3BELLEHME 00 oLwmbke.

» B cAyyae HenpaBMAbHOTO WCMOAb3OBAHMA MALUMHbI  HYXHO
HeMe[AEHHO BbiKAloUNTb 06LWMi BbikAlouaTeAb ¥ 06paTUTLCA K
MHCTPYKLIMK K pasaeAy Mouck HeucnpasHoCTew Ha (cTp.19).

N3roTOBUTEAb HE HECET HUKAKOW OTBETCTBEHHOCTHU B
CAYYAE HEUCMOAHEHMWSA OAHHBIX MPEANUCAHUNA.

A CAepyeT MocTOAHHO yaeAsTb ocoboe BHMMaHue CUTHAAAM
BE3OMACHOCTW, npeacTaBAeHHbIMM COOTBETCTBYloWMMM
HakAeMKaMu Ha MallvHe.

Puc.8(B): aTuketka aneKTpuueckoit Harpysku - koa N.100789

B cAyuae noTepu AN NOPYM HaKAGKM HYXHO 3anpocuTb ee, yKa3as

HOMep Kopfa B CAyxbe “3anacHble yactu* SICAM.




ITALIANO
INSTALLAZIONE FLANGIA

ENGLISH
FITTING ADAPTERS

Prima di fissare la flangia alla macchina & opportuno pulire sempre il cono
dell'albero macchina ed il foro della flangia stessa. Un cattivo adattamento
della flangia sull'albero influira sulla precisione dell'equilibratura.

MONTAGGIO FLANGE

Prima di fissare le flange alla macchina & opportuno pulire il cono
dell'alberomacchina ed il foro della flangia stessa.

Un cattivo adattamento della flangia influira sulla precisione
dell’equilibratura.

Le illustrazioni mostrano il sistema dei fissaggio delle flange:

» La fig.9a mostra il sistema di fissaggio della flangia a coni.

» La fig.9b mostra il sistema di fissaggio della flangia universale.

» La fig.9c mostra il sistema di fissaggio della flangia motociclo.

SERRAGGIO RUOTE

SERRAGGIO RUOTA AUTOMOBILE

» Lefigure 10a e 10b mostrano il sistema di serraggio ruota d'automobile
utilizzando la flangia a coni.

» Le fig.10c mostra il sistema di serraggio ruota d’automobile utilizzando
la flangia univer-sale 3/4/5 fori.

SERRAGGIO RUOTA MOTOCICLO
» Lafig.11 mostra il sistema di serraggio ruota motociclo utilizzando la
flangia moto.

Before fitting adapters to the machine it is advisable to clean the machine
shaft cone and the hole in the adapter itself.
A badly fitted adapter will compromise the accuracy of balancing.

EITTING ADAPTERS

Before fitting adapters to the machine it is advisable to clean the machine
shaft cone and the hole in the adapter itself.

A badly fitted adapter will compromise the accuracy of balancing.

The diagrams show the adapter locking system:

» Fig. 9a shows the locking system for the cone adapter.

» Fig. 9b shows the locking system for the universal adapter.

» Fig. 9c shows the locking system for the motorcycle adapter.

LOCKING WHEELS

LOCKING AUTOMOBILE WHEELS

» Figures 10a and 10b show the system for locking automobile wheels
using the cone adapter.

» Fig.10c shows the system for locking automobile wheels using the
universal 3/4/5 hole adapter.

LOCKING MOTORCYCLE WHEELS
» Fig.11 shows the system for locking motorcycle wheels using the
motorcycle adapter.

COD. 655631
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FRANCAIS
INSTALLATION DU PLATEAU

DEUTSCH
INSTALLATION DER FLANSCHE

ESPANOL
INSTALACION DE LA BRIDA

PYCCKUN
YCTAHOBKA QAAHLA

Avant de fixer le plateau a la machine, bien nettoyer le cone de I'arbre de
la machine et le trou du plateau. Une mauvaise adaptation du plateau sur
I'arbre se répercutera sur la précision de I'équilibrage.

MONTAGE DU PLATEAU

Avant de fixer les plateaux a la machine, bien nettoyer le cdne de I'arbre
de la machine et le trou du plateau. Une mauvaise adaptation du plateau
sur l'arbre se répercutera sur la précision de I'équilibrage.

Les illustrations montrent le systeme de fixation des plateaux:

» La fig.9a montre le systeme de fixation du plateau a cones.

» La fig.9b montre le systéme de fixation du plateau universel.

» La fig.9c montre le systéme de fixation du plateau de motocyclette.

SERRAGE DES ROUES

SERRAGE DE LA ROUE D’AUTOMOBILE

» Les figures 10a et 10b montrent le systeme de serrage de la roue de
tourisme en utilisant le plateau a cones.

» La fig.10c montre le systéme de serrage de la roue d'automobile en
utilisant le plateau universel 3/4/5 trous.

SERRAGE DE LA ROUE DE MOTOCYCLETTE
» Lafig.11 montre le systéme de serrage de la roue de motocyclette en
utilisant le plateau de moto.

Vor der Befestigung eines Flansches an der Maschine sind der Kegel der
Maschinenwelle und die Offnung des Flanschs selbst zu reinigen. Die
nicht korrekte Montage des Flanschs auf der Welle beeintrachtigt die
Auswuchtgenauigkeit.

MONTAGE DES FLANSCHS

Die Abbildungen veranschaulichen das Vorgehen zum Montieren der
Flansche:

» Abb.9a zeigt das Befestigungssystem des Kegelflanschs.

» Abb.9b zeigt das Befestigungssystem des universellen Flanschs.
» Abb.9c zeigt das Befestigungssystem des Motorradflanschs.

RADERBEFESTIGUNG

BEFESTIGUNG VON KFZ-RADERN

» Die Abbildungen 10a und 10b zeigen das Befestigungssystem des
Kraftfahrzeugrads unter Verwendung des Kegelflanschs.

» Abb.10c zeigt das Befestigungssystem des Kraftfahrzeugrads unter
Verwendung des universellen Flanschs mit 3/4/5 Bohrungen.

BEFESTIGUNG VON MOTORRADRADERN
» Abb.11 zeigt das Befestigungssystem fiir Motorradrader mit Hilfe eines
Motorradflanschs.

Antes de fijar la BRIDA a la maquina es oportuno limpiar el cono del arbol
de lamaquinay el agujero de la BRIDA. Una mala adaptacion de la BRIDA
al arbol influira en la precisién del equilibrado.

MONTAJE DE LAS BRIDAS

Antes de fijar las bridas a la maguina es oportuno limpiar el cono del arbol

de la maquina y el agujero de la BRIDA.

Una mala adaptacion de la BRIDA influira en la precision del equilibrado.

Las ilustraciones muestran el sistema de fijacion de las BRIDAS:

» La fig.9a muestra el sistema de fijacién de la BRIDA de conos.

» La fig.9b muestra el sistema de fijacion de la BRIDA universal.

» La fig.9c muestra el sistema de fijacion de la BRIDA para
motocicleta.

SUJECION DE LAS RUEDAS

SUJECION RUEDA AUTOMOVIL

Las figuras 10a y 10b muestran el sistema de sujecién para rueda de
automovil utilizando la BRIDA de conos.

La fig.10c muestra el sistema de sujecion para rueda de automovil
utilizando la BRIDA universal de 3/4/5 agujeros.

»

SUJECION RUEDA MOTOCICLETA
» La fig.11 muestra el sistema de sujecion para rueda de motocicleta
utilizando la BRIDA para moto.

COD. 655631 Rev.0

Mepen yCTaHOBKOM ¢AaHLla Ha CTaHke HeOBXOANUMO BCeraa OuYUCTUTL
KOHYC BaAna CTaHka v oTBepcTue camoro ¢paaHua. [aoxas ycTtaHoBka
¢AaHLla Ha BaAy 6y}1eT BAMATb HA TOYHOCTb 6al\aHCMPOBKM.

MOHTAX OAAHLEEB

Mepen ycTaHoBKOW pAaHLa Ha CTaHKe HEOBXOAUMO OUUCTUTL KOHYC

Bana

CTaHKa ¥ 0TBEPCTHE Camoro daaHua.

Mroxas ycTaHoBka @AaHua 6Gypet

6anaHCcHpoBKy.

MAnlocTpaumn nokasbisalot cuctemy KpenaeHus GAaHLes:

» Ha puc.9a nokasaHa CMCTeMa KPenAeHns KOHYCHbIX GAaHLIeB.

» Ha puc.9b nokasaHa cCUCTEMa KPenAeHUs  YHUBEPCAAbHOrO
dAaHua.

» Ha puc.9c nokasaHa cuCTeMa KPenAeHus QGAaHua AAR KoAec
MOTOLMKAA.

BAMATb HA TOYHOCTb

BAOKWMPOBKA KOAEC

BAOKNWPOBKA ABTOMOBUABHOIO KOAECA

» Ha pucyHkax 10a u 10b noka3aHa cuctema BGAOKMPOBKM
aBTOMOBWABHOrO KOAECa, KOTOpas MCMOAb3YeT KOHYCHbIN
dnareu.

» Ha puc.10c nokasaHa cuctema HAOKMPOBKM aBTOMOGMALHOTO
KoAeca, KOTOpas UCMOAb3YeT YHUBEPCaAbHbIit GAaaHel ¢ 3/4/5
OTBEPCTMAMMU.

BAOKMPOBKA KOAECA MOTOLIMKAA
» Ha puc.11 nokasaHa cuctema 6AOKMPOBKM KOAECA MOTOLIMKAA,
KOTOpas MCMOAb3YeT CheuuaAbHbiil  GAaHeu AAS  KOAec

MOTOLMKAQ.




ITALIANO
INSTALLAZIONE FLANGIA PNEUMATICA

ENGLISH
FITTING THE PNEUMATIC ADAPTER

Prima di fissare la flangia alla macchina & opportuno pulire sempre il cono
dell'albero macchina ed il foro della flangia stessa. Un cattivo adattamento
della flangia sull'albero influira sulla precisione dell'equilibratura.

MONTAGGIO FLANGIA A CONI

» Accendere la macchina;

Fare uscire il perno azionando il pedale verso I'alto;

Avvitare completamente il tirante interno alla flangia sul perno filettato
dell'albero senza serrare con forza (fig.12a);

Fare avanzare la flangia facendo entrare le viti nelle asole dell'anello di
aggancio (fig.12a);

Ruotare I'anello fino a far entrare completamente le viti nelle asole
(fig.12b);

Bloccare la flangia sull'albero azionando il pedale verso I'alto;

Serrare le due viti con chiave di 13.

»

SMONTAGGIO FLANGIA A CONI

Accendere la macchina;

Shloccare I'aggancio pneumatico azionando il pedale verso I'alto;
Allentare le due viti che bloccano la flangia con chiave di 13;

Shloccare la flangia dall'albero con un colpo di martello in gomma sulla
campana;

Ruotare la flangia fino a far corrispondere i fori dell'anello di aggancio
con la testa delle viti, quindi sfilarla;

Svitare la flangia dal perno dell’albero.

MONTAGGIO FLANGIA MOTO E 3/4/5 FORI
Accendere la macchina;

Fare uscire il perno azionando il pedale verso I'alto;
Posizionare la flangia sull'albero della macchina;
Avvitare la ghiera di bloccaggio sul perno;

Bloccare la flangia azionando il pedale verso l'alto.

SMONTAGGIO FLANGIA MOTO E 3/4/5 FORI

Accendere la macchina;

Fare uscire il perno azionando il pedale verso I'alto;

Svitare la ghiera di bloccaggio sul perno;

Shloccare la flangia dall'albero con un colpo di martello in gomma
sulla campana;

SERRAGGIO RUOTA AUTOMOBILE

Shloccare I'aggancio pneumatico azionando il pedale verso I'alto;

» Posizionare opportunamente ruota e cono sull'albero;

» Infilare il manicotto di bloccaggio sull'albero spingendolo contro la
ruota(figl4a);

» Bloccare azionando il pedale verso I'alto.

» Lafig.14b mostra il sistema di serraggio ruota d’automobile utilizzando
la flangia universale 3/4/5 fori.

SERRAGGIO RUOTA MOTOCICLO
» La fig.15 mostrano il sistema di serraggio ruota motociclo utilizzando
la flangia moto.

Before fixing the adapter on the machine, the machine shaft cone and the
adapter hole should be cleaned. A poor adapter-shaft fastening will nega-
tively influence balancing precision.

EITTING CONE ADAPTERS

Switch on the machine.

Bring out the shaft by pushing the pedal up.

Completely screw the screw stay inside the adapter onto the threaded
section of the shaft without applying force (fig.12a).

Advance the adapter, inserting the screws into the slots in the cou-
pling ring (fig.12a).

Rotate the ring until the screws are completely inside the slots (fig.12b)
Lock the adapter on the shaft by moving the pedal up.

Tighten the two screws with a size 13 spanner.

»

»

REMOVING CONE ADAPTERS

» Switch on the machine.

» Release the pneumatic lock by moving the pedal up.

» Release the two screws that fix the adapter with a size 13 spanner.

» Release the adapter from the shaft by hitting the bell section with a
rubber mallet.

» Rotate the adapter until the coupling ring holes align to the screw
heads and then slide off.

» Unscrew the adapter from the shaft.

EITTING THE E 3/4/5 HOLE MOTORCYCLE ADAPTER
» Switch on the machine.

» Bring out the shaft by pushing the pedal up.

Position the adapter on the machine shaft.

» Screw up the locking ring nut onto the shaft.

» Lock the adapter by moving the pedal up.

REMOVING THE E 3/4/5 HOLE MOTORCYCLE ADAPTER

» Switch on the machine.

» Bring out the shaft by pushing the pedal up.

» Unscrew the locking ring nut from the shaft.

» Release the adapter from the shaft by hitting the bell section with a
rubber mallet.

FIXING AUTOMOBILE WHEELS

Release the pneumatic lock by moving the pedal up.

Position the wheel and cone appropriately on the shaft.

Slide on the locking collar onto the shaft pushing against the wheel
(fig14a).

Lock by moving the pedal up.

Fig.14b shows the automobile wheel fixing system using the univer-
sal 3/4/5 hole adapter.

EIXING MOTORCYCLE WHEELS
» Fig.15 shows the motorcycle wheel fixing system using the motor-
cycle adapter.
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FRANCAIS
INSTALLATION DU PLATEAU

DEUTSCH
INSTALLATION DES PNEUMATIKFLANSCHS

ESPANOL
INSTALACION DE LA BRIDA NEUMATICA

PYCCKUN
YCTAHOBKA MHEBMATUYECKOIO ®AAHLIA

Avant de fixer le plateau a la machine il faut toujours nettoyer le cone de
I'arbre et le trou du plateau. Une mauvaise adaptation du plateau sur I'arbre
se répercutera sur la précision du calibrage.

MONTAGE DU PLATEAU A CONES

» Allumer la machine;

» Sortir le pivot en actionnant la pédale vers le haut;

» Visser a fond le tirant a l'intérieur du plateau sur le pivot taraudé de
I'arbre sans trop serrer (fig.12a);

» Faire avancer le plateau en passant les vis dans les fentes de la bague
d’accrochage (fig.12a);

» Faire tourner la bague jusqu'a faire entrer les vis dans les fentes

complétement (fig.12b);

Verrouiller le plateau sur I'arbre en actionnant la pédale vers le haut;

» Serrer les deux vis au moyen d'une clef de 13.

DEMONTAGE DU PLATEAU A CONES

» Allumer la machine;

Déverrouiller I'accrochage pneumatique en actionnant la pédale vers le

haut;

Desserrer les deux vis qui verrouillent le plateau avec une clef de 13;

» Déverrouiller le plateau de I'arbre par un coup de marteau en caoutch-
ouc sur la cloche;

» Faire tourner le plateau jusqu’a ce que les trous de la bague d'accrochage

correspondent a la téte des vis, ensuite le sortir;

Dévisser le plateau du pivot de I'arbre.

MONTAGE DU PLATEAU A MOTO ET 3/4/5 TROUS

» Allumer la machine;

» Faire sortir le pivot en actionnant la pédale vers le haut;
Placer le plateau sur I'arbre de la machine;

Visser le collier de blocage sur le pivot;

Verrouiller le plateau en actionnant la pédale vers le haut.

DEMONTAGE DU PLATEAU DE MOTO ET 3/4/5 TROUS

» Allumer la machine;

Faire sortir le pivot en actionnant la pédale vers le haut;

» Dévisser I'embout de blocage sur le pivot;

Débloguer le plateau de I'arbre avec un coup de marteau en caoutch-
ouc sur la cloche.

SERRAGE DE LA ROUE DE TOURISME

Déverrouiller I'accrochage pneumatique en actionnant la pédale vers le

haut;

» Placer correctement la roue et le cone sur l'arbre;

» Enfiler le manchon de verrouillage sur I'arbre en le poussant contre la
roue (figlda);

» Verrouiller en actionnant la pédale vers le haut.

» La fig.14b montre le systeme de serrage des roues de tourisme en
utilisant le plateau universel de 3/4/5 trous.

SERRAGE DE LA ROUE DE MOTO
» Lafig. 15 montre le systeme de serrage de la roue de moto en utilisant
le plateau & moto

Vor der Befestigung eines Flansches an der Maschine sind der Kegel der
Maschinenwelle und die Offnung des Flanschs selbst zu reinigen. Die
nicht korrekte Montage des Flanschs auf der Welle beeintrachtigt die
Auswuchtgenauigkeit.

MONTAGE DES KEGELFLANSCHS

Die Maschine einschalten;

Den Fiihrungsstift durch Hochdriicken des Pedals heraustreten lassen;
Den Zuganker im Flanschinneren vollsténdig auf den Gewindestift
schrauben ohne zu forcieren (Abb.12a);

Den Flansch vorschieben bis die Schrauben in die Osen des
Arretierrings vordringen (Abb.12a);

Den Ring drehen bis die Schrauben komplett in die Osen eingefiihrt
sind (Abb. 12b);

Den Flansch durch Hochdriicken des Pedals auf der Welle blockieren;
Die zwei Schrauben mit einem 13er Schlussel festziehen.

»

»

DEMONTAGE DES KEGELFLANSCHS

Die Maschine einschalten;

Den Pneumatikanschluss Hochdriicken des Pedals auf der Welle l6sen;
Die zwei Schrauben, die den Flansch blockieren, mit einem 13er
Schlissel l6sen;

Den Flansch mit einem Gummihammerschlag auf die Kopfseite losen;
Den Flansch drehen, bis die Bohrungen des Arretierrings zu den
Schraubenkdpfen ausgerichtet sind, und dann herausziehen;

Den Flansch vom Stift der Welle abschrauben.

MONTAGE DES MOTORRADFLANSCHS MIT 3/4/5 BOHRUNGEN

Die Maschine einschalten;

Den Fiihrungsstift durch Hochdriicken des Pedals heraustreten lassen;
Den Flansch auf der Welle der Maschine positionieren;

Den Befestigungsstellring auf dem Stift befestigen;

Den Flansch durch Hochdriicken des Pedals blockieren.

DEMONTAGE DES MOTORRADFLANSCHS MIT 3/4/5 BOHRUNGEN

» Die Maschine einschalten;

» Den Fuhrungsstift durch Hochdriicken des Pedals heraustreten lassen;
» Den Befestigungsstellring vom Stift abschrauben;

» Den Flansch mit einem Gummihammerschlag auf die Kopfseite lésen;

BEFESTIGUNG EINES KFZ-RADS

»

Den Pneumatikanschluss Hochdriicken des Pedals auf der Welle l6sen;
Rad und Kegel korrekt auf der Welle positionieren;

Den Befestigungsstutzen auf die Welle schieben und bis zum Rad
driicken (Abb. 14a);

Durch Hochdriicken des Pedals blockieren.

Abb.14b zeigt das Kraftfahrzeugrad-Befestigungssystem unter
Verwendung des universellen Flanschs mit 3/4/5 Bohrungen.

»

BEFESTIGUNG EINES MOTORRAD—RADS

» Abb. 15 zeigt das Befestigungssystem fir Motorradréder unter
Verwendung des Motorradflanschs.

Antes de fijar la BRIDA a la maquina es oportuno limpiar el cono del arbol
de lamaquinay el agujero de la BRIDA. Una mala adaptacion de la BRIDA
al arbol influira en la precisién del equilibrado.

MONTAJE DE LA BRIDA DE CONOS

» Encender la maquina;

» Hacer salir el perno accionando el pedal hacia arriba;

» Enroscar completamente el tirante interno de la BRIDA en el perno
roscado del arbol, sin apretar con fuerza (fig.12a);

» Hacer avanzar la BRIDA, de modo que los tornillos entren en las ranuras
del anillo en conexién (fig.12a);

» Girar el anillo hasta que los tornillos hayan entrado por completo en
las ranuras (fig.12b);

» Bloquear la BRIDA en el &rbol accionando el pedal hacia arriba;

Apretar los dos tornillos con una llave del 13.

DESMONTAJE DE LA BRIDA DE CONOS

» Encender la maquina;

» Desbloguear la conexién neumatica accionando el pedal hacia arriba;
Aflojar los dos tornillos que fijan la BRIDA con una llave del 13;
Liberar la BRIDA del arbol dando un golpe con un martillo de goma
sobre la campana;

» Girar la BRIDA hasta que los agujeros del anillo de conexién se
correspondan con las cabezas de los tornillos, sacarla entonces;
Destornillar la BRIDA del perno del arbol.

MONTAJE DE LA BRIDA PARAMOTO Y_LA BRIDA DE 3/4/5 AGUJEROS
» Encender la maquina;

» Hacer salir el perno accionando el pedal hacia arriba;

» Colocar la BRIDA en el eje de la maquina;

» Enroscar la virola de bloqueo en el perno;

» Bloquear la BRIDA accionando el pedal hacia arriba;

DESMONTAJE DE LA BRIDA PARA MOTO Y DE 3/4/5 AGUJEROS

» Encender la maquina;

» Hacer salir el perno accionando el pedal hacia arriba;

» Desenroscar la virola de blogueo en el perno;

Liberar la BRIDA del arbol dando un golpe con un martillo de goma
sobre la campana;

SUJECION DE RUEDA DE AUTOMOVIL

» Desbloquear la conexion neumatica accionando el pedal hacia arriba;

» Colocar convenientemente la rueda y el cono en el arbol;

Introducir el acoplador de blogueo en el &rbol empujandolo contra la

rueda (figl4a);

» Bloquear accionando el pedal hacia arriba;

» La fig.14b muestra el sistema de sujecion para rueda de automavil
utilizando la BRIDA universal de 3/4/5 agujeros.

SUJECION RUEDA DE MOTOCICLETA

» La fig.15 muestra el sistema de sujecion para rueda de motocicleta
utilizando la BRIDA para moto.
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Mepen yCTaHOBKO! GAAHLA Ha CTaHKe HEOBXOAUMO OUUCTUTL KOHYC
BaAa CTaHka W 0TBEPCTME Camoro dpaaHua.
MAoxas ycTaHoBKa GAGHLA BYAET BAUSTL Ha TOUHOCTb BAAGHCHPOBKM,

MOHTAX KOHYCHOrO ®AAHLA

»  BKkalounTb CTaHoK;

»  [NepemeLLeH1eM NefaAn BBEPX BbIBECTU HAPYXY KOHEL| BaAa;

»  [OAHOCTblO 3aBUHTUTL BAGHEL| Ha Pe3bBOBOM KOHLIE BaAa, He 3aTArvBas
€ro npu 3TOM € CUAOIA (puc.9);

»  [MopeuraTtb Biepe GpAaHeL| Takim 06pa3om, YTOBbI BUHTHI BOLLAV B METAV
KpenexHoro koabua (puc.9);

»  [oBopaumBaTh KOAbLIO IO TEX MOp, MOKA BUHTbI He 3aityT NOAHOCTbIO B
netau (puc.10);

» [NepemeLLeHrem nefaan BBepx 6AOKMpOBaTb GAAHEL! Ha BaAe;

»  3aTAHYTb [Ba BUHTA raeyHbiM kaloyom 13

AEMOHTAX KOHYCHOIO OAAHLIA

»  Bkalountb cTaHoK;

» [epemellennem nepaan Beepx Aeb6AOKMpOBATb MHEBMATUYECKOE
cLenAeHme;

»  OTBUHTUTb ABA BUHTA BAOKMPOBKM AAHLIA raeuHbIM KAloYoM 13;

» YNapom pe3rHOBOr0 MOAOTKA MO KOHYCY AeBAOKMPOBaTL dAaHeL;

» [MosopaumsaTh $pAaHeLl A0 Tex NOp NoKa OTBEPCTUA KPENEXHOro KOAbLIA
He COBMaAyT C FOAOBKAMM BUHTOB 11 3aTEM CHSAITb €ro;

»  CBMHTUTb dAGHEL C KOHLA BaAa.

MOHTAX OAAHLIA AAA KOAEC MOTOLIMKAA U C 3/4/5 OTBEPCTUAMUA
»  BKkalounTb CTaHoK;

» [MepemelLLieHemM Nenaan BBEPX BLIBECTU NaAel;

» YCTaHoBUTb GAGHeL| Ha BaA CTaHKa;

»  3aBMHTUTb 3aTKHOE GAOKUPOBOYHOE KOABLIO Ha KOHLIE BaAa;

»  MepemeLLieHnem neaaav Beepx GAOKMPOBATL PAAHEL.

OEMOHTAX KOHYCHOIO OAAHLIA

» BkalounTb cTaHoK;

» [lebAOKMpOBATb MHEBMATUYECKOE CLEMAEHWE MnepemeLleHnem
nepaaAu Beepx;

» CBUMHTUTb GAOKMPOBOYHYlO raiiky Ha Lieitke BaAa;

» YLapoM pe3nHOBOro MOAOTKA MO KOHyCy AeGAoKMpoBaTh daaHeL
0T BaAa;

BAOKUPOBKA ABTOMOBNABHOIO KOAECA

» [lepemelueHnem nepaan Beepx AebAOKMpPOBaTH MHEBMATUYECKOE
CLIENAeHMe;

»  YCTaHOBMTb COOTBETCTBYIOLLIMM 06Pa30M KOAECO 1 KOHYC Ha Bane;

» BctaBuTb MyQTy GAOKMPOBKY Ha BaAe MpikiMas ee K Koaecy (puc.12);

» [lepemeLLieHVeM NefaAm BBEpX NPONU3BECTM BAOKMPOBKY.

» Ha puc.13 nokasana cuctema KpenAeHus Koaeca aBTOMOGUAS, C
1CMOAb30BAHMEM YHUBEPCAAbHOMO GAaHLA C 3/4/5 0TBEPCTUAMM.

» Ha puc.14 nokasaHa cuctema 6AOKMPOBKN KOAeCa MOTOLIMKAG, C
CMOAb30BaHMEM (AGHLIA IS KOAEC MOTOLIMKAA.




ITALIANO
MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI

Malfunzionamenti cause possibili rimedi

La scheda non si alimenta. 1. Mancanza dell'alimentazione esterna 0 mancanza di una fase 1. Controllare che fase e neutro, siano collegate all'equilibratrice
illuminano 2. Rottura dei fusibili nellimpianto elettrico 2. Sostituzione dei fusibili nellimpianto elettrico (I'eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte
3. Rottura dei fusibili sul pannello comandi elettrica)
3. Sostituzione dei fusibili sul pannello comandi (I'eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte
elettronica).
Errl All'accensione compare il messaggio Err 1 1. Lascheda ha perso i dati di taratura e configurazione impostati in fabbrica 1. Rifare tutte le fasi di taratura e configurazione dell'equilibratrice
2. Unao pit fasi di taratura o configurazione non sono state eseguite. 2. Eseguire le programmazioni o tarature mancanti.
Err 2 Durante il ciclo di misura compare il messaggio Err 2 1. Il carter di protezione € stato sollevato prima del termine della misura 1. Attendere il termine del lancio di misura prima di sollevare il carter di protezione
Err3 Durante il ciclo di misura compare il messaggio Err 3 1. Almomento dell'awiamento (pressione del tasto START o abbassamento del carter) la ruota 1. Accertarsi che la ruota sia ferma al momento del'awiamento e comunque evitare di farla ruotare allindietro al
stava girando all'indietro momento dello START
2. Awolgimenti del motore invertiti 2. Verificare il corretto collegamento del motore
Err4 Il motore non ruota (se premuto START) o dopo circa 20' compare i| messaggio | 1. Il motore non riesce a raggiungere i giri necessari per una buona equilibratura 1. Controllare la tensione di rete (probahilmente € bassa
Err4 2. Malfunzionamento della scheda elettronica 2. Sostituzione della scheda elettronica
3. Malfunzionamento dellimpianto elettrico 3. Sostituzione della parte elettrica
Err5 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 5 1. llpeso di calibrazione non € stato applicato alla ruota 1. Ripetere da capo la taratura e applicare il peso di calibrazione quando previsto dalla procedura di taratura (vedi anche
2. | pick-up non sono stati collegati “Taratura base della macchina”)
2. Controllare il collegamento dei pick-up.
Err 6 Premendo il pulsante START appare il messaggio Err 6 1. llcarter di protezione non € stato abbassato 1. Abbassare il carter di protezione a ruota montata
2. Rottura del microinterruttore del carter 2. Sostituzione del microinterruttore.
Err7 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 7 1 La differenza di fase fra i 2 pick-up € troppo grande 1. a) verificare che il peso per taratura sia stato applicato correttamente;
b) verificare inoltre il collocamento della macchina: probabilmente non € stabile e vibra troppo;
c) se il problema persiste anche dopo avere fissato correttamente la macchina occorre controllare il collegamento dei
rilevatori e della scheda elettronica (ed eventualmente sostituirli);
d) sostituire i pick-up;
€) se dopo aver sostituito i pick up non si risolve il problema, sostituire la scheda
Err 8 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 8 1. Il pick-up di sinistra non € stato collegato correttamente o ¢ difettoso oppure il cavo € interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di sinistra.
Err 9 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 9 1. Il pick-up di destra non é stato collegato correttamente o € difettoso oppure il cavo € interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di destra.
Err 10 Durante il lancio sul display compare Err 10 1. Difetto dei rivelatori della posizione nell'optoelettronica. 1. a) verificare il collegamento della scheda optoelettronica
2. lI'motore non ruota b) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente coprirla;
c) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica
2. Controllare la parte elettrica
Err 11 Durante il lancio sul display compare Err 11 1. Difetto del rivelatore del passaggio per o zero nell'optoelettronica 1. a) verificare il collegamento della scheda optoelettronica
2. lI'motore non ruota b) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente coprirla;
c) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica
2. Controllare la parte elettrica
Err 17 Alla fine del lancio sul display compare Err 17 1. Peso fuori campo di regolazione (il peso necessario per equilibrare la ruota & superiore ai 500 | 1. a) controllare che il fissaggio della ruota sulla flangia sia stato effettuato correttamente;
grammi) b) ricercare (ugualmente) la posizione esterna, applicare un peso di 100 grammi ed effettuare un lancio.
Err 18 Sul display compare Err 18 1 Dati della ruota non impostati 1. Impostare i dati della ruota prima di eseguire il lancio di misura
Err 19 Alla fine del secondo lancio di taratura sul display compare Err 19 1. 1 segnale allingresso del pick-up di destra e inferiore a quello del pick-up di sinistra 1. Probabile inversione del collegamento dei due pick-up: controllare (e scambiare eventualmente) il collegamento dei
due pick-up.
Err 20 Durante il ciclo di misura sul display compare Err 20: la velocita della ruota € scesa 1. E stato premuto il pedale del freno durante la misura 1. Evitare di premere il pedale del freno quando il motore & in moto
sotto al minimo per la misura. 2. Lavelocita di rotazione del motore € irregolare 2. a) fare attenzione a non urtare la macchina durante il ciclo di misura
b) controllare la tensione di rete (probabilmente & bassa)
Err 21 Durante il ciclo di misura sul display compare Err 20: possibile guasto alla parte 1. Lascheda elettronica ha rilevato una condizione di pericolo legata alla velocita della ruota troppo 1. Spegnere la macchina, abbassare il carter di protezione e riaccendere successivamente la macchina senza muovere
elettrica. elevata durante una fase di inattivita della macchina (I'albero ruota a velocita elevata senza lo la ruota: se la condizione di errore persiste occorre controllare (ed eventualmente sostituire) la parte elettrica o la
START dell'operatore): la parte elettrica di potenza viene disabilitata. parte elettronica (pannello comandi o scheda encoder).
Err 22 Durante il lancio sul display compare Err 22 1. Irregolarita nei segnali dell'optoelettronica 1. a) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente coprirla;
b) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica;
¢) controllare ed eventualmente sostituire la scheda elettronica del pannello comandi.
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TROUBLESHOOTING

ENGLISH

display malfunctioning Causes Trouble-shooting
Displays do not The card is not powered up. 1. External supply off or phase not working. 1. Check that positive/negative and neutral are connected up to balancer.
come on 2. Fuse blown in the electrical plant. 2. Replace fuses in electrical plant (blown fuses indicate fault in electric plant)
3. Control panel fuse blown. 3. Replace fuses on control panel (blown fuses indicate fault in electronic part).
Errl Err 1 appears on power-up 1. The card has lost the calibration data and factory configuration setting. 1. Repeat all calibration and balancer configuration stages
2. One or more calibration or setting phases have not been carried out. 2. Perform missing programming or setting operations.
Err 2 During the measuring cycle the Err 2 message appears. 1. The guard has been raised before completion of measurements. 1. Wait for end of measuring launch before raising guard.
Err3 During the measuring cycle the Err 3 message appears. 1. Onstart-up (using START key or lowering guard) the wheel was rotating backwards 1. Ascertain that the wheel is still before start-up and in any case avoid rotating wheel backwards on
2. Motor winding inverted. START.
2. Check for correct motor connection.
Err4 The motor does not turn (with START pressed) or after about 20 sec. the Err 4 | 1. The motor cannot reach the revolutions needed for effective balancing 1. Check mains voltage (it is probably low)
message appears. 2. electronic card malfunctioning 2. Replace electronic card
3. electrical plant malfunctioning 3. Replace electrical part
Err5 At end of second calibrating run with the wheel Err 5 appears on the display. 1. Calibration weight has not been applied on the wheel. 1. Repeat calibration from beginning and apply the calibration weight when instructed in the calibration
2. The pick-ups have not been connected procedure (also see “Basic Machine Calibration”)
2. Check pick-up connections.
Err 6 Message Err 6 appears when pressing the START key. 1. The guard has not been lowered. 1. Lower guard with wheel mounted.
2. Guard microswitch broken 2. Replace microswitch.
Err7 At end of second calibrating run with the wheel Err 7 appears on the display 1 Phase difference between the 2 pick-ups is too large. 1. a) check that the calibration weight has been correctly applied;
b) also check machine location; it is probably not stable and is vibrating excessively;
c) if the problem persists after having stabilised the machine correctly, check the sensor and
electronic card connections (and replace if necessary);
d) replace pick-ups;
e) if after replacing pick-ups the problem is not solved, replace the card.
Err 8 At end of second calibrating run with the wheel Err 8 appears on the display 1. The left pick-up has not been correctly connected or is defective or the cable is disconnected. 1. Check left pick-up connection (and replace if necessary).
Err 9 At end of second calibrating run with the wheel Err 9 appears on the display 1. Theright pick-up has not been correctly connected or is defective or the cable is disconnected. 1. Check right pick-up connection (and replace if necessary).
Err 10 During launch Err 10 appears on the display. 1. Position sensors in optoelectronics defective. 1. a) check optoelectronic card connection.
2. The motor will not turn b) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;
c) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
2. Check electrical part.
Err 11 During launch Err 11 appears on the display. 1. Passage through zero sensor defective in optoelectronics 1. a) check optoelectronic card connection.
2. The motor will not turn b) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;
c) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
2. Check electrical part.
Err 17 At end of launch Err 17 appears on display 1. Weight out of regulation field (weight necessary for balancing the wheel is above 500 grams) 1. a) Check that the wheel is correctly fixed on the flange;
b) find (in any case) the external position, apply a 100 gram weight and launch a run..
Err 18 Err 18 appears on display 1. Wheel data not set. 1. Set the wheel data before starting the measuring cycle.
Err 19 “Err 19" is displayed after the second calibration cycle. 1 The signal reading at the right pick-up is lower than that at the left pick-up. 1. The connections to the two pick-ups might be inverted. Check (and exchange if necessary).
Err 20 During measuring cycle Err 20 appears on display: the wheel speed has gone 1. 1Brake pedal operated during the measurement 1. Avoid pressing the brake pedal when the motor is operating.
below the minimum for measurability. 2. Motor rotation speed irregular. 2. beware of knocking the machine during the measuring cycle. check mains voltage (probably low)
Err 21 During measuring cycle Err 21 appears on display: possible electrical fault. 1. The electronic card has found a condition of danger connected to a too-high wheel speed during an inactive 1. Switch off the machine, lower the guard and switch the machine back on without moving the wheel; if
machine phase (the shaft rotates at high speed without the operator having pressed the START command); the the error persists, check (and replace if necessary) the electric or electronic part (control panel or
electric power is deactivated. encoder card).
Err 22 During the launch Err 22 appears on display 1. Some fault in the optoelectronic signals. 1. a) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;
b) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
¢) check and if necessary replace the control panel electronic card.
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ANOMALIES, CAUSES ET REMEDES POSSIBLES

FRANCAIS

indicat
afficheur

anomalies

causes

remédes possibles

Les afficheurs ne | La carte ne s'alimente pas. 1. Manque de 'alimentation extérieure ou manque d'une phase 1. Contrdler que la phase et le neutre soient branchés a I'équilibreuse
s'allument pas 2. Rupture des fusibles dans le systeme électrique 2. Remplacement des fusibles dans le systeme électrique (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une
3 Rupture des fusibles sur le panneau de commandes anomalie dans la partie électrique)
3. Remplacement des fusibles sur le panneau de commandes (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une
anomalie dans la partie électronique).
Errl Al'allumage apparait le message Err 1 1. Lacarte a perdu les données d'étalonnage et de configuration introduits en usine 1 Refaire toutes les phases d'étalonnage et de configuration de I'équilibreuse
2. Une ou plusieurs phases d'étalonnage n'ont pas été exécutées. 2. Exécuter les programmations ou les étalonnages manquants.
Err 2 Pendant le cycle de mesure apparait le message Err 2 1. Lecarter de protection a été levé avant la fin de la mesure 1. Attendre la fin du lancer de mesure avant de lever le carter de protection
Err3 Pendant le cycle de mesure apparait le message Err 3 1. Aumoment de la mise en marche (frappe de la touche START ou abaissement du carter) la 1. Sassurer que la roue soit arrétée au moment de la mise en marche et éviter de la faire tourner vers l'arriere au
roue tournait vers l'arriere moment du START
2. Bobines du moteur inversées 2. Vérifier le branchement correct du moteur
Err4 le moteur ne tourne pas (si START pressé) ou apres environ 20' apparait le message | 1. Le moteur n'arrive pas a atteindre les tours nécessaires pour un bon équilibrage 1. Contrler la tension du réseau (elle est probablement basse
Err4 2. Anomalies de la carte électronique 2. Remplacement de la carte électronique
3. Anomalie dans le systéme électrique 3. Remplacement de la partie électrique
Err5 Ala fin du deuxieme lancer d'étalonnage avec la roue, l'afficheur montre Err 5 1. Lamasse de calibrage n'a pas été appliquée a la roue 1. Répéter 'étalonnage du début et appliquer la masse de calibrage quand c'est prévu par la procédure d'étalonnage
2. Les pick-up n'ont pas été branchés (voir aussi “Etalonnage base de la machine”)
2. Contréler le branchement des pick-up.
Err 6 En appuyant sur le poussoir START apparait le message Err 6 1. Lecarter de protection n'a pas été abaissé 1. Abaisser le carter de protection avec la roue montée
2. Rupture du micro-interrupteur du carter 2. Remplacement du micro-interrupteur.
Err7 Ala fin du deuxieme lancer d'étalonnage avec la roue, l'afficheur montre Err 7 1. Ladifférence de phase entre les 2 pick-up est trop importante 1. a) vérifier que la masse d'étalonnage ait été appliquée correctement;
b) vérifier aussi 'emplacement de la machine: probablement elle n'est pas stable et elle vibre trop;
c) si le probléme persiste méme aprés avoir fixé correctement la machine, contrdler le branchement des détecteurs et
de la carte électronique (et éventuellement les remplacer);
d) remplacer les pick-up;
€) si apres avoir remplacé les pick-up le probléme reste, remplacer la carte.
Err8 Ala fin du deuxieme lancer d'étalonnage avec la roue, l'afficheur montre Err 8 1. Le pick-up de gauche n'a pas été branché correctement: soit il est défectueux, soit le cable 1 Contrdler le branchement (et éventuellement remplacer) le pick-up de gauche.
est interrompu.
Err9 Alafin du deuxieme lancer d'étalonnage avec la roue, l'afficheur montre Err 9 1. Le pick-up de droite n'a pas été branché correctement: soit il est défectueux, soit le cable est 1 Contrdler le branchement (et éventuellement remplacer) le pick-up de droite.
interrompu.
Err 10 pendant le lancer I'afficheur montre Err 10 1. Défaut des releveurs de la position de I'opto.€électronique. 1. a) vérifier le branchement de la carte opto-électronique
2. Lemoteur ne tourne pas b) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiére amhiante et éventuellement la couvrir;
c) si le défaut reste, contrdler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique
2. Contréler la partie électrique
Err 11 Pendant le lancer I'afficheur montre Err 11 1. Défaut du releveur du passage pour le zéro dans I'opto-électronique 1. a) vérifier le branchement de la carte opto-électronique
2. Le moteur ne tourne pas b) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiére ambiante et éventuellement la couvrir;
c) sile défaut reste, controler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique
2. Controler la partie électrique
Err 17 Ala fin du lancer I'afficheur montre Err 17 1. Masse hors champ de réglage (la masse nécessaire a équilibrer la roue est supérieure a 500 | 1. a) contréler que la fixation de la roue sur le plateau ait été faite correctement; b) chercher
grammes) (tout de méme) la position extérieure, appliquer une masse de 100 grammes et effectuer un lancer.
Err 18 L'afficheur montre Err 18 1 Les données de la roue n'ont pas été introduites 1. Introduire les données de la roue avant d'exécuter le lancer de mesure
Err 19 Ala fin du deuxieme lancement de tarage, Err 19 apparait sur I'afficheur 1. La signalisation a I'entrée du pick-up de droite est inférieure a celle du pick-up de gauche 1. Probable inversion du branchement des deux pick-up: controler (et éventuellement invertir) le branchement des deux
pick-up.
Err 20 Pendant le cycle de mesure ['afficheur montre Err 20: la vitesse de la roue est 1. Onaappuyé sur la pédale du frein pendant la mesure 1. Eviter d'appuyer sur la pédale du frein quand le moteur est en marche
descendue sous le minimum pour la mesure. 2. Lavitesse de rotation du moteur est irréguliere. 2. a)faire attention & ne pas heurter la machine pendant le cycle de mesure
b) controler la tension du réseau (elle est probablement basse)
Err 21 Pendant le cycle de mesure ['afficheur montre Err 20: possible panne a la partie 1. Lacarte électronique a détecté une condition de danger liée a la vitesse trop élevée de la 1. Eteindre la machine, abaisser le carter de protection et rallumer ensuite la machine sans bouger la roue: si la
électrique. roue pendant une phase d'inactivité de la machine (I'axe de la roue tourne a vitesse élevée condition d'erreur reste, contréler (et éventuellement remplacer) la partie électrique ou la partie électronique (panneau
sans le START de l'opérateur): la partie électrique de puissance est désactivée. de commandes ou carte encodeur).
Err 22 Pendant le lancer I'afficheur montre Err 22 1. Irrégularités dans la signalisation de I'opto-électronique 1. a) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiere ambiante et éventuellement la couvrir;
b) si le défaut reste, controler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique;
c) controler et éventuellement remplacer la carte électronique du panneau de commandes.
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DEUTSCH

BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN

Video-angabe

Betriebs- stérungen

Ursachen

Mdgliche Abhilfen

Die Displays Die Karte wird nicht gespeist. 1. Fehlen der externen Speisung oder Fehlen einer Phase 1. Kontrollieren, dass Phase und Neutral an die Auswuchtmaschine angeschlossen sind
leuchten nicht auf. 2. Beschadigung der Schmelzdrahte in der elektrischen Anlage 2. Ersatz der Schmelzdréhte in der elektrischen Anlage (erneute Beschédigung der Schmelzdréhte deutet auf Betriebsstérungen
3 Beschadigung der Schmelzdréhte an der Steuertafel des elektrischen Teils hin)
3. Ersatz der Schmelzdréhte an der Steuertafel (erneute Beschadigung der Schmelzdréhte deutet auf Betriebsstérungen des
elektrischen Teils hin.
Errl Beim Einschalten erscheint die Nachricht Err 1 1. Die Karte hat die in der Fabrik vorgegebenen Eich- und Konfigurationsdaten verloren 1. Alle Eich- und Konfigurationsphasen der Auswuchtmaschine wiederholen
2. Eine oder mehrere Eich- oder Konfigurationsphasen wurden nicht vorgenommen. 2. Die fehlenden Programmierungen oder Eichungen vornehmen.
Err 2 Wahrend des Messzyklusses erscheint die Nachricht Err 2 1. Die Schutzabdeckung wurde angehoben, bevor die Messung beendet war 1. Das Ende des N ts abwarten, bevor man die Schutzabdeckung anhebt
Err3 Wahrend des Messzyklusses erscheint die Nachricht Err 3 1. BeimStart (Driicken der START-Taste oder Senken der Schutzabdeckung) drehte sich das Rad 1. Sich dariber vergewissern, dass das Rad beim Start stillsteht und vermeiden, dieses beim START nach hinten zu drehen
nach hinten 2. Den korrekten Anschluss des Motors Uberpriifen
2. Motorwicklungen vertauscht
Err4 Der Motor dreht nicht (ist START gedriickt) oder nach zirka 20" | 1. Der Motor erreicht die notwendigen Umdrehungen fiir eine erfolgreiche Auswuchtung nicht erreichen 1. Die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich niedrig)
erscheint die Nachricht Err 4 2. Betriebsstérung der elektronischen Karte 2. Ersatz der elektronischen Karte
3. Betriebsstérung der elektrischen Anlage 3. Ersatz des elektrischen Teils
Err5 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem Rad erscheint auf dem 1. Das Kalibriergewicht wurde nicht am Rad angebracht 1. Die Eichung von Beginn an wiederholen und das Kalibriergewicht anbringen, wenn dies der Eichvorgang vorsieht (siehe auch
Display Err 5 2. Die Pick-Ups wurden nicht angeschlossen “Grundeichung der Maschine”)
2. Den Anschluss der Pick-Ups tiberpriifen.
Err 6 Driickt man die START-Taste erscheint die Nachricht Err 6 1. Die Schutzabdeckung wurde nicht gesenkt 1. Die Schutzabdeckung bei angebrachtem Rad senken
2. Beschadigung des Mikroschalters der Schutzabdeckung 2. Ersatz des Mikroschalters.
Err7 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem Rad erscheint auf dem Display | 1. Der Phasenunterschied zwischen den 2 Pick-Ups ist zu groR 1. a) Uberpriifen, ob das Eichgewicht korrekt angebracht wurde;
Err7 b) zudem den Anschluss der Maschine kontrollieren: wahrscheinlich ist sie nicht stabil und vibriert zu sehr;
c) hélt das Problem auch nach korrekter Befestigung der Maschine an, ist der Anschluss der Abnehmer der elektronischen
Karte zu kontrollieren (eventuell Ersatz erforderlich);
d) Pick-Up ersetzen;
€) l6st man das Problem nach Ersetzen des Pick-Ups nicht, die Karte ersetzen.
Err 8 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem Rad zeigt das Display Err 8 1. Der linke Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen, ist defekt oder das Kabel ist unterbrochen 1. Den Anschluss des linken Pick-Ups kontrollieren und dieses eventuell ersetzen.
Err9 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem rad zeigt das Display Err 9 1. Der rechte Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen oder ist defekt, oder das Kabel ist 1. Den Anschluss des rechten Pick-Ups kontrollieren und dieses eventuell ersetzen.
unterbrochen.
Err 10 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 10 1. Defekt der Positionsabnehmer in der Optoelektronik 1. a) Den Anschluss der optoelektronischen Karte tberpriifen
2. Der Motor dreht nicht b) sich dariiber vergewissern, dass die optoelektronische Karte lichtgeschitzt ist und eventuell abdecken;
c) hélt der Defekt an, die optoelektronische Karte kontrollieren und eventuell ersetzen
2. Den elektrischen Teil kontrollieren
Err 11 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 11 1. Defekt des Durchgangsabnehmers fiir Null in der Optoelektronik 1. a)den Anschluss der optoelektronischen Karte tberpriifen
2. Der Motor dreht nicht b) sich dariiber vergewissern, dass die optoelektronische Karte lichtgeschiitzt ist und eventuell abdecken;
c) hélt der Defekt an, die optoelektronische Karte kontrollieren und eventuell ersetzen
2. Den elektrischen Teil kontrollieren
Err 17 Am Ende des Starts erscheint auf dem Display Err 17 1. Gewicht auBerhalb des Einstellbereichs (das zur Auswuchtung erforderliche Gewicht betragt mehr als | 1. a) kontrollieren, dass das Rad korrekt am Flansch befestigt wurde;
500 Gramm) b) die dussere Position (trotzdem) suchen und nach dem Anbringen eines Gewichts von 100 Gramm einen Start vornehmen.
Err 18 Auf dem Display erscheint Err 18 1. Raddaten nicht vorgegeben 1. Die Raddaten vor dem Ausfilhren des Messstarts vorgeben
Err 19 Am Ende des zweiten Eichstarts erscheint auf dem Display Err 19 1 Das Signal am Eingang des rechten Pick-Ups  liegt unter dem des linken Pick-Ups 1. Moglicher Vertausch ds Anschlusses der beiden Pick-Ups, den Anschluss der beiden Pick-Ups kontrollieren (und eventuell
auswechseln)
Err 20 Wahrend des Messzyklussees erscheint auf dem Display Err 20: die 1. Wahrend des Messens wurde das Bremspedal gedriickt 1. Nicht auf das Bremspedal driicken, wenn der Motor in Betrieb ist
Radgeschwindigkeit sank unter den Mindestmesswert 2. Die Drehgeschwindigkeit des Motors ist unregelmafig a) darauf achten, dass die Maschine wahrend des Messens keinen StéRen ausgesetzt ist
b) die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich niedrig)
Err 21 Wahrend des Messzyklussees erscheint auf dem Display Err 20: 1. Die elektronische Karte hat eine Gefahrensituation herausgestellt, die in Verbindung mit der zu hohen 1. Die Maschine ausschalten, die Schutzabdeckung senken und die Maschine wieder einschalten ohne das Rad zu bewegen:
mdgliche Stérung am elektrischen Teil. Radgeschwindigkeit wahrend einer Maschinenstillstandsphase steht (die Welle dreht sich mit bleibt der Fehlerzustand bestehen, muss eine Kontrolle (und eventuell ein Ersatz) des elektrischen oder elektronischen Teils
gehobener Geschwindigkeit, ohne den START des Bedieners): dem elektrischen Leistungsteil (Steuertafel oder Encoderkarte) vorgenommen werden.
wird die Freigabe entnommen
Err 22 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 22 1. UnregelmaRigkeit der Signale der Optoelektronik 1. a) Uberpriifen ob die optoelektronische Karte lichtgeschitzt ist und eventuell abdecken;

b) bleibt der Defekt bestehen, die optoelektronische Karte kontrollieren und eventuell ersetzen
c) die optoelektronisiche Karte der Steuertafel kontrollieren und eventuell ersetzen.
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ESPANOL

MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES

indicacion

pantalla

Mal funcionamiento

causas

posibles remedios

Las pantallas no | La tarjeta no se alimenta. 1. Falta de la alimentacién externa o falta de una fase 1. Controlar que lafase y el neutro, estén conectados a la equilibradora
se iluminan 2. Rotura de los fusibles en la instalacion eléctrica 2. Sustitucion de los fusibles en la instalacion eléctrica (si los fusibles vuelven a romperse esto implica un mal
3. Rotura de los fusibles en el panel de mandos funcionamiento de la parte eléctrica)
3. Sustitucion de los fusibles en el panel de mandos (si los fusibles vuelven a romperse esto implica un mal
funcionamiento de la parte electrénica).
Errl Durante el encendido aparece el mensaje Err 1 1 La tarjeta ha perdido los datos de calibrado y configuracion programados en la fabrica 1. Volver a hacer todas las fases de calibrado y configuracién de la equilibradora
2. Una o mas fases de calibrado o configuracién no se han realizado. 2. Realizar las programaciones o calibrados que falten.
Err 2 Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje Err 2 1. Elcarter de proteccion ha sido elevado antes de terminar la medicion 1. Esperar a que termine el lanzamiento de medicion antes de elevar el carter de proteccion
Err3 Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje Err 3 1. Durante la puesta en marcha (presion de la tecla START o bajada del cérter) la rueda estaba girando 1. Asegurarse de que la rueda esté quieta al momento de la puesta en marcha y en todo caso evitar hacerla rotar hacia
hacia atras atras al momento del START
2. Arrollamientos del motor invertidos 2. Verificar la correcta conexién del motor
Err4 El motor no rota (si se pulsa START) o después de aproximadamente 20' | 1. Elmotor no consigue alcanzar las revoluciones necesarias para un buen equilibrado 1. Controlar la tension de red (probablemente es baja
aparece el mensaje Err 4 2. Mal funcionamiento de la tarjeta electrénica 2. Sustitucion de la tarjeta electrénica)
3. Mal funcionamiento de la instalacion eléctrica 3. Sustitucion de la parte eléctrica
Err5 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Elpeso de calibracion no ha sido aplicado a la rueda 1. Repetir desde el principio el calibrado y aplicar el peso de calibracion cuando lo prevé el procedimiento de calibrado
aparece Err 5 2. Los pick-up no han sido conectados (ver tamhién “Calibrado base de la maquina”)
2. Controlar la conexién de los pick-up.
Err 6 Pulsando el botén START aparece el mensaje Err 6 1. Elcarter de proteccién no ha sido bajado 1. Bajar el carter de proteccion con la rueda montada
2. Rotura del microinterruptor del carter 2. Sustitucién del microinterruptor.
Err7 Alfinal del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Ladiferencia de fase entre los 2 pick-up es demasiado grande 1. a) verificar que el peso para calibrado haya sido aplicado correctamente;
aparece Err 7 b) verificar ademés la colocacion de la maquina probablemente no es estable y vibra demasiado;
c) si el problema persiste también después de haber fijado correctamente la maquina es necesario controlar la
conexion de los detectores y de la tarjeta electrnica (y eventualmente sustituirlos);
d) sustituir los pick-up;
€) si después de haber sustituido los pick up no se resuelve el problema, sustituir la tarjeta
Err8 Alfinal del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Elpick-up de laizquierda no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el pick-up de la izquierda.
aparece Err 8 interrumpido.
Err9 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Elpick-up de la derecha no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el pick-up de la derecha.
aparece Err 9 interrumpido.
Err 10 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 10 1. Defecto de los detectores de la posicion en la optoelectronica. 1. a) verificar la conexién de la tarjeta optoelectronica
2. El'motor no rota b) verificar que la tarjeta optoelectrénica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente cubrirla;
c) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir la tarjeta optoelectrénica
2. Controlar la parte eléctrica
Err 11 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 11 1. Defecto del detector del pasaje por el cero en la optoelectrénica 1. a) verificar la conexion de la tarjeta optoelectrénica
2. El'motor no rota b) verificar que la tarjeta optoelectronica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente cubrirla;
c) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir la tarjeta optoelectrénica
2. Controlar la parte eléctrica
Err 17 Alfinal del lanzamiento en la pantalla aparece Err 17 1. Peso fuera del campo de regulacion (el peso necesario para equilibrar la rueda es superior a 500 | 1. a) controlar que la fijacion de la rueda sobre la brida haya sido efectuada correctamente;
gramos) b) buscar (igualmente) la posicién externa, aplicar un peso de 100 gramos y efectuar un lanzamiento.
Err 18 En la pantalla aparece Err 18 1. Datos de la rueda no introducidos 1. Introducir los datos de la rueda antes de realizar el lanzamiento de medicion
Err 19 Alfinal del segundo lanzamiento de calibrado sobre el display aparece 1. Lasefial alingreso del pick-up de la derecha es inferior que el pick-up de la izquierda 1. Probable inversion de la conexion de los dos pick-up: controlar (y cambiar eventualmente) la conexion de los dos
Err19 pick-up.
Err 20 Durante el ciclo de medicion en la pantalla aparece Err 20: la velocidad de 1. Se ha presionado el pedal del freno durante la medicion 1. Evitar pisar el pedal del freno cuando el motor esta en movimiento
la rueda a bajado por debajo del minimo para la medicion. 2. Lavelocidad de rotacion del motor es irregular a) prestar atencion a no golpear la méquina durante el ciclo de medicion
b) controlar la tensién de red (probablemente es baja)
Err 21 Durante el ciclo de medicion en la pantalla aparece Err 20: posible averia 1. Latarjeta electronica ha detectado una condicion de peligro legada a la velocidad de la rueda demasiado 1. Apagar la maquina, bajar el carter de proteccion y volver a encender sucesivamente la maquina sin mover la rueda: si
en la parte eléctrica. elevada durante una fase de inactividad de la maquina (el &rbol rota a velocidad elevada sin el START la condicion de error persiste es necesario controlar (y eventualmente sustituir) la parte eléctrica o la parte electrénica
del operador): la parte eléctrica de potencia viene deshabilitada. (panel de mandos o tarjeta encoder).
Err 22 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 22 1. Irregularidad en las sefiales de la optoelectronica 1. a) verificar que la tarjeta optoelectronica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente cubrirla;

b) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir la tarjeta optoelectrénica;
¢) controlar y eventualmente sustituir la tarjeta electrénica del panel de mandos.

COD. 655631 Rev.0




PYCCKUI

HEUCNPABHOCTWU, UX NTPUYUNHDBI U BO3MOXXHbBIE CMOCOBbl YCTPAHEHUSA

Mokasanus HEeUCnpaBHOCTH NpUYnHBI BO3MOXHbIE CNOCO6bI yCTPaHeHNs
aucnaes
[ucnnen He Ha naate HeT nuTaHms. 1. OTCyTCTBYET NUTaHVe B CETU MAU He XBATaeT OfHOM dasbl 1. TlpoBepuTb noakAloueHIe $pas 1 HenTPaAbHOrO NPOBOAA K HaAAHCUPOBOYHOMY CTaHKY
ocBelLLeH 2. [lonomKa NpenoXpaHnTeAei SAEKTPUYECKOro 06opynoBaHNs 2. 3ameHuTb NpenoXpaHnTeAV (MOBTOPHAs MOAOMKA NMPEAOXPaHUTEAEN YKa3blBaeT Ha NAOXYlo paboTy SAeKTpUJecKom
3. [lonomKa NPenoXpaHNTEAEN Ha NyAbTe YNPaBAEHNS 4acTi 06opynoBaHNs)
3. 3ameHuTb NpeaoxpaHuTeAv (MOBTOPHAs MOAOMKa MPeAOXPaHUTEAEH YKa3blBaeT Ha MAOXYlo paboTy SAEKTPOHHOM
yacTi 06opynoBaHNS)
Errd [Mpu BKAloYeHUN nosBAReTCA coobLuenve Err 1 1. lAata noTepsina AaHHbIe NPOBENEHHOM Ha 3aBOJE KaAMOPOBKM U KOHPUypaLInA 1. lponeaaTb CHoBa BCe OnepaL i KaAVBPOBKY 11 KOHGUIypaLi 6aAaHCUPOBOYHOO CTaHKa
2. He 6blAv NpoBe/eHbl 0HA MAV HECKOAbKO CTafUi KaANBPOBKM MAV KOHQUIYpaLIMM. 2. [ponenatb HepocTaloLLee NporpaMmnpoBaHie MAV KaABpoBKY.
Err2 Bo Bpems M3MepUTEAbHOTO LIKAA NosiBAseTCS coobLuerne Err 2 1. 3aLLMTHbIN KOXYX BblA MOQHAT PaHbLLIE OKOHYAHNA M3MEPUTEABHOTO LIMKAA. 1. lonoxpaTth OKOHYAHME N3MEPUTEAbHOrO LIMKA M 3aTeM NOAHMMATb 3aLLNTHbIN KOXYX.
Err3 Bo Bpems U3MepUTEAbHOTO LIKAA NosiBAsieTCS coobLuerme Err 3 1. BMomeHT 3anycka (Haxatus kHomku START 1AM OnyCKaH!s KOXyXa) KOAECO BPALLIAAOCH B MPOTMBOMOAOXKHOM 1. YnocToBEpUTHLCH, YTO B MOMEHT 3arnycka KOAECO He BpaLLaeTcs 1, B AloboM cAy4ae, cTapaTbCs He BpaLLiaTh ero B
HanpasAeH!M NPOTMBOMOAOXKHOM HarpPaBAEHNN B MOMEHT TYCKA
2. [lomeHsiHbl MecTamy 0BMOTKM ABUraTens 2. [poBepuTb NPaBUALHOCTb SAEKTPUYECKOrO MOACOSAVHEHNSA ABUraTEA
Err4 [lBuratenb He Bpalaetcs (Mpu Haxatuu KHorku START) wam | 1. [Burateab He B COCTOAHUN HabpaTb 06OPOTHI, HEOBXOAVMbIE AAS BbIMOAHEHIS XOPOLLEH HaraHCUPOBKM 1. [MpoBepuTb HanpsXKeHe CeT! (BO3MOXHO HI3KOE )
rocae 20’ noseaseTcs coobLuenme Err 4 2. lAoxas pabota 3AeKTPOHHOM NAATbI 2. 3ameHTb SAEKTPOHHYlO nAaTy
3. INhoxan pabota anekTpoobopynosaHns 3. 3ameHuTb 9AeKTPoobopynoBaHie
Err5 B KoHLIe BTOPOro 3anycka KaAubpoBKi C KOAECOM Ha unCAee 1. He ycTaHOBAEH 3TaAOHHbIV rpy3 1. TloBTOpUTb CHauYaAa onepaumio KaAMBPOBKY 11 3aBUHTUTb STAAOHHBIN FPY3 NPUAEPXMBAACH NPOLIEAYPb KAAUBPOBKN
nossasetcs Err 5 2. He noncoenvHenbl gatumkn [ pick-up (cm. Taioke “OcHoBHas KaAnbpoBka cTaHka')
2. [NpoBepuTb NOACOEAMHEHEe AATUMKOB “pick-up*
Err6 [Mpu HaxxaTm kHorku START nosBasieTcst coobLuenve Err 6 1. He GbiA OMyLLIEH 3aLUNTHBIA KOXYX 1. OnycTUTb 3aLLMTHBIA KOXYX NPU YCTAHOBAEHHOM KOAECE
2. [MoAOMKa MMKDOBbIKAlOUaTeAs KOXyXa 2. 3aMeHMTb MMKPOBbIKAIOYATEAb.
Err7 B KoHLIe BTOPOro 3anycka KaAubpoBKi C KOAECOM Ha auCrAee 1. Cavwkom 6oAbLas pasHuLa no Gase Mexay 2-Ms noporamu cpabatbiBaHms [pick-up 1. a) NpoBepuTb MPaBMALHOCTb YCTAHOBKM 3TAAOHHOTO IPY3VKa;
noseAsetcs Err 7 b) NpoBepyTH TaKxke yCTaHOBKY CTaHKA: He UCKAIOYEHO, YTO OH YCTAHOBAEH MAOXO 1 CUABHO BUGPUPYET;
C) ecAv npobaema OCTaeTcsi M MOCAe KOPPEKTHOrO 3aKperAeHMs CTaHKa, HEeobXOmMMO MpOBEpUTb COEAMHEHMS
JaTYNKOB 1 BAEKTPOHHOM MAATHI (M, MPY HEOBXOAMMOCTH, 3aMEHIUTb UX)
d) 3ameHmTb pick-up;
€) eCAV MOCAE 3aMeHbl AaT4MKOB pick-up NpobAema ocTaeTcs, 3aMeHUTb NAaTy
Err8 B KoHLIe BTOPOro 3anycka KaAubpoBKi C KOAECOM Ha au1CAee 1. AeBbiit pick-Up COEAMHEH HEMPaBIUALHO MAV MOAOMAH, MAV PEPBaH MPOBOM 1. TlpoBepuTb COANHEHE A€BOTO AaT4MKa Pick-up (11 B CAy4ae HEOBXOAMMOCTI 3aMEHMTb)
nosBAsetcs Err 8
Err9 B KoHLIe BTOPOro 3anycka KaAubpoBKi C KOAECOM Ha auCrAee 1. Tpasblit pick-up COEANHEH HENPaBMAbHO AV NOAOMAH, AU NPEPBaH MPOBOA. 1. TlpoBepuTb COeANHEHe NPaBOro AaTyika pick-up (1 B CAy4ae HeobXxoaUMocTh 3amMeHITb)
nossasetcs Err 9
Err 10 Bo Bpems 3anycka Ha aucnaee Bbiceeumsaetcs Err 10 1. MoAOMKa AaTUMKOB MO3MLIMK B OMTOSAEKTPOHKE. 1. a) NPOBEPUTL COBAVHEHMSA ONTOIAEKTPOHHOM NAATHI
2. [luratenb He BpaLLaetcs b) yRocToBepuThCA, UTO ONTO3AEKTPOHHAA MAATA 3aLLMLLEHA OT OCBELLIEHI CPEAibl 1, NP1 HEOBXOAMMOCTH,
MOKPBITH €€;
C) €CAV MTOAOMKA OCTAETCS NMPOBEPUTH U MPK HEOBXOAMMOCTI 3aMEHUTb ONTOIAEKTPOHHYIO nAaTy
2. IMpoBepuTb 3AEKTPUYECKYlo YacTb obopynoBaHms
Err 11 Bo Bpems 3anycka Ha aucnee nossasetca Err 11 1. MoAoMKa AaTuMKOB NPOXOAA Yepes HOAb B OMTOIAEKTPOHIKE 1. a) NPOBEPUTL COBAVHEHMSA ONTOIAEKTPOHHOM NAATHI
2. [luratenb He BpaLLaetcs b) yRocToBep1ThCS, UTO ONTOBAEKTPOHHAA MAATA 3aLLMLLEHA OT OCBELLIEHIS CPEfibl W, NP1 HEOBXOAMMOCTH,
MNOKPBITH €€;
C) €CAV TOAOMKA OCTAETCS NMPOBEPUTH U MPK HEOBXOAMMOCTI 3aMEHUTb ONTOIAEKTPOHHYIO nAaTy
2. IMpoBepuTb 3AEKTPUYECKYlo YacTb obopynoBaHms
Err 17 B KoHUe 3anycka Ha avcnAee nossasetcs Err 17 1. I'py3 BHE MOAS PeryAupoBaHNA (HEOBXOAUMbIA JAR GaAaHCHPOBKM KOAeCa rpy3 npesbiluaeT 500 rpamm) 1. a) NPOBEPYTH NPaBUALHOCTb KPENAEHIA KOAeCa Ha dAaHLIe
b) HaitTv (B AloBom cayuae) BHeLuHlolo no3uuwlo, ycTaHoBMTb 100 rpaMMOBbIA FPY3VK M NPOM3BECTY 3anyck
Err18 B KoHUe 3anycka Ha aucnAee nossasetcs Err 18 1. He 3apaHbl naHHble koneca 1. [Mpy noMOoLLN KAaBMATYPLI BBECTU iaHHbIE KoAeCa
Err19 B KOHLIe BTOPOro 3anycka TapMpoBaHus Ha aucrnaee 1. CurHaa Ha Bxofe NpaBoro aaTumnka “pick-up” HUxe curHaaa AeBoro aatumka “pick-up” 1. BO3MOXHO, UTO MOMEHSIAV MeCTaMu COEANHEHUs ABYX AATUMKOB “pick-up”: MpoBepuTh (1 Npu
nossasietca Err 19 HEeoBXOAMMOCTH MOMEHSATb) COEAVHEHMUSA ABYX AATUMKOB “pick-up”.
Err20 Bo Bpems n3mepeHua Ha aucnAee BbicseumsaeTcs Err 20: 1. Bo Bpems n3mepeHms bbina HaxaTa nefaab TopMo3a 1. He Haxxmatb TOpMO3Hylo nefaab npy aecTsyloLlem asurateae
CKOPOCTb KOAECA YMEHbLUMAACH 1 MMEET 3HaUEHMe HIKEe 2. CKopoCTb BpaLLIEHNs ABUraTeAs HeperyAspHa ) BbiTb BHAMATEALHBIMI 11 HE TOAKATb CTAHOK BO BPEMS M3MEpPEHNi
MUHMMaAbHOrO HEOBXOAMMOrO IASt NPOBEAEHNA U3MEPEHU b) MpoBepuTL HAMPSXKEHINE BASKTPOCETH (HE MCKAIOUEHO, UTO OHa IBAIETCS HU3KOI)
Err21 Bo Bpems n3mepeHuna Ha aucnAee BbicseumsaeTcs Err 21: 1. ONeKTPOHHas nAaTa obHapyxuAa onacHylo cutyauuio cBA3aHHYIO C BBICOKOM CKOPOCTbIO koaeca B Hepaboueit 1. BbIKAOUMTb CTAHOK, OMYCTHUTb 3aLLMTHBIA KOXYX M 3aTeM BKAIOUMTb CTaHOK He BpalLias KOAECO: €CAM MPOAOAKaeT
BO3MOXHbI OAOMKM 3AEKTPUYECKOI 4acTh 06OpynoBaHNS. CTaaum CTaHKa (BaA BPALLIAETCA C BBICOKOM CkOpoCTblo 6e3 komarabl START onepatopa): oTkAloyaercs NoKa3biBaTb HaAMYME MOAOMKI HEOBXOANUMO NPOBEPUTH (M MPY HALOBHOCTY 3aMEHNTL) SAEKTPUYECKYlO MAN
INeKTf X AEKTPOHHYl0 yacTb 060pyn0BaHA (MaHeAb YPABASHMS WAV NAATY KoaupyloLLero ycTpoiicTea)
Err22 Bo Bpems 3anycka Ha aucrAee BbicBeunBaeTcs Err 22 1. OwmbKM B CUrHaAaX OMTO3AEKTPOHHOMO 06OPYAOBaHMS 1. a) ynocToBepuTbCA, YTO ONTOIAEKTPOHHAA NAATA 3alLLLIeHa OT OCBELLEHIA CPefbl 1, MY HEOBXOAMMOGTH, NOKPbITh

ee;
b) €CAM NMOAOMKa OCTaHeTCA NPOBEepUTL U Npu HeoBXOAUMOCTI 3aMEHUTL OI'ITOGI\GKTPOHHVIO naaty;
C) MpOBEPUTL U NpU HeobX0AMMOCTU 3aMEHNUTD 3AeKTpOHHy|O MAGTY NaHeAu YNpaBAeHUA.
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ISTRUZIONI PER L'USO

ENGLISH

INSTRUCTIONS FOR USE

SBM 130

PANNELLO COMANDI - LEGENDA

©ONDUAWN P

10.

12.
13.
14
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25,

. Visualizzatore dati

. Diodi luminosi di direzione punto di squilibrio

. Punto di squilibrio (LED)

. Tastl impostazione distanza cerchio

. Tastl impostazione diametro cerchio

. Tastl impostazione larghezza cerchio

. Tasto selezione unita di misura per larghezza o diametro cerchio (mminch)
. Tasto selezione programma di equilibratura (MODE)

Tasto selezione utente
Tasti incremento / decremento dati

. Tasto conferma dato

Tasto ottimizzazione
Tasto SPLIT

. Tasto funzioni di controllo (MENU)

Indicatori selezione utente

Indicatore selezione programma pax

Indicatori selezione programma di equilibratura
Indicatori selezione programma di ottimizzazione
Indicatori selezione programma di separazione pesi
Indicatore selezione misura distanza

Indicatore selezione misura larghezza

Indicatore selezione misura diametro

Indicatore selezione unita di misura

Tasto START

Tasto STOP

Quando la rotazione non ¢ effettuata tramite il motore elettrico, premendo
il pedale verso il basso si blocca la rotazione della ruota.

Per azionare il sistema pneumatico di bloccaggio / shloccaggio flangia
tirare il pedale verso l'alto (fig.17).

per acquisire le posizioni dei pesi da applicare con il calibro ALUDATA
tirare il pedale verso l'alto (fig.17).

CONTROL PANEL - KEY

©O~NDUAWN P

10.

12.
13.
14
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25,

»

»

»

. Data display

. Luminous diode imbalance direction indicators

. Imbalance point (LED)

. Rim distance setting buttons

. Rim diameter setting buttons

. Rim width setting buttons

. Unit of measurement selection button for rim width or diameter (mm/inch)
. Balancing program selection button (MODE)

Select user button

Data increase/decrease buttons
Data confirm button
Optimization button

SPLIT button

. Control functions button (MENU)

User selection indicators

Pax program selection indicator
Balancing program selection indicators
Optimization program selection indicators
Weight separation program indicators
Distance measurement selection indicator
Width measurement selection indicator
Diameter measurement selection indicator
Unit of measurement selection indicator
START button

STOP button

When the wheel is not being driven by the electrical motor, pressing
the brake pedal locks the rotation of the wheel.

In order to activate the pneumatic adapter /locking/unlocking system
push the pedal up (fig.17).

To read the positions for weight application with the ALUDATA gauge,
push the pedal up (fig.17).

COD. 655631 Rev.0
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INSTRUCTIONS D’'UTILISATION

DEUTSCH

BEDIENUNGSANLEITUNG

ESPANOL

INSTRUCCIONES PARA EL USO

PYCCKUN

WHCTPYKLUWN NO SKCNAYATALIUU

PANNEAU DE COMMANDES - LEGENDE

~No U A WN R

10.
i,
12.

1
1

&~ w

2

ol

. Afficheur de données

. Diodes lumineuses de direction du point de balourd

. Point de balourd (LED)

. Touches d'introduction de la distance de la jante

. Touches d'introduction du diametre de la jante

. Touches d'introduction de la largeur de la jante

. Touche de sélection de ['unité de mesure pour la largeur ou le diametre

de la jante (mm/pouces)

. Touche de sélection du programme d'équilibrage (MODE)

Touche de sélection de I'utilisateur

Touche accroissement/décrément des données
Touche de validation de la donnée

Touche de I'optimisation

. Touche SPLIT

. Touche des fonctions de controle (MENU)
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,

Indicateurs de sélection de ['utilisateur

Indicateur de sélection du programme pax

Indicateurs de sélection du programme d'équilibrage
Indicateurs de sélection du programme d’optimisation
Indicateurs de sélection du programme de séparation des poids
Indicateur de sélection de mesure de distance

Indicateur de sélection de mesure de largeur

Indicateur de sélection de mesure de diamétre

Indicateur de sélection de I'unité de mesure

Touche START

. Touche STOP

Quand la rotation n'est pas conduite a travers le moteur électrique, la
rotation de la roue se blogue en pressant sur la pédale vers le bas.

Pour actionner le systéme pneumatique de blocage/déblocage du pla-
teau tirer la pédale vers le haut (fig.17).

Pour acquérir les positions des masses a appliquer avec la pige
ALUDATA tirer la pédale vers le haut (fig.17).

STEUERTAFEL - LEGENDE

1
2
3
4.
5
6
7

8.

9.

10.
1.
12.
1
1
15
16.
17.
18.
19.
20
21
22.
23.
24,
25.

B~ ow

»

»

»

. Datenanzeige
. Leuchtpfeile zur Unwuchtanzeige
. Unwuchtstelle (LED)

Tasten zur Einstellung des Felgenabstands

. Tasten zur Einstellung des Felgendurchmessers
. Tasten zur Einstellung der Felgenbreite
. Auswahltaste fir MaReinheit der Anzeige von Felgenbreite und -

durchmesser (mm/inch)

Auswahltaste fiir das Auswuchtprogramm (MODE)
Bedienerauswahltaste

Tasten Parameter groRer/ kleiner
Bestatigungstaste fiir Dateneingabe
Optimierungstaste

. SPLIT-Taste
. Funktionstasten (MENU)
. Anzeiger Bedienerauswahl

Anzeiger Pax-Programmauswahl

Anzeiger Ausgleichsprogrammauswahl
Anzeiger Optimierungsprogrammauswahl
Anzeiger Auswahl Gewichtstrennungsprogramm

. Anzeiger Distanzmassauswahl
. Anzeiger Breitenmassauswahl

Anzeiger Durchmessermassauswal
Anzeiger fiir MaReinheit der Anzeige.
START-Taste

STOP-Taste

Erfolgt die Drehung nicht mittels Elektromotor, wird bei Driicken des
Bremspedals die Raddrehung blockiert.

Zur Aktivierung des Pneumatiksystems zum Sperren/Freigeben des
Flanschs, das Pedal nach oben driicken (Abb. 17).

Zur Erfassung der Positionen der mit dem Kaliber ALUDATA
anzubringenden Gegengewichte das Pedal nach oben dricken
(Abb.17).

PANEL DE MANDOS - LEYENDA

~No U A wWN R

1
1

&~ w

2

ol

. Visualizador de datos

. Diodos luminosos de direccién punto de desequilibrio

. Punto de desequilibrio (LED)

. Teclas de introduccion de la distancia de la llanta

. Teclas de introduccion del didmetro de la llanta

. Teclas de introduccion de la anchura de la llanta

. Tecla de seleccién de la unidad de medida para la anchura o el diametro

de la llanta (mm/inch)

. Tecla de seleccién del programa de equilibrado (MODE)
. Tecla de seleccién usuario

10.
1.
12.

Teclas aumento / disminucién datos
Tecla de confirmacion del dato
Tecla de optimizacion

.Tecla de SPLIT

. Tecla funciones de control (MENU)
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,

Indicadores de seleccién de usuario

Indicador de seleccion del programa pax

Indicadores de seleccion del programa de equilibrado
Indicadores de seleccion del programa de optimizacion
Indicadores de seleccion del programa de separacion de pesos
Indicador de seleccion de la medida de distancia

Indicador de seleccion de la medida de anchura

Indicador de seleccion de la medida de didmetro

Indicador de seleccion de la unidad de medida.

Tecla de START

.Tecla de STOP

Cuando la rotacion no se efectia mediante el motor eléctrico, pisando
el pedal hacia abajo se bloquea la rotacién de la rueda.

Para accionar el sistema neumatico de blogueo/desbloqueo de la
BRIDA tirar del pedal hacia arriba (fig.17).

Para adquirir las posiciones de los pesos a aplicar con el calibre
ALUDATA tirar del pedal hacia arriba (fig.17).

COD. 655631 Rev.0

NAHEAb YNIPABAEHMS - OB03HAYEHUS

23.
24,
2

o

. Moka3s paHHbIX

. CBeTou3Ayyalowine anodbl HanpaBAeHUs TOUYKW aucbanaHca

. Touka aucbanaHca (LED)

. KHorka BBOAA AaHHbIX PacCTOsHUA Aucka

. KHonka BBOAa AaHHbIX AMameTpa aucka

. KHomka BBOAA faHHbIX LUMPUHBI AKUCKa

. KHonka BbiGopa efuHWLb N3MEPEHUs [AS LUMPUHBI U AnameTpa

aucka (Mmm/aloim)

. KHonka Bbi6opa nporpammbl 6anancuposkn (MODE)

KHonka Bbi6opa noAb3osaTeAs

. KHOMKW yBMAMYEHNE/YMEHLUEHNE 3HAYEHUA AaHHbIX
.KHonka noaTeepxaeHus 3HaueHus

.KHonka onTtumusaumnm

.Knonka SPLIT

.Knonka koHTpoas ¢yHkumit (MENLL)

. Ykasateau Bbibopa notpebuteas

. YkasaTeAb Bbibopa nporpammbl pax

. YkasaTean Bbi6opa nporpamMmmbl 6anaHCUpOBKY
. Ykasateau Bbibopa nporpammbl onTUMU3aLumn

. Ykasatean Bbibopa nporpamMmbl pa3neAeHus rpysukos
. Ykasateab Bbibopa M3mMepeHns paccTosHuA

. YKasateAb BbiGOpa U3MepeHUs LWNPUHDI

. Yka3ateab Bbibopa n3mepenus anamerpa

Yka3aTeAb BbiGOpa efnHuLb N3MepeHus
Knonka START

.Knonka STOP

Korpa BpalieHue
ABUraTeAem, npu
ocTaHaBAMBaeTCA.

OCYLLECTBASIETCA  HEe  3JAEKTPUYEeCKUM
HaxaTtuu nefaan BHU3 BpalleHMe KoAeca

[IAf npuBemeHus B [JeACTBME NHEBMATUYECKOW CUCTEMbI
6AOKNPOBKN/NeBAOKMPOBKM DAAHLIA, NEPEMECTUTb Nefab BBEPX
(puc. 17).

LA OMPEfeAeHNs MecTa yCTaHOBKN HanaHCMPOBOUHBIX TPY3UKOB
nocpencTsom mMepHoit AuHerikin ALUDATA, nepemecTuTh nefanb
BBepx (puc.17).
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EQUILIBRATURA RUOTE

ENGLISH

WHEEL BALANCING

FRANCAIS

EQUILIBRAGE DES ROUES

Accendere la macchina mediante I'interruttore principale.

All'accensione la macchina visualizza I'indicazione della versione software per alcuni secondi;
al termine i visualizzatori (fig.18) (1) evidenziano 0 0.

Montare la ruota sulla macchina centrandola sull'apposita flangia e serrandola accuratamente

Per equilibrare la ruota occorre inserire i seguenti dati:

a)  selezione del tipo di ruota e del programma di equilibratura che definisce il posizionamento
dei contrappesi sul cerchio (vedi paragrafo “Selezione programma di equilibratura”).

b)  impostazione delle misure della ruota: larghezza nominale e diametro nominale (vedi
paragrafo “Impostazione dati ruota”).

c) impostazione della distanza tra la macchina ed il fianco interno del cerchio (vedi paragrafo
“Impostazione dati ruota”).

Dopo aver chiuso il carter di protezione della ruota premere il tasto di avviamento, START (fig.18)
iniziando cosi il ciclo di misura.

Durante la fase di misura si spengono le letture eccetto un segmento centrale nel visualizzatore.

La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono determinati in un unico
lancio di misura, e sono indicati separatamente sui visualizzatori.

Determinati i dati della misurazione, la ruota viene frenata automaticamente fino all'arresto.

La protezione della ruota non deve essere aperta prima. Il tasto di arresto STOP (fig.18) ha la
funzione di bloccare la macchina in caso di emergenza.

La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono determinati in un unico
lancio di misura, e sono indicati separatamente sui visualizzatori: a sinistra ¢ indicato lo squilibrio
del fianco interno della ruota (rivolto verso la macchina) e a destra quello del fianco esterno.

| diodi luminosi a forma di freccia (fig. 18) (2) indicano la direzione in cui deve essere girata la
ruota per il posizionamento nel corretto punto di equilibratura (indicazione separata per ciascun
lato della ruota).

Si deve girare a mano la ruota finche il LED (fig.18) (3) non si accende; il segnale acustico, se
abilitato, indica il raggiungimento della posizione corretta.

Quindi si applica il peso di equilibratura richiesto nei lati rispettivi della ruota, in posizione
perpendicolare in alto (ore 12) sull'albero principale.

Messi i contrappesi nelle posizioni corrette, riavviare la macchina (chiudere il carter di protezione
e premere START) per verificare I'esatta equilibratura ruota.

Switch on the machine with the main switch.

When switched on the machine displays the software version for a few seconds. After this the
displays (fig.18) (1) read 0 O.

Mount the wheel on the machine, centering it on the relevant adapter and tighten it carefully.

To balance a wheel the following data must be entered:

a)  Select wheel type and balancing program, which defines the positioning of the counter-
weights on the rim (see section “Selecting balancing program”).

b)  Setthe wheel measurements: nominal width and nominal diameter (see paragraph “Setting
wheel data”).

c) Set the distance between the machine and the internal side of the rim (see paragraph
“Setting wheel data”).

After closing the wheel guard cover press the START (fig.18) button to start the balancing cycle.
During the measuring stage the readings go blank apart from a central segment of the display.

The scale and position of the imbalances on the two sides of the wheel are measured in a single
measuring cycle and they are displayed separately on the two displays.

When the figures have been established the wheel is automatically braked to a stop.

The wheel guard must not be opened before the wheel stops. The STOP (fig.18) button serves
to stop the machine immediately in emergencies.

The scale and position of the imbalances on the two sides of the wheel are measured in a single
measuring cycle and they are displayed separately on the displays: on the left the imbalance on
the inside of the wheel (towards the machine), and on the right the outside of the wheel.

The luminous diode arrows (fig. 18) (2) indicate the direction in which the wheel must be turned
to reach the correct point for balancing (separate indications for each side of the wheel).

Turn the wheel manually until the LED’s (fig.18) (3) light up. If the sound signal is enabled it also
indicates when the correct position is reached.

The required balancing weights are fitted on the respective sides of the wheel at the top (12
o'clock), perpendicular to the main shaft.

With the counterweights correctly in position, restart the machine (close the guard cover and
press START) to check the correct balancing of the wheel.

COD. 655631 Rev.0

Allumer la machine par Iinterrupteur principal.

»

A Tl'allumage la machine affiche pour quelques secondes l'indication de la version du logiciel;
a lafin, les afficheurs (fig.18) (1) montrent 0 0.

Monter la roue sur la machine en la centrant sur le plateau prévu en la serrant bien

Pour équilibrer la roue il faut introduire les données suivantes:

a)  sélection du type de roue et du programme d'équilibrage qui définit le positionnement des
masses sur la jante (voir paragraphe “Sélection du programme d'équilibrage”).

b)  introduction des mesures de la roue: largeur nominale et diamétre nominal (voir paragraphe
“Introduction des données de la roue”).

c) introduction de la distance entre la machine et le flanc intérieur de la jante (voir paragraphe
“Introduction des données de la roue”).

Apres avoir fermé le carter de protection de la roue taper sur la touche de mise en marche, START
(fig.18) en commencant le cycle de mesure.

Pendant la mesure, les lectures s'éteignent a I'exception d’un segment au centre de I'afficheur.

L'ampleur et la position des balourds des deux cotés de la roue sont déterminées en un seul
lancer de mesure, et sont indiquées séparément sur les afficheurs.

Apres avoir déterminé les données de la mesure, la roue est automatiquement freinée jusqu'a
son arrét.

La protection de la roue ne doit pas étre ouverte avant. La touche d'arrét STOP (fig.18) a la
fonction de bloguer la machine en cas d'urgence.

L'ampleur et la position des balourds des deux cdtés de la roue sont déterminées en un seul
lancer de mesure, et sont indiquées séparément sur les afficheurs: le balourd du c6té interne de
la roue (tourné vers la voiture) est indiqué a gauche et celui du c6té externe de la voiture, a droite.

Les diodes lumineuses en forme de fleche (fig. 18) (2) indiquent la direction vers laquelle doit étre
tournée la roue pour le positionnement au point d'équilibrage correct (indication séparée pour
chaque c6té de la roue).

Tourner la roue a la main jusqu'a ce que la LED (fig.18) (3) s'allume; la signalisation acoustique,
si établie, indique que la position correcte a été atteinte.

Appliquer ensuite la masse d'équilibrage requise aux cétés respectifs de la roue, en position
perpendiculaire en haut (12 heures) sur I'arbre principal.

Apres avoir appliqué les masses aux endroits corrects, remettre en marche la machine (fermer
le carter de protection et presser START) pour vérifier I'équilibrage correct de la roue.
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EQUILIBRADO DE LAS RUEDAS
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Die Maschine durch Betétigung des Hauptschalters einschalten.

Beim Einschalten der Maschine wird auf dem Bildschirm fiir einige Sekunden die Softwareversion
angezeigt und anschlieRend ist auf den Anzeigen (Abb.18) (1) 0 0 zu lesen.

Das Rad an der Maschine anbringen, indem man es auf dem vorgesehenen Flansch zentriert und
sorgféltig befestigt.

Zur Radauswuchtung missen folgende Daten eingegeben werden:

a) Wahl des Radtyps und des Auswuchtprogramms, das die Positionierung der
Gegengewichte auf der Felge bestimmt (siehe Abschnitt ,Auswuchtprogrammwahl”).

b) Vorgabe der Raddaten: Nennbreite und Nenndurchmesser (s. Abschnitt ,Vorgabe
Raddaten”).

c) Vorgabe der Entfernung zwischen der Maschine und der Innenseite der Felge (s. Abschnitt
,Vorgabe Raddaten”).

Nach SchlieRen der Radschutzabdeckung die START-Taste (Abb.18) driicken und so den
Messzyklus beginnen

Wahrend der Messphase schalten sich aufer dem mittleren Segment alle Anzeigen aus.

Der Umfang und die Positionen der Unwuchten an beiden Radseiten werden mit einem einzigen
Messzyklus bestimmt und auf der Anzeige getrennt dargestellt.

Wurden die Messdaten bestimmt, wird das Rad automatisch bis zum Halt gebremst.

Die Radschutzabdeckung darf nicht vorher gedffnet werden. Die Haltetaste STOP (Abb.18)
dient dazu, die Maschine im Notfall zu blockieren.

Der Umfang und die Position der Unwuchten an beiden Radseiten werden mit einem einzigen
Messzyklus bestimmt und auf der Anzeige getrennt dargestellt: links ist die Unwucht der
Radinnenseite zu sehen (zur Maschine hin gerichtet) und rechts die der AuRenseite.

Die Leuchtpfeile (Abb. 18) (2) geben die Richtung an, in der das Rad fiir die Positionierung an der
korrekten Auswuchtstelle zu drehen ist (getrennte Anzeige fiir jede Radseite).

Das Rad ist per Hand zu drehen, bis die LED (Abb.18) (3) aufleuchtet; das akustische Signal gibt,
falls aktiviert, das Erreichen der korrekten Position an.

Nun bringt man das erforderte Auswuchtgewicht an den entsprechenden Radseiten lotrecht oben
(12 Uhr) an der Hauptwelle an.

Wurden die Gegengewichte in der korrekten Position angebracht, die Maschine erneut starten,
um die exakte Radauswuchtung zu Gberpriifen.

Encender la maquina mediante el interruptor principal.

Al momento del encendido la maquina visualiza la indicacion de la version software durante
algunos segundos; al terminar, los visualizadores (fig.18) (1) muestran 0 0.

Montar la rueda en la maquina centrandola en la BRIDA y sujetandola cuidadosamente.

Para equilibrar la rueda es necesario introducir los siguientes datos:

a)  seleccion del tipo de rueda y del programa de equilibrado que define la colocacién de los
contrapesos en la llanta (ver apartado “Seleccién del programa de equilibrado”).

b) introduccién de las medidas de la rueda: anchura nominal y didmetro nominal (ver apartado
“Introduccién de los datos de la rueda”).

c) introduccién de la distancia entre la maquina y el lado interno de la llanta (ver apartado
“Introduccién de los datos de la rueda”).

Después de haber cerrado el cérter de proteccion de la rueda pulsar la tecla de puesta en marcha,
START (fig. 18), comenzando asf el ciclo de medida.

Durante la fase de medicién se apagan las lecturas excepto un segmento central en el visualizador.

La magnitud y posicién de los desequilibrios de los dos lados de la rueda se determinan en un
(nico lanzamiento de medicion, y se indican separadamente en los visualizadores.

Determinados los datos de la medicion, la rueda se frena automaticamente hasta pararse.

No se debe abrir la proteccion de la rueda antes de que se pare. La tecla de parada STOP (fig.18)
tiene la funcién de bloquear la maquina en caso de emergencia.

La magnitud y la posicién de los desequilibrios de los dos lados de la rueda se determinan en
un Unico lanzamiento de medicion, y se indican separadamente en los visualizadores: a la
izquierda se indica el desequilibrio del lado interno de la rueda (dirigido hacia la maquina) y a
la derecha el del lado externo.

Los diodos luminosos con forma de flecha (fig. 18) (2) indican la direccion en la que se debe girar
la rueda para su colocacion en el correcto punto de equilibrado (indicacién separada para cada
lado de la rueda).

Se debe girar a mano la rueda hasta que se encienda el LED (fig.18) (3); la sefial actstica, si
esta habilitada, indica que se ha alcanzado la posicién correcta.

A continuacion se aplica el peso de equilibrado solicitado en cada uno de los lados de la rueda,
en posicién perpendicular arriba (equivalente a las 12 en el reloj) en el arbol principal.

Colocados los contrapesos en las posiciones correctas, volver a poner en marcha la maquina
(cerrar el cérter de proteccion y pulsar START) para verificar el exacto equilibrado de la rueda.
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BkAlounTtb MalwnHy NOCPenCcTBOM FAABHOFO BbiKAlouaTeAs

Mpn BKAlOYEHMN CTAHOK HAa HECKOAbKO CEKYHA moKasbiBaeT
obecneyeHus; 3atem Ha aucnaee (puc.18) (1) BbicBeuuBaetcs

Bepculo MporpaMmmHoro
0 o

YCTaHOBUTb Ha CTAHOK KOAECO, LIEHTPUPYS €ro Ha CneunarbHoM QAaHLe, U akKypaTHO
3aTAHYTb.

[lAs ocyllecTBAeHMA HanaHCMPOBKM KOAeCa He0bXoaMMo BBECTM cAedyloline AaHHble:

a) Bb6paTb TN KoAeca M nporpammy 6aAaHCMPOBKM [OAS OnpefeAeHUs MecTa
MOAOXEHMA TPY3NKOB Ha AUCKe (CM. naparpad «Bbibop nporpammsi 6araHCHPOBKI).

b) BBECTW pa3mepbl KOAeCa: HOMUHAAbHYIO MPUHY W HOMUHAAbHBIA AnaMeTp (CM.
naparpa¢ «BBog AaHHbIX KOAECAy).

C) BBECTM pa3mep PacCTOAHMA MeXAy CTaHKOM U BHYTPEHHe! CTOPOHOM AnCKa (CM.
naparpa¢ «BBog AaHHbIX KOAECAy).

IMpenBapUTEAbHO 3aKPbIB KOXYX 3alUMTLl KOAECa HaxaTb kHOMKy 3anycka, START (puc.15),
HauuHas, Takum 06pa3om, LUKA U3MEPEHUN.

Mocae 3anycka Bce Haanucu, 3a UCKAlOYeHNeM Haanucen Ha LIeHTPaAbHOM CermeHTe
OucnAes, NoracHyT.

3HaueHne U MOAOXeHWe AucHanaHcos ABYX CTOPOH KoAeca onpefeAsloTca opHUM
N3MEepPUTEAbHbIM 3anyCcKom, u yKaSbIBaIOTCﬂ OTAEAbHO Ha AucnAee.

Mo okoHuYaHulo N3MepeHnit faHHbIX ancbanaHca KOAECO aBTOMATUYECKM 3aTopmaxusaeTca
00 MOAHOTO OCTaHoBa.

3awmra Koneca MOXeT BbiTb OTKPbITA TOAbKO MOCAE MOAHOrO OCTaHoBa. KHomka octaHoBa
STOP (puc.18) umeet dyHkumMlo ocTaHoBa MALLMHBI B @BAPUIHBIX CUTYaLINAX.

3HauyeHne W MmoAoxeHue AucbaraHcoB [BYX CTOpPOH KoAeca onpeneAfloTca 0AHUM
M3MEPUTEAbHbIM 3amyCKOM, M yKa3biBaloTCa OTAEAbHO Ha AUCMAEEe: CAeBA BLICBEYMBAETCA
AncbanaHe BHYTPEHHe! CTOPOHbI KoAeca (I'IOBepHyTOﬁ K CTaHKy) a crnpasa TOT, KOTOpbIi
MMEeTCA Ha BHELUHE! CTOPOHE.

CeeToaunonsl B popme CTpeAok (puc. 18) (2) ykasbiBaloT HanpaBAeHNe, B KOTOPOM HyXHO
noBopayu1BaTh KOAECO, NAS OMPENEAEHUs MecTa yCTaHOBKM HAnaHCMPOBOUHBIX FpY3uKOB
(0TReAbHbIE yKa3aHUA AAS KaXaon CTOPOHbI KoAeca).

MoBopauunsaTh BPyyYHylo KOAECO [0 Tex nop, noka He 3aroputca ceetoanoa LED (puc.18)
(3); 3BYKOBOWM CHrHaA, eCAM MNOAKAIOYEH, OMOBELAeT, 4TO AOCTUTHYTO MPaBUAbHOE
MOAOXEHNE.

YCTaHoBUTb TPebyembli GAAAHCUPOBOUHBIN TPY3 Ha COOTBETCTBYIOLIMX CTOPOHAX KoAeca,
BEPTUKAABHO BBEPXY (MOAOXKEHWE CTPEAKM Ha 12 4acoB) Haf OCHOBHbIM BAAOM.

MocAe ycTaHOBKM rpy3UKOB B NPaBUAbHbIX MO3MLIMAX, NPOU3BECTM MOBTOPHBIM 3aMyck
MalMHbl ( 3aKPbITb 3ALUMTHBIA KOXYX M HaxaTb START) nAf nposepkum TOYHOCTH
6anaHCMpOBKN KOAeca.




ITALIANO
SELEZIONE PROGRAMMA DI EQUILIBRATURA

ENGLISH
SELECTING BALANCING PROGRAM

L'impiego di diversi tipi di contrappesi per I'equilibratura dei vari tipi di

cerchi (in acciaio 0 in lega leggera) produce delle differenze tra le misure

nominali impostate per la ruota da equilibrare e le misure effettive dei piani

di correzione. L'equilibratrice utilizza diversi programmi di equilibratura

per tenere conto di queste differenze.

L'operatore deve impostare la modalita di funzionamento desiderata in

base al tipo di ruota da equilibrare, ai contrappesi che intende utilizzare

ed ai piani di correzione prescelti.

Premendo il tasto MODE si accede in sequenza a tutti i diversi programmi

di equilibratura disponibili che sono:

» equilibratura dinamica standard con pesi a clip (con molletta),

» 5 programmi Alu per I'equilibratura dinamica con pesi adesivi,

» 3 programmi di equilibratura statica (con pesi a molletta o adesivi),

» 2 programmi Alu speciali per I'equilibratura dei pneumatici PAX Michelin
con pesi adesivi e misure in mm.

| led del pannello comandi indicano la posizione dei contrappesi sul cerchio

in base al programma di equilibratura prescelto.

All'accensione la macchina si configura automaticamente in programma

dinamica standard.

IMPOSTAZIONE DATI RUOTA

The use of different types of counterweights for balancing different types

of rim (in steel or light alloy) results in variations in the nominal measure-

ments set for the wheel to be balanced and the actual measurements of

the correction planes. The wheel balancer offers a variety of balancing

programs in order to accommodate these differences.

The operator must set the operating mode required on the basis of the type

of wheel being balanced, the type of counterweights to be used, and the

selected correction planes.

Pressing the MODE button scrolls through all the balancing programs

available:

» Standard dynamic balancing with clip weights (with spring),

» 5 ALU programs for dynamic balancing with adhesive weights,

» 3 static balancing programs (with spring or adhesive weights),

» 2 special ALU programs for balancing PAX Michelin tires with adhe-
sive weights and measurements in mm.

The LED's on the control panel indicate the position of weights on the rim

on the basis of the selected balancing program.

When the machine is switched on it automatically configures itself for the

standard dynamic program.

SETTING WHEEL DATA

PROGRAMMAZIONE CON CALIBRO AUTOMATICO *

» La programmazione si effettua portando il calibro interno (fig.19a) e il
calibro esterno (fig.19b) contro il cerchio, rimanendo in attesa del
“beep” di conferma.

| valori da programmare (distanza, larghezza e diametro) vengono
inseriti automaticamente.

L'operazione € unica ed avviene rapidamente, e senza alcuna
possibilita di errore.

N.B.: in caso di malfunzionamento dei calibri automatici (e per i programmi
“alluminio” o “lega leggera” ) vi e la possibilita della programmazione
manuale (ved. paragrafo seguente)

* In funzione del modello la macchina ¢ dotata di questo dispositivo.

»

IMPOSTAZIONE MANUALE DEI DATI RUOTA

Impostare sul pannello frontale i valori della larghezza (tasto (6) in fig.18),
diametro (tasto (5) in fig.18) e distanza (tasto (4) in fig.18), della ruota
su cui si deve operare, tramite i tasti +/ - .

» la misura relativa alla larghezza cerchio € in genere riportata sul
cerchio stesso oppure si ricava misurandola con il calibro in dotazione
alla macchina (fig. 20a);

il diametro del cerchio € in genere riportato sul cerchio stesso
oppure pud essere letto sul pneumatico;

la distanza cerchio viene misurata sul fianco interno del cerchio con
il calibro a corsoio installato sulla macchina (fig. 20b), e dalla scala
si puo leggere la distanza da impostare.

N.B.: per ruote di piccole dimensioni (per esempio ruote di motociclo)
deve essere determinato solo lo squilibrio statico; in questi casi si utilizza
il programma di equilibratura STATICA e si deve impostare il valore corretto
del solo diametro cerchio (tasto (5) fig.18); le misure di distanza e larghezza
cerchio possono essere impostate su qualsiasi valore.

INSERIMENTO DELLE MISURE IN mm

L'unita di misura predefinita per larghezza e diametro cerchio € pollici.

Per impostare le misure della ruota in mm occorre premere il tasto MM/
INCH e inserire le misure in millimetri cosi come si leggono sulla ruota.
Il led acceso indica che la misura selezionata € impostata in mm.

La distanza & sempre impostata in mm (led acceso).

N.B.: per i programmi PAX [l'unita di misura predefinita per larghezza e
diametro cerchio & mm.

SETTING WITH THE AUTOMATIC GAUGE *

Setting is achieved by moving the internal gauge (fig.19a) and exter-
nal gauge (fig.19b) against the rim. Wait for the confirmation “beep”.
The figures to set (distance, width, and diameter) are entered automati-
cally.

It is a single, quick, error-free operation.

N.B.: If the automatic gauges malfunction (and for the “aluminum” and
“light alloy” programs) manual programming is possible (see following
section).

* The presence of this device depends on the machine model.

»

»

MANUAL SETTING OF WHEEL DATA

On the front panel use the +/- buttons to set the figures for width (button
(6) in fig.18), diameter (button (5) in fig.18) and distance (button (4) in
fig.18), for the wheel being balanced.

» The rim width figures are generally given on the rim itself, otherwise
it can be measured using the gauge supplied with the machine (fig.
20a).

The rim diameter is generally given on the rim itself, or can be read
from the tire.

The rim distance is measured on the internal side of the rim with the
cursor gauge fitted on the machine (fig. 20b). The distance to be set
can be read from the scale.

N.B.: For wheels of small dimensions (for example motorcycle wheels)
only the static imbalance has to be established. In these cases the STATIC
balancing program is used and the correct figures only have to be set for
the rim diameter (button (5) fig.18). The rim distance and width can be set
to any figures.

ENTERING MEASUREMENTS IN mm

The default unit of measurement for rim width and diameter is inches.
In order to set wheel measurements in mm press the MM/INCH button and
enter the figures in mm as they appear on the wheel.

The LED lights up to indicate that the figures are set to mm.

Distance is always set in mm (LED on).

N.B.: for PAX programs the default unit of measurement of rim width and
diameter is mm.
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FRANCAIS
SELECTION DU PROGRAMME D’EQUILIBRAGE

DEUTSCH
WAHL DES AUSWUCHTPROGRAMMS

ESPANOL
SELECCION DEL PROGRAMA DE EQUILIBRADO

PYCCKUN
BbIEOP MPOrPAMMbl BAANAHCUPOBKM

L'utilisation de différents types de masses pour I'équilibrage des différents
types de jante (en acier ou en alliage léger) produit des différences entre
les mesures nominales introduites pour la roue a équilibrer et les mesures
réelles des plans de correction. L'équilibreuse utilise plusieurs programmes
d'équilibrage pour tenir compte de ces différences.

L'opérateur doit introduire le mode de fonctionnement souhaité selon le
type de roue a équilibrer, les masses qu'il veut utiliser et les plans de
correction choisis.

En pressant la touche MODE on accéde a tous les différents programmes
d'équilibrage disponibles, notamment:

» équilibrage dynamique standard avec des masses a clip (avec pince),
5 programmes Alu pour I'équilibrage dynamique avec des masses
collantes,

3 programmes d'équilibrage statique (avec des masses a pince ou
collantes),

2 programmes Alu spéciaux pour I'équilibrage des pneus PAX Michelin
avec des masses collantes et mesures en mm.

Les led du panneau de commandes indiguent la position des masses sur
la jante selon le programme d'équilibrage choisi.

Alallumage la machine se configure automatiquement dans le programme
de dynamique standard.

»

INTRODUCTION DES DONNEES DE LA ROUE

PROGRAMMATION AVEC PIGE AUTOMATIQUE *

» La programmation est effectuée en amenant la pige interne (fig.19a) et
celle externe (fig.19b) contre la jante, en attendant le “bip” de valida-
tion.

Les valeurs & programmer (distance, largeur et diametre) sont
introduites automatiquement.

L'opération est une seule et elle a lieu rapidement, sans aucune
possibilité d'erreur.

Nota: en cas de défaillance des piges automatiques (et pour les
programmes “alu” ou “alliage léger” ) la programmation manuelle est
possible(voir le paragraphe suivant)

* La machine est munie de ce dispositif, selon le modele.

»

INTRODUCTION MANUELLE DES DONNEES DE LA ROUE
Introduire sur le panneau frontal les valeurs de la largeur (touche (6)
fig.18), diametre (touche (5) fig.18) et distance (touche (4) fig.18), de
la roue sur laquelle on doit travailler, & travers les touches +/ - .

» la mesure correspondant a la largeur de la jante est généralement
reportée sur la jante ou elle est obtenue en la mesurant par la pige
fournie avec la machine (fig. 20a);

le diametre de la jante est généralement reporté ou il peut étre lu sur
le pneu;

la distance de la jante est mesurée sur le coté interne de la jante avec
la jauge a coulisse installée sur la machine (fig. 20b), et on peut lire
la distance a introduire depuis I'échelle.

Nota: pour les roues de petites dimensions (par exemple des roues de
motocyclette) il faut déterminer le seul balourd statique; dans ces cas, on
utilise le programme d'équilibrage STATIQUE et on ne doit introduire que
la valeur correcte du diamétre de la jante (touche (5) fig.18); les mesures
de la distance et de la largeur de la jante peuvent étre de n'importe quelle
valeur.

INTRODUCTION DES MESURES EN mm

L'unité de mesure prédéfinie pour la largeur et le diamétre de la jante est
le pouce.

Pour introduire les mesures de la roue en mm frapper la touche MM/INCH
et introduire les mesures en millimétres en les lisant sur la roue.

La led allumée indique que la mesure sélectionnée est introduite en mm.
La distance est toujours introduite en mm (led allumée).

Nota: pour les programmes PAX 'unité de mesure prédéfinie pour la largeur
et le diamétre de la jante est le millimétre.

Das Verwenden unterschiedlicher Gegengewichtstypen zur Auswuchtung
der verschiedenen Felgenarten (aus Stahl oder Leichtlegierung) fiihrt zu
Unterschieden zwischen den fiir das auszuwuchtende Rad vorgegebenen
Nennmassen und den tatsachlichen Massen der Korrekturpléne. Die
Auswuchtmaschine verwendet verschiedene Auswuchtprogramme, um
diese Unterschiede zu berlcksichtigen.

Der Bediener muss die gewiinschte Betriebsart je nach Art des
auszuwuchtenden Rads, der Gegengewichte, die er zu verwenden
beabsichtigt, sowie der gewéhlten Korrekturplane vorgeben.

Bei jedem Druck der Taste MODE werden nacheinander alle verfiigbaren
Auswuchtprogramme angezeigt:

» dynamische Standardauswuchtung (mit Spange angebrachte
Gewichte),

5 Alu-Programme zur Auswuchtung fiir die dynamische Auswuchtung
mit Haftgewichten,

3 statische Auswuchtprogramme (Haft- oder mit Spange angebrachte
Gewichte),

2 spezielle Alu-Programme zur Auswuchtung der Reifen PAX Michelin
mit Haftgewichten und Massen in mm.

Die LEDs der Steuertafel geben die Position der Gegengewichte an der
Felge entsprechend des gewahlten Auswuchtprogramms an.

Beim Einschalten konfiguriert sich die Maschine automatisch mit dem
dynamischen Standardprogramm.

»

VORGABE DER RADDATEN

PROGRAMMIERUNG MIT AUTOMATISCHEM KALIBER *

» Die Programmierung fiihrt man aus, indem man das innere Kaliber
(Abb.19a) und das &uRere Kaliber (Abb.19b) gegen die Felge bringt,
und auf das akustische Signal (Beep) der Bestétigung wartet.

Die Programmwerte (Entfernung, Breite und Durchmesser) werden
automatisch eingegeben.

Der Vorgang ist einmalig und erfolgt schnell und ohne
Fehlermdglichkeit.

Anmerkung: Bei Betriebsstérungen der automatischen Kaliber (und fiir
die Programme “Aluminium” oder “Leichtlegierung” ) besteht die
Mdglichkeit der manuellen Programmierung (s. folgender Abschnitt)

* Ausstattung je nach Modell.

»

MANUELLE VORGABE DER RADDATEN

Auf der Fronttafel alle Werte des Rades, an dem gearbeitet werden soll,
mit Hilfe der Tasten +/- eingeben: Breite (Taste (6) Abbildung 18),
Durchmesser (Taste (5) Abb. 18) und Abstand (Taste (4) Abb. 18)

» Das MaR beziiglich der Felgenbreite ist im Allgemeinen auf der Felge
angegeben, alternativ kann es ist mit dem zusammen mit der Maschine
gelieferten Gleitstein-Kaliber gemessen werden (Abb. 20a).

Der Felgendurchmesser ist im Allgemeinen auf der Felge
angegeben, andernfalls kann er vom Reifen abgelesen werden.

Der Felgenabstand wird auf der Innenseite der Felge gemessen,
hierzu verwendet man das an der Maschine angebrachte Kaliber (Abb.
20b). Auf der Skala kann man die vorzugebende Entfernung ablesen.
Anmerkung: fiir R&der mit kleinen Abmessungen (z. B. bei Motorradradern)
ist nur die statische Unwucht zu bestimmen; in diesen Féllen verwendet
man das STATISCHE Auswuchtprogramm und es ist der korrekte Wert
lediglich des Felgendurchmessers vorzugeben (Taste (5) Abb. 18); fur die
Felgenenabstands- und Breitenmasse kann ein beliebiger Wert
eingegeben werden.

EINGABE DER MARE IN mm

Die fiir die Felgenbreite und den Felgendurchmesser voreingestellte
MaReinheit ist Zoll.

Zur Vorgabe der Radmasse in mm die Taste MM/INCH driicken und die
MaRe sind in mm so eingeben, wie man sie auf dem Rad abliest.

Das Aufleuchten der LED signalisiert, dass das gewahlte MaR in mm
vorgegeben ist.

Die Entfernung ist stets in mm vorgegeben (LED eingeschaltet).
Anmerkung: bei den PAX-Programmen ist die vorbestimmte MaReinheit
fur die Felgenbreite und den Felgendurchmesser mm.

El uso de distintos tipos de contrapesos para el equilibrado de los diferentes
tipos de llantas (de acero o de aleacion ligera) produce diferencias entre
las medidas nominales introducidas para la rueda que se desea equilibrar
y las medidas efectivas de los planos de correccién. La equilibradora
utiliza diferentes programas de equilibrado para resolver estas diferencias.
El operador debe programar la modalidad de funcionamiento deseada en
funcién del tipo de rueda que desea equilibrar, de los contrapesos que
tiene intencion de utilizar y de los planos de correccién seleccionados.
Pulsando la tecla MODE se accede a la secuencia de programas de
equilibrado, que son:
» equilibrado dindmico estandar con pesos de clip (con pinza),
» 5 programas Alu para el equilibrado dindmico con pesos adhesivos,
» 3 programas de equilibrado estatico (con pesos de pinza o adhesivos),
» 2 programas Alu especiales para el equilibrado de los neumaticos PAX
Michelin con pesos adhesivos y medidas en mm.
Los led del panel de mandos indican la posicién de los contrapesos en
la llanta en funcién del programa de equilibrado seleccionado.
En el momento de encender la maquina, la configuracién predeterminada
es el programa de equilibrado dindmico estandar.

INTRODUCCION DE LOS DATOS DE LA RUEDA

PROGRAMACION CON CALIBRE AUTOMATICO *

» La programacion se efectda llevando el calibre interno (fig.19a) y el
calibre externo (fig.19b) contra la llanta, esperando el “bip” de
confirmacion.

Los valores que se deben programar (distancia, anchura y didmetro)
se introducen automaticamente.

Una sola operacién que se realiza rapidamente, y sin ninguna
posibilidad de error.

Nota: en caso de problemas de funcionamiento de los calibres automéaticos
(y para los programas “aluminio” o “aleacién ligera™ ) existe la posibilidad
de la programacion manual (ver apartado siguiente).

* La maquina estara dotada o no de estos dispositivos en funcién del modelo.

»

INTRODUCCION MANUAL DE LOS DATOS DE LA RUEDA

Introducir en el panel frontal los valores de la anchura (tecla 6 - fig.18)
didmetro (tecla 5 - fig.18) y distancia (tecla 4 - fig. 18), de la rueda sobre
la que se debe operar, mediante las teclas +/ - .

» lamedida relativa a la anchura de llanta se sefiala generalmente en
la llanta o se obtiene midiéndola con el calibre servido de serie con la
méquina (fig. 20a).

el diametro de la llanta se sefiala generalmente en la llanta o se
puede leer en el neumatico;

la distancia de la llanta se mide en el lado interno de la Ilanta con el
calibre de corredera instalado en la maquina. La distancia a introducir
se leerd en la escala(fig. 20b).

Nota: para ruedas de pequefio tamafio (por ejemplo ruedas de motocicleta)
debe determinarse Unicamente el desequilibrio estatico; en estos casos
se utiliza el programa de equilibrado ESTATICO y se debe introducir
Unicamente el valor correcto del didmetro de la llanta (tecla 5 - fig.18); los
valores de las medidas de la distancia y anchura de la llanta no plantean
restricciones.

INTRODUCCION DE LAS MEDIDAS EN mm

La unidad de medida predefinida para la anchura y el didmetro de la llanta
son las pulgadas.

Para introducir las medidas de la rueda en mm es necesario pulsar la tecla
MMI/INCH e introducir las medidas en milimetros tal y como se leen sobre
la rueda.

El led encendido indica que la medida seleccionada est4 introducida en
mm.

La distancia esta siempre programada en mm (led encendido).

Nota: para los programas PAX la unidad de medida predefinida para la
anchura y diametro de la llanta son los mm.
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cnoAb3oBaHye pasHbix TUMOB rPY3UKOB AR GaA@HCMPOBKM PasHbiX TUMOB

IUCKOB (CTaAbHBIX MAM U3 AETKOTO CMAaBa) MPUBOAKT K pasauunio Mexay

3aflaHHbIMM  HOMMHaAbHBIMW ~ 3HAYEHUSMU  KOAECa, MOAAeXaLLero

6anaHCMpOBKe, U AECTBUTEAbHbIMI 3HAYEHNAMM NAOCKOCTEN KOPPeKLIMM.

[IAf yueTa 9TUX pasAnumit 6araHCMPOBOUHbI CTAHOK MCMOAb3YeT pasHble

nporpamMmbl  6anaHCUpOBKHY.

OnepaTop fomkeH BbiGpaTtb Hauboaee nopxoasilylo nporpammy

6anaHCUPOBKM, OCHOBBIBAACH Ha TWUME MOAAexallero 6anaHcupoBke

KOAeca, TUNe rpy3ukoB, KOTOpble HamepuBaloTCs UCMOAb30BATD, M THNA

136paHHbIX MAOCKOCTEN KOPpeKLM.

Mpu Haxatm kHonku MODE BbicBEuMBAlOTCA MOCAENOBATEAbHO BCE

“meloLLMecs B pacnopsXeHn NporpaMmbl 6anaHCUPOBKM, Takue Kak:

»  QMHAMUYECKas CTaHaapTHas 6aAaHcMpoBKa C rpyaukamu co ckobon
(c npyxuHoit),

» 5 nporpamm Alu BAs AMHaMuuyeckon 6anaHCHPOBKM C HAaAOXEHWUEM
CaMOKAeloLLMXCA rpy3uKOB,

» 3 nporpammbl CTaTU4ECKOI BaraHCHpoBKm (C TPy3ukamu co ckobon
AW camokAeloLLmxcs),

» 2 creumanbHbie nporpammel Alu pas 6anaHcuposku WwuH PAX Michelin
C HaAOXEHMEM CaMOKAElOLLMXCA rPy31KOB W BBEEHWEM pa3MepoB B
MM.

CBETOANOAbI MAHEAN YNPaBAEHNS YKa3biBaloT MECTONOAOXKEHME FPY3NKOB

Ha [1CKe, OCHOBLIBAACH HA BbIbpaHHOM nporpamme 6anaHCUPOBKY.

Mpn BKAlOYEHUN CTAHOK aBTOMATU4YECKN HACTPanBaeTCA Ha Nporpammy

AMHAMUYECKOM CTaHAapTHON GanaHCUPOBKY.

BBOA4 3HAYEHUUW NAPAMETPOB KOAECA

NPOrPAMMMPOBAHUE ABTOMATUYECKOWA MEPHOA AMHEAKOIA *

» TporpaMmmupoBaHne BHINOAHSETCS MOABOAOM BHYTPEHHEN MepHOi
AVHeVKu (pue.19a) 1 BHeLLHei MepHOM AvHeiiki (puc.19b) BnaoTHylo k
AMCKY, AO NOSIBAGHUA 3BYKOBOrO CUrHaAa MOATBEPXAeHUs “Gun‘.

» 3HaueHus 3afaBaembiX NPy NPOrPaMMUPOBAHNN BEAMYMH (PACCTOSIHME,
AAVIHA W MaMeTp) BBOAATCA aBTOMATUYECKN.

» Takum 06pa3om, BBOA [AaHHbIX BHIMOAHAETCA OAHON BbICTPO
NPOU3BOAMMOI OnepaLneit, He NO3BOAsIOLLEN COBEPLIATL OLLMBKM.

N.B.: B cAyyae nAoxor paboTbl aBTOMATUYECKMX MEPHBIX AUHEEK

(v pAS nporpamm “aAloMUHWI“ AW “AerKkuil CrAaB®) CyLLecTsyeT

BO3MOXHOCTb ~ PYYHOTO  MporpamMmupoBaHus  (CM.  cAedyloLuit

naparpag).

* cTaHOK CHabXeH 3TUMu yCTPOJCTBAMM B 3aBUCUMOCTH OT MOZEAN.

BBOA 3HAYEHWN NAPAMETPOB KOAECA BPYYHYIO
YCTaHOBMTb Ha GPOHTAALHON MaHeAM 3HAYeHWs WMPHUHBI(KHOMKa (6) Ha
puc 18), aametpa (kHonka (5) Ha puc 18) 1 pacctosHus (kHomka (4) Ha puc
18) koneca, MojAexallero 6araHcMpoBKe, NOCPENCTBOM KHOMOK +/-.
» pasmep, COOTBETCTBYlOLMI WMPKUHE AMCKA, OBLIYHO HamMcaH Ha
CaMOM AMCKe WAN Xe ero onpeneAsioT, M3Mepsa LUTaHreHLMPKYAEM,
MMElOLLIMMCA B CHapSKEHUN MaLLWHbI (puc. 20a).
»  AMamMeTp AMcKa 0BbIYHO HAMMCAH Ha CaMOM AVICKE WAV Ha LLMHE KOAeCa.
» PaccTOsHMe AMCKA U3MEPAETCA C BHYTPEHHE CTOPOHbI ANCKa Npu
MOMOLLI YCTAHOBAEHHOM Ha CTaHKe BbIIBWXHOM MEPHO! AMHElKM (puc.
20b), Ha LuKare KOTOPOW MOXHO MPOYECTb 3HaYeHWe 3a7aBaemMoro
pacCTOAHMA.
N.B.: nAs koneC HeBOAbLMX pa3mepoB (Hanmpumep, [AS KOAEC
MOTOLIMKAOB) OMPEeAEeASeTCA TOAbKO CTaTUYeCKMit AnchbanaHc; B Takux
CAyuasx ucnoabayetca nporpamma CTATUYECKOW 6anaHcvposki 1
3aj]aeTCA TOUHOE 3HAYEHNE TOAbKO AuameTpa aucka (kHonka (5) Ha puc.
18); pasmepbl paccTOSHMA W LUMPWHBI AWUCKA MOryT 6biTb 3apaHbl
NPON3BOAbHO.

OBbIYHO eAVHMLIEH N3MEPEHNS LLVPUHBI 1 AnameTpa ancka ABASeTCs Alovim.
[lAs BBOZA pa3mepoB KOAeca B MM HeobxoaMmo Haxatb kHomky MM/
INCH v BBECTM pa3mepbl Koneca B MM, TaK Kak ykasaHOo Ha CamMOM KOAECe.
3aXOKeHHbIM CBETOAMOA YKa3biBaeT, YTO BbiGpaHHbI pasmep 3apaH B MM.
PaccTosHue Bcerna NpeacTaBAeHo B MM (CBETOAMOA BKAIOYEH).

N.B.. pAst nporpamm PAX WwupuHa 1 AvameTp AMcka 0BbIYHO BbIPAXEHDI B
MM




ITALIANO

PROGRAMMAZIONE E FISSAGGIO PESI
ADESIVICON CALIBRO SPECIALE PER
CERCHIINALLUMINIO O LEGA LEGGERA

ENGLISH

PROGRAMMING AND FITTING ADHESIVE
WEIGHTS WITH THE SPECIAL GAUGE FOR
ALUMINIUM OR LIGHT ALLOY RIMS

CALIBRO (Fig.21a

ITIOTTMOOm>

. CORSOIO CALIBRO BASE

. TESTINA CALIBRO POSIZIONE PESI

. PINZA ESTERNA

: POMELLOAVITE

. TARGHETTA MILLIMETRATA

: ESPULSORE

. PINZA INTERNA PER FISSAGGIO PESO
: IMPUGNATURA CON SEDE TARGHETTA

La macchina e fornita di un CALIBRO SPECIALE per la programmazione
ed il fissaggio dei pesi adesivi su cerchi in alluminio e lega leggera.
Questo calibro, previsto per I'utilizzo con i programmi alu 2, alu 3 e Pax 2,
permette di determinare con la massima precisione (e secondo la conformita
del cerchio) la posizione esatta di fissaggio del peso adesivo.

Osservare le figure 21a-21b e 21c e procedere come segue:

»
»
»

programmare la macchina su ALU 2 (ved. fig.18);

posizionare il calibro con la base (A) sul bordo interno del cerchio;
facendo scorrere la base A sul cursore millimetrato (E) portare la pinza
esterna (C) sulla posizione desiderata e ottimale di fissaggio peso;
fissare la base (A) con I'apposito pomello a vite (D);

leggere la misura in mm e impostarla tramite tastiera sulla larghezza
cerchio (ved. fig.20c);

fare un lancio di equilibratura: usciranno i valori del peso ( interno ed
esterno);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display esterno)
sulla pinza esterna (C);

portare la base (A) sul bordo del cerchio (ore 12) e fissare il peso tramite
I'espulsore (F) (vedere fig.21b);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display interno)
sulla pinza interna (G);

portare la testina calibro (B) sul bordo del cerchio e fissare il peso tramite
I'espulsore (F) (ved. fig.21c).

N.B.: Per i programmi ALU 3 e la procedura esterna rimane la stessa; per
I'interno fissare il peso a molletta sul bordo cerchio.

GAUGE (Fig.21a

IOTMTmMoUoOwm>

. GAUGE BASE CURSOR

: WEIGHT POSITIONING GAUGE HEAD
. OUTSIDE CLAW

. SCREW KNOB

. SCALE PLATE IN MILLIMETRES

EXTRUDER

. INSIDE CLAW FOR FIXING WEIGHTS
: GRIP WITH SCALE PLATE INSERT

A SPECIAL GAUGE is supplied with the machine for the ALU programs and
for fixing weights to aluminium and light alloy rims.

This gauge, designed for use in the ALU 2, ALU 3 and Pax 2 programs,
allows maximum precision (also in relation to the rim shape) when determin-
ing the position for fixing adhesive weights.

Look at figures 21a-21b and 21c and proceed as follows:

»
»

»

Set the machine program to ALU 2 (see. fig.18).

Position the gauge with its base at (A) on the inside edge of the rim.
Slide the base A on the millimetre scale (E) and move the outside claw
(C) to the required and optimum position for fixing the weigh.

Fix the base (A) using the screw knob (D).

Read the measurement in mm and enter it as the rim width using the
keyboard (see fig.20c).

Run a balancing cycle: the weight figures are given (internal and exter-
nal).

Move the wheel into position and locate the weight (as read on the exter-
nal display) on the outside claw (C).

Move the base (A) to the edge of the rim (12 o’clock) and fix the weight
using the extruder (F) (see fig. 21b).

Move the wheel into position and locate the weight (as given on the in-
ternal display) on the inside claw (G).

Move the gauge head (B) to the edge of the rim and fix the weight using
the extruder (F) (see fig. 21c).

N.B.: For the ALU-3 program the external procedure is the same, while for
the internal reading, fix the spring weight on the rim flange.
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FRANCAIS

PROGRAMMATION ET FIXATION DES MASSES
COLLANTES PAR PIGE SPECIALE POUR DES
JANTES ENALU OU EN ALLIAGE LEGER

PIGE (Fig.21a

I OTMMOO®>

: COULISSE DE LA JAUGE DE BASE

. TETE DE LA JAUGE POSITION DES MASSES

: PINCE EXTERNE

. POMMEAUA VIS

. PLAQUETTE MILLIMETREE

. EXPULSEUR

: PINCE INTERNE POUR FIXATION DE LA MASSE
. POIGNEE AVEC LOGEMENT PLAQUETTE

La machine est munie d'une PIGE SPECIALE pour la programmation et la
fixation des masses collantes sur des jantes en alu et en alliage léger.
Cette pige, prévue pour l'utilisation dans les programmes alu 2, alu 3 et Pax
2, permet de déterminer avec le maximum de précision (et selon la conformité
de la jante) la position de fixation exacte de la masse.

Observer les figures 21a-21b et 21c et procéder comme suit:

»

»

programmer la machine sur ALU 2 (voir fig.18);

positionner la pige avec la base (A) sur le bord intérieur de la jante;

en faisant coulisser la base A sur le curseur millimétré (E) amener la
pince externe (C) sur la position de fixation de la masse désirée et
optimale;

fixer la base (A) par le pommeau a vis (D);

lire la mesure en mm et l'introduire sur la largeur de la jante par le clavier
(voir fig.20c);

faire un lancer d'équilibrage: on obtiendra les valeurs de la masse (in-
terne ed externe);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur l'afficheur
extérieur) sur la pince externe (C);

amener la base (A) sur le bord de la jante (12h) et fixer la masse par
I'expulseur (F) (voir fig.21b);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur intérieur)
sur la pince interne (G);

amener la téte de la pige (B) sur le bord de la jante et fixer la masse par
I'expulseur (F) (voir fig.21c).

Nota: Pour le programme ALU-3 la procédure extérieure reste la méme;
pour intérieur fixer la masse a pincette sur le bord de la jante.

DEUTSCH

PROGRAMMIERUNG UND BEFESTIGUNG DER
HAFTGEWICHTE MIT SPEZIALKALIBER FUR
FELGEN AUS ALUMINIUM ODER
LEICHTLEGIERUNG

ESPANOL

PROGRAMACION Y FIJACION DE LOS PESOS
ADHESIVOS CON CALIBRE ESPECIAL PARA
LLANTAS DE ALUMINIO O DE ALEACION
LIGERA

KALIBER (Abb.21a

IOITMUOUO®>

. GLEITSTEIN STANDARDKALIBER
. KALIBERKOPF GEWICHTPOSITION
. AUSSERE ZANGE

SCHRAUBENKUGELGRIFF

. MILLIMETERSCHILD

: AUSSTOSSVORRICHTUNG

. INNERE ZANGE ZUR GEWICHTBEFESTIGUNG
. GRIFF MIT SITZ DES SCHILDS

Die Maschine verfiigt Uiber ein SPEZIALKALIBER zur Programmierung
und Befestigung der Haftgewichte an Felgen aus Aluminium und
Leichtlegierung, wenn sie nicht mit dem Kaliber ALUDATA ausgestattet
ist. Dieses Kaliber, das fiir den Gebrauch mit den Programmen Alu-2 und
Alu-3 vorgesehen wurde (auBeres Gewicht auf der Rille), erméglicht es,
mit hochster Genauigkeit (und nach der Beschaffenheit der Felge) die
genaue Position der Befestigung des Haftgewichts zu bestimmen.

Die Abbildungen 21a-21b und 21c beachten und wie folgt vorgehen:

»

»

»

die Maschine auf ALU-2 (&uBeres Gewicht auf der Rille) durch
wiederholtes Driicken der Taste MODE (8-Abb.19)programmieren;
das Kaliber mit dem Untersatz (A) auf dem inneren Felgenrand
positionieren

wahrend man das Unterteil A auf dem Millimetercursor(E) gleiten lasst,
die &uBere Zange (C) in die gewiinschte und fir die
Gewichtebefestigung optimale Position bringen;

den Untersatz (A) mit dem vorgesehenen Kugelgriff mit Schraube
befestigen (D);

Das MaR in mm ablesen und mittels Tastenpult als Felgenbreite
eingeben; Achtung: MaReinheit auf mm stellen (LED
eingeschaltet);

Einen Auswuchtstart vornehmen: die Gewichtswerte zeigen sich (
innen und auBen);

Das Rad positionieren und das Gewicht (auf dem &uReren Display
abgelesen) auf der duReren Zange (C) anbringen;

Den Untersatz (A) auf den Felgenrand bringen (12 Uhr) und das Gewicht
mittels Auswurfvorrichtung befestigen (F) (siehe Abb.21b);

Das Rad positionieren und das Gewicht (auf dem internen Display
abgelesen) an der internen Zange (G) befestigen;

Den Kaliberkopf (B) auf den Felgenrand bringen und das Gewicht
mittels Auswerfer (F) befestigen (s. Abb.21c).

Anmerkung: Bei dem Programm ALU-3 bleibt der &uBere Vorgang gleich;
innen das Gewicht an einer Spange am Felgenrand befestigen.

CALIBRE (Fig.21a

CALIBRE DE CORREDERA BASE

CABEZAL CALIBRE DE POSICION DE LOS PESOS
PINZA EXTERNA

POMO ROSCADO

PLACA MILIMETRADA

EXPULSOR

PINZA INTERNA PARA FIJACION PESO
EMPUNADURA CON ALOJAMIENTO DE LA PLACA

ITOMMmMOO®x

La maquina cuenta con un CALIBRE ESPECIAL para la programacion y
fijacion de los pesos adhesivos en llantas de aluminio y de aleacion
ligera en caso no se realiza automaticamente mediante el calibre
ALUDATA.

Este calibre, previsto para el uso con los programas alu 2 y alu 3 (peso
externo en el canal) permite determinar con la maxima precision (y segun
la conformidad de la llanta) la posicién exacta de fijacion del peso
adhesivo.

Observar las figuras 21a-21b y 21c y proceder como sigue:

» programar la maquina en ALU-2 (peso externo en el canal) pulsando
repetidamente la tecla MODE (8-fig.19);

colocar el calibre con la base (A) en el borde interno de la llanta;
haciendo que la base A discurra sobre el cursor milimetrado (E) llevar
la pinza externa (C) a la posicién deseada, la mas indicada para la
fijacion del peso;

fijar la base (A) con el pomo especial roscado (D);

leer la medida en mm e introducirla mediante el teclado en la anchura
de la llanta; atencién: introducir la medida en mm (led
encendido);

hacer un lanzamiento de equilibrado: saldran los valores del peso
(interno y externo);

poner la rueda en posicion y montar el peso (leido en la pantalla externa)
en la pinza externa (C);

llevar la base (A) al borde de la llanta (las doce del reloj) y fijar el peso
mediante el expulsor (F) (ver fig.21b);

llevar la rueda a la posicién y montar el peso (leido en la pantalla
interna) en la pinza interna (G);

llevar el cabezal del calibre (B) al borde de la llanta y fijar el peso
mediante el expulsor (F) (ver fig.21c).

»

»

»

»

Nota: Para el programa ALU-3 el procedimiento externo es el mismo; para
el interno fijar el peso de pinza en el borde de la llanta.
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PYCCKUN

NMPOrPAMMUPOBAHUE U KPEMAEHUE
CAMOKAEIOLLUUXCA FrPY3UKOB NPU
MOMOLLUN CNELUMAABHOW MEPHON
AMHENKU Oas AAOMUHUEBbBIX OBO0B U
OB0J10B U3 AETKOIro CnAABA

@ >

: OCHOBHOW MOA3YH MEPHOM AMHEVKK
: TOANOBKA MEPHOWM AVWHEMKW OMNPEQEA.

MOAOXEHWMA TPY3NKOB

. BHELWHVE KAELLM
. PYYKA C BUHTOM

MUAAMMETPOBAS LLKAAA
BbITAAKMBATEAb

: KAELLW A KPEMAEHWA TPY3VIKOB C BHYTPEHHEW

CTOPOHBbI

. AVVHEMKA C MECTOM [OAS LLUKAAbI

CraHok ykomnaekTosaH CMELLMAABHOW MEPHOW AMHEWKOW pas
MPOrPaMMUPOBAHNS 1 KPENAGHNS CAMOKAGIOLLIMXCS FPY3UKOB Ha 060aax n3
anloMMHUA 1 AGTKOrO CrAaBa.

3a MepHas AvHeltka TPebyeTcs TOALKO AR paboTbl ¢ NporpamMmoit alu 2 1
alu 31 N03BOASET ONPEAAAT C MAKCUMAABHOM TOUHOCTbIO (v B 3aBIUCHMOCTH
0T GOpMbI 060Aa) MECTO KPENAEHNA CaMOKAGIOLLerocs rpy3uka

Paccmotpetb pucyHkn 21a-21b u 21¢ 1 peicTeoBath cAenyloLwnm
obpasom:

»

»

BbIGpaTh nporpammy pabotbl cTaHka ALU 2 (cm. puc 18);.
PacnoAOXMTb OCHOBAHWE MEPHOW AWMHEWKW (A) Ha BHYyTPEHHeM
6opte oboaa;

nepeaBuras  OCHOBaHMe A MO MUAAMMETPOBOW AuHeiike (E)
nepemecTuTb BHelHWe Kaeww (C) B Xeraemoe ONTUMAAbHOE
NOAOXEHWE KPEMAEHNA Tpy3uka;

3aKpenuTb OCHOBaHMe (A) MOCPEACTBOM CMeLMaAbHOI Pyukn €
BuHTOM (D);

npouuTath pasmep B MUAAUMETPAx W BBECTU €e MOCPEACTBOM
KA@BMATYpbl Kak 3HaueHne LWMpmHb o6opa (cm. puc. 20c);
NpoM3BECTy 3anyck HaraHCUPOBKYW: HA dKpaHe MOABATCA 3HAYEHUs
BECA rPy3nKOB (BHYTPEHHUX W BHELLHMX);

NOBEPHYTb KOAECO B COOTBETCTBYlOLLEE MOAOXKEHUE W YCTAHOBUTL
rPY3uK (BEC KOTOPOrO yKa3aH Ha BHELWHEeM QUCMAEe) Ha BHeLHWe
kaewn (C);

nepemMecTuTb OCHOBaHWe (A) Ha 6opT oboaa (B MOAOXKEHUE CTPEAKM
12 yacoB) W 3aKpenuTb rpy3nK NOCPeAcTBOM BbiTankmaTeAs (F)
(cmoTpeTb puc.21b);

NOBEPHYTb KOAECO B COOTBETCTBYlOLLEE MOAOXKEHUE W YCTAHOBUTL
TPy3uK (BEC KOTOPOrO yKasaH Ha BHYTPEHHEM AWCTAEE) Ha KAeLlax
AAfl YCTAHOBKM PY3UKOB C BHYTPEHHE CTOPOHDI G);
nepemMecTuTb TOAOBKY MepHOM AuHenku (B) Ha 6opT obopa u
3aKpenuTb rpy3uk nocpeacTsoM BbiTaakusateAs (F) (cmoTpeTb
Puc.21¢c).

N.B.: [laa nporpammsl ALU 3 npoueaypa yCTaHOBKW BHELIHUX
rPY3MKOB OCTAETCA TaKO Xe; Ha BHYTPEHHE CTOPOHE 3aKpenuTh
TPy3nKkM Npu nomoLun ckobbl Ha GopTy aucka.
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PROGRAMMA DI SEPARAZIONE DEI PESI
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WEIGHT SEPARATION PROGRAM

Per cerchi in alluminio o lega leggera (programmi di equilibratura
ALU2 e ALU 3)

Il programma di separazione dei pesi serve per nascondere gli eventuali
pesi adesivi di correzione dello squilibrio, dietro le razze del cerchione:
nel caso in cui, al termine di un lancio di equilibratura, il peso esterno
risulti in posizione visibile & possibile suddividerlo tra le due razze
adiacenti nel modo seguente:

premere il tasto SPLIT per entrare nel programma di separazione dei
pesi; il display di sinistra visualizza n. ed il display di destra visualizza
il numero di razze attualmente impostato;

impostare, se necessario, il numero di razze desiderato (da 3 a 12)
utilizzando i tasti 10 fig.18

il display di destra mostra il valore modificato;

successivamente occorre muovere la ruota per portare una razza in
posizione ad ore 12 (fig.22) e, tenendo la ruota in questa posizione,
premere di nuovo tasto SPLIT (che presenta entrambi i led accesi);

a questo punto rimane acceso soltanto uno dei due led del tasto SPLIT:
questo indica che & stata attivata la separazione dei pesi;

all'esterno sono necessari due pesi di equilibratura separati; la
macchina visualizza sempre quello pil vicino alla posizione di
equilibratura; € necessario muovere la ruota per visualizzarli entrambi;
ciascuno dei due led del tasto SPLIT si accende quando € visualizzato
il peso corrispondente;

Per il fissaggio dei contrappesi adesivi seguire le istruzioni alla pag.
precedente della procedura “Programmazione e fissaggio pesi adesivi
con calibro speciale”.

Per ritornare alla visualizzazione del peso singolo basta premere di nuovo
il tasto SPLIT (13-fig.18).

For aluminum and light alloy rims (ALU 2, ALU 3 wheel balancing
programs)

The purpose of the weight separation program is to allow the adhesive
imbalance correction weights to be hidden behind the rim spokes. If after
a balancing cycle the outside weight is in a visible position it is possible
to subdivide it between the two adjacent spokes as follows:

Press the SPLIT button to enter the weight separation program. The left
display reads “n.” and the right display gives the number of spokes
currently set.

If necessary, set the correct number of spokes (from 3 to 12) using the
buttons 10 fig.18

The right display shows the modified figure.

Next, move the wheel until a spoke is positioned at 12 o'clock (fig.22)
and, keeping the wheel in this position, press the SPLIT button again
(which has both LED's on).

Now only one of the two SPLIT button LED’s is on. This indicates that
weight separation has been activated.

Two separate outside weights are required. The machine always shows
the position closest to the balancing point. If necessary move the wheel
in order to display both. Each of the two SPLIT button LED's lights up
when the corresponding weight is displayed.

For the fixing of adhesive counterweights follow the instructions on
the page before the description of the “Programming and fixing adhe-
sive weights with the special gauge” procedure.

To return to single weight display press the SPLIT button again (13-fig.18).

o

e l ===
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Pour des jantes en alu ou en alliage Iéger (programmes d’équilibrage
ALU2 et ALU 3)

Le programme de séparation des masses sert a cacher les éventuelles
masses collantes de correction du balourd, derriére les rayons de la jante:
si, a la fin d'un lancer d’équilibrage, la masse extérieure est visible, il est
possible de la partager entre les deux rayons adjacents de la fagon suivante:

frapper la touche SPLIT pour entrer dans le programme de séparation
des masses; I'afficheur a gauche montre n. et I'afficheur a droite montre
le nombre de rayons réellement introduit;

introduire, si nécessaire, le nombre de rayons désiré (de 3 a 12) en
utilisant les touches 10 fig.18

I'afficheur & droite montre la valeur modifiée;

ensuite il faut bouger la roue pour amener un rayon a la position de 12
h (fig.22) et, tout en gardant la roue dans cette position, presser a
nouveau la touche SPLIT (qui montre les deux leds allumées);

maintenant, il n'y a qu'une seule des deux leds de la touche SPLIT
allumée: cela indique que la séparation des masses a été activée;

a l'extérieur deux masses d'équilibrage séparées sont nécessaires;
la machine affiche toujours celle plus proche a la position d'équilibrage;
il faut bouger la roue pour les afficher toutes les deux; chacune des
deux leds de la touche SPLIT s'allume quand la masse correspondante
est affichée;

Pour la fixation des masses collantes suivre les instructions a la page
précédente de la procédure “Programmation et fixation des masses
collantes par pige spéciale”.

Pour revenir a I'affichage de la masse individuelle il suffit de presser a
nouveau la touche SPLIT (13-fig.18).

Fur Felgen aus Aluminium oder
(Auswuchtprogramme ALU 2 und ALU 3)

Leichtlegierung

Das Gewichttrennprogramm dient dem Verbergen eventueller
Haftgewichte zur Korrektion der Unwucht hinter den Speichen der Felge:
Sollte bei Ende eines Auswuchtungsstarts das dufere Gewicht sich in
sichtbarer Position befinden, kann es wie folgt zwischen zwei
nebeneinander liegenden Speichern aufgeteilt werden:

Die Taste SPLIT driicken, um in das Gewichttrennprogramm
einzugehen; das linke Display zeigt n an und das rechte Display die
Anzahl der aktuell vorgegebenen Speichen;

Falls notwendig, die Anzahl der gewiinschten Speichen durch Driicken
der entsprechenden numerischen Tasten (von 3 bis 12) 7- Abb.18
vorgeben;

Das rechte Display zeigt den geénderten Wert;

AnschlieBend das Rad bewegen, um eine Speiche in die Stellung 12
Uhr zu bringen (Abb.22) und, wéhrend man das Rad in dieser Position
halt, erneut die SPLIT-Taste driicken (beide LEDs leuchten);

AnschlieBend leuchtet nur noch eine der beiden LEDs der SPLIT-
Taste. Dies signalisiert, dass die Gewichttrennung aktiviert wurde

An der AuRenseite sind zwei getrennte Auswuchtgewichte erforderlich;
die Maschine zeigt stets das sich néher an der Auswuchtposition
befindende an. Um beide anzuzeigen, muss das Rad bewegt werden;
jede der beiden LEDs der SPLIT-Taste leuchtet bei der Anzeige des
entsprechenden Gewichts auf;

Zur Befestigung der haftenden Gegengewichte die Anleitungen der
vorstehenden Seite “Programmierung und Befestigung der
Haftgewichte mit Spezialkaliber” befolgen.

Um zur Anzeige des einzelnen Gewichts zuriickzukehren, geniigt es,
erneut die SPLIT-Taste (13-Abb.18) zu driicken.

Para llantas de aluminio o de aleacién ligera (programas de
equilibrado ALU 2 y ALU 3)

El programa de separacion de los pesos sirve para esconder los eventuales
pesos adhesivos de correccion del desequilibrio, detras de los radios de
la llanta: en caso de que, al final de un lanzamiento de equilibrado, el peso
externo resulte en posicion visible es posible subdividirlo entre los dos
radios adyacentes del siguiente modo:

pulsar la tecla SPLIT para entrar en el programa de separacién de los
pesos; la pantalla de la izquierda visualiza n. y la pantalla de la
derecha visualiza el nimero de radios actualmente programado;

programar, si es necesario, el nimero de radios deseado (de 3 a 12)
utilizando las teclas 10-fig.15

la pantalla de la derecha muestra el valor modificado;

seguidamente sera necesario mover la rueda para llevar un radio a la
posicion de las 12 en el reloj (fig.22) y, teniendo la rueda en esta
posicién, pulsar de nuevo la tecla SPLIT (que presenta los dos led
encendidos);

llegados aqui queda encendido solamente uno de los dos led de la
tecla SPLIT: esto indica que ha sido activada la separacion de los
pesos;

en el exterior son necesarios dos pesos de equilibrado separados; la
maquina visualiza siempre el mas cercano a la posicion de equilibrado;
es necesario mover la rueda para visualizar los dos; cada uno de los
dos led de la tecla SPLIT se enciende cuando se visualiza el peso
correspondiente;

»

Para la fijacién de los contrapesos adhesivos seguir las instrucciones
de la pagina anterior (procedimiento “Programacion y fijacion de pe-
sos adhesivos con calibre especial”).

Para volver a la visualizacion del peso individual basta pulsar de nuevo
la tecla SPLIT (13-fig.18)
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[N BucKoB M3 anloMUHHUA MAN AErKoro cnAasa (Mporpammsl
6anaHcuposkn ALU 2 n ALU 3)

MporpamMma pa3feAeHna rpy3vKOB CAYXMT B TOM CAydae, KOraa
“MeeTcss HeoB6XOAMMOCTb CMpsTaTh CaMOKAElowMecs rpysuku
ycTpaHeHus aucbanaHca 3a crnuuamu aucka. ECAM Mo oKoHuaHum
M3MEPUTEABHOrO  3anycka HaxOmAT, uTO HapyxHble rpy3uku
6aAGHCMPOBKN [OAXHb 6biTb YCTAHOBAEHb B MPOCMATPUBAEMOM
NOAOXKEHAM MEXZY CMULAMK, CYLLECTBYET BO3MOXHOCTb PasfeAnTh
WX W ChpATaTh 3a ABYMA 6AM3AEXAWMMM ChMLAMM, AEACTBYS
cAenylowmum obpasom:

» [AS BXOAA B NPOrpamMmy pasfeAeHua rpysMKOB HaxaTb KHOMKY
SPLIT; AeBbiit AMcCnAeit NokasbiBaeT N. B TO BPEMA Kak Mpasbiit
ANCNAEI NOKA3biBAET 3alaHHOE B HACTOALLMIA MOMEHT YMCAO CMKLL;

» MOCPeACcTBOM KAasuaTypbl (10 puc. 15) BBecTH, ecan 370
Tpebyetcs, xeraemoe yucao cnuy (ot 3 po 12);

» Ha NpaBOM AWCNAEEe BbICBETUTCA BBEEHHOE 3HauyeHue,

» 3aTeM HeobxoaumMo MoBOPOTOM KOAeca MPUBECTW OAHY CMULY B
NOAOXeEHWe “CMOTpsLLEN BepTUKaAbHO BBepX “ (12 yacos, puc.22)
W, YAEPXUBAsA KOAECO B 3TOM MOAOXEHUM, HaxaTb CHOBA KHOMKY
SPLIT (06a cBetoanona KoTopoit BKAIOUEHDI);

» MOCAE 3TOr0 OCTAaHeTCA BKAIOYEHHBIM TOAbKO OAWH CBETOAMOL
KkHomku SPLIT: 370 yka3biBaeT Ha TO, Y4TO Mporpamma pasfeAeHns
rpy3nKoB BKAloueHa;

» C  BHelIHel  CTOPOHb  TpebyloTcs  1Ba  OTAEAbHbIX
6anaHCMPOBOYHBIX TPY3WKa; CTAHOK BCeraa MokasbiBaeT TOT
TPY3NK, KOTOPbIt BAMXKE K MOAOXKEHMlo 6anaHCMpPOBKW, [AS
BM3yaAnsaumn obenx rpy3ukos HeobxoaMMo noaBuratb KOAECO;
Kaxnbli U3 ABYX CBETOAMOAOB KHonku SPLIT Bkalouaetca npu
NOSBAEHNM Ha 3KpaHe COOTBETCTBYlOLIEro Beca rpysuka;

» [IAf yCTaHOBKM CaMOKAelowmxca rpy30B NpuUaepxusaTheca
WHCTPYKUWA HA nNpepbifyller CcTpaHuue AAS  npoueaypsbl
“lporpammupoBanne u KpenreHme CaMoKABIOLINXCA TPY3NKOB
npu nomMoLu cneunarbHoin MepHoi AuHenkn"

[lAs BO3BpaTa K BU3yaAM3aLMK Beca eAnHOro 6araHCUPOBOYHOTO
rpy3nka JOCTATOYHO CHOBA HaxaTtb kHomky SPLIT (13 - puc.18).
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Quando lo squilibrio misurato sulla ruota & molto elevato (es.: squilibrio statico > 50g) si consiglia
di eseguire la procedura di ottimizzazione squilibrio: il programma permette di ridurre lo squilibrio
totale della ruota compensando, quando possibile, lo squilibrio statico del pneumatico con quello
del cerchio. Necessita delle seguenti operazioni: un primo lancio di misura; una rotazione di 180°
del pneumatico sul cerchio; un secondo lancio di misura; una nuova rotazione del pneumatico sul
cerchio secondo quanto indicato dalla macchina; un ultimo lancio di verifica.

Per attivare la procedura di riduzione dello squilibrio statico premere il tasto OTTIMIZZAZIONE
(tasto 12 fig.18) e rilasciarlo immediatamente: sul display compare la scritta oPt1.

Fase 1: premere il tasto START per eseguire un primo lancio con la ruota da ottimizzare: al termine
del lancio sul display compare I' indicazione oPt2.

Fase 2: ruotare a mano la ruota in modo da portare la valvola in posizione ad “ore 12”; con la ruota
in questa posizione premere il tasto SPLIT (che presenta entrambi i led accesi) per memorizzare
la posizione di riferimento della ruota nel primo lancio: sul display compare la scritta oPt3; fare un
segno di riferimento sul pneumatico in corrispondenza della posizione della valvola.

Fase 3: togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio di 180 gradi (ci si pud
aiutare con il segno fatto in precedenza, portando il segno stesso in posizione esattamente opposta
alla posizione della valvola). Rimontare il cerchio sulla flangia e riposizionare di nuovo la valvola
ad ‘ore 12'; mantenendo ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT (entrambi i led
accesi) per memorizzare la nuova posizione del cerchio sulla flangia: sul display compare la scritta
oPt 4.

Fase 4: premere il tasto START per eseguire un nuovo lancio: al termine del lancio il display
visualizzera la scritta oPt 5.
ATTENZIONE: per ottenere il migliore risultato possibile dall'operazione di riduzione dello squilibrio,
& necessario che le operazioni precedenti vengano eseguite con la massima precisione.
Premendo il tasto STOP al termine del secondo lancio, sui display compaiono le seguenti indicazioni:
display destro: valore dello squilibrio statico attuale della ruota;
display sinistro: valore dello squilibrio residuo minimo che & possibile ottenere con la
riduzione di squilibrio consigliata.
Visualizzare questi valori & utile per decidere se & conveniente proseguire nell'operazione di riduzione
dello squilibrio: (per lo stesso motivo, anche dopo il primo lancio € possibile, premendo il tasto
STOP, visualizzare sul display destro lo squilibrio statico della ruota per verificare se sia
effettivamente utile eseguire I'operazione di riduzione).

Fase 5: per procedere nella riduzione dello squilibrio, ruotare a mano la ruota in modo da portare in
posizione centrale i led di posizionamento sul display e contrassegnare il pneumatico nel punto
superiore (nella stessa posizione in cui normalmente si colloca il peso). Per ridurre lo squilibrio
togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio sino a far coincidere questo nuovo
contrassegno con la posizione della valvola. Rimontare il cerchio sulla flangia e posizionare di
nuovo la valvola ad “ore 12"; mantenendo ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT
(entrambi i led accesi) per memorizzare la nuova posizione del cerchio sulla flangia: sul display
compare la scritta oPt 6.

Fase 6: premere il tasto START per eseguire il lancio di verifica. Al termine del lancio di verifica,
lo squilibrio della ruota viene confrontato automaticamente con il valore dello squilibrio minimo
residuo: se la differenza fra questi due valori risulta inferiore alla massima tolleranza consentita, sul
display compare la scritta oPt yES; premendo il tasto STOP & comunque possibile visualizzare il
nuovo valore dello squilibrio statico attuale per verificare il risultato dell' operazione eseguita.

Fase 7 : nel caso in cui la prima riduzione non sia stata soddisfacente, sul display compare di nuovo
la scritta oPt 5: in tal caso & possibile proseguire nell'operazione di riduzione ripetendo le operazioni
descritte a partire dalla fase 5. Quando non & piu possibile ridurre ulteriormente lo squilibrio la
procedura termina:

se ' operazione € stata completata con successo il display visualizza oPt yES;

in caso di insuccesso il display visualizza oPt Err indicando che & necessario ripetere I intera

procedura dall’ inizio.
Al termine dell'operazione di ottimizzazione premendo il tasto STOP si ritorna alla misura dei valori
di squilibrio ruota ed i display visualizzano lo squilibrio attuale della ruota.

In qualsiasi momento la pressione del tasto OTTIMIZZAZIONE interrompe il procedimento di
riduzione dello squilibrio ed il sistema ritorna alla misura dello squilibrio ruota.

When the imbalance measured on a wheel is very high (e.qg. static imbalance > 50g) the imbalance
optimization procedure is recommended. This program allows the reduction of the total imbalance
of the wheel by compensating, when possible, the static imbalance of the tire with that of the rim.
The following operations are required: an initial measuring cycle, rotation the tire on the rim by 180°,
a second measuring cycle, another rotation of the tire on the rim to the extent indicated by the
machine, and a final check measuring cycle.

To activate the static imbalance reduction procedure press the OPTIMIZATION button (button 12
fig.18) and release it immediately: the display reads oPtl.

Stage 1: Press the START button to run the first cycle with the wheel to be optimized: at the end of
the cycle the display reads oPt2.

Stage 2: Rotate the wheel by hand to bring the valve to the “12 o'clock” position. Press the SPLIT
key (which has both LED’s on) to memorize the wheel reference position for the first run. The display
reads oPt3. Mark a reference point on the tire itself at the valve position.

Stage 3: Remove the rim from the adapter and rotate the tire on the rim by 180° (refer to the mark made
on the tire, moving it to a position directly opposite the valve). Remount the rim on the adapter and
once more reposition the valve at 12 o'clock. Keeping the wheel in this position, press the SPLIT
key (which has both LED's on) to memorize the new position of the rim on the adapter. The display
reads oPt 4.

Stage 4: Press the START button to run a new cycle. At the end of the cycle the display reads oPt5.
IMPORTANT: for best imbalance reduction results it is important that the operations described above
are carried out with the maximum precision.
Pressing the STOP button at the end of the second cycle displays the following information:
Right display: current static imbalance reading for the wheel.
Left display: minimal residual imbalance that can be achieved by applying the recommended
imbalance reduction.
Displaying these figures is useful for deciding if it is worth continuing the imbalance reduction
procedure (for the same reason, also after the first cycle the STOP button can be pressed to view
the static imbalance on the right display and thus check if it is effectively worth following the
reduction procedure).

Stage 5: To proceed with reduction of imbalance, rotate the wheel by hand to bring the positioning
LED's on the display into a central position and mark the tire at the top (the same position the weight
is normally located). To reduce imbalance remove the rim from the adapter and rotate the tire on the
rim until the new mark is at the valve position. Remount the rim on the adapter and again position
the valve at 12 o'clock. Keeping the wheel in this position press the SPLIT key (with both LED's
on) to memorize the new position of the rim on the adapter. The display reads oPt 6.

Stage 6: Press the START key to run a test cycle. At the end of the test cycle the wheel imbalance
is automatically compared with the minimum residual imbalance figure. If the difference between
these two values is less that the maximum permitted tolerance, the display reads oPt yES. By
pressing the STOP button it is in any case possible to display the new static imbalance figure in
order to verify the success of the procedure.

Stage 7 : If the first imbalance reduction cycle has not been satisfactory, the display again reads oPt
5. In this case it is possible to continue imbalance reduction by repeating the steps described above,
starting from stage 5. When it is not possible to further reduce imbalance the procedure terminates:
It the procedure was completed with success the display reads oPt YES.
If the procedure was unsuccessful the display reads oPt Err indicating that it is necessary to
repeat the entire procedure from the beginning.
At the end of optimization operations press the STOP button to return to wheel imbalance measuring
and the display shows the imbalance for the current wheel.

Pressing the OPTIMIZATION button at any time interrupts the imbalance reduction procedure and
the system reverts to wheel imbalance measuring mode.
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Quand le balourd mesuré sur la roue est trés élevé (ex.: balourd statique > 50g) il est conseillé
d'exécuter la procédure d'optimisation du balourd: le programme permet de réduire le balourd total
de la roue en compensant, lorsque c’est possible, le balourd statique du pneu par celui de la jante.
Exécuter les opérations suivantes: un premier lancer de mesure; une rotation de 180° du pneu sur
la jante; un deuxiéme lancer de mesure; une nouvelle rotation du pneu sur la jante selon I'indication
de la machine; un dernier lancer de vérification.

Pour activer la procédure de réduction du balourd statique presser la touche OPTIMISATION (tou-
che 12 fig.18) et la relacher immédiatement: sur I'afficheur apparaitra le mot oPt1.

Phase 1: presser la touche START pour exécuter un premier lancer avec la roue a optimiser: a la
fin du lancer sur I'afficheur apparaitra l'indication oPt2.

Phase 2: faire tourner la roue a la main jusqu'a amener la soupape a la position “12 heures”; avec
la roue dans cette position presser la touche SPLIT (qui présente les deux leds allumées) pour
mémoriser la position de référence de la roue du premier lancer: sur I'afficheur apparait le mot oPt3;
faire une marque de référence sur le pneu en correspondance de la position de la soupape.

Phase 3: dter la jante du plateau et tourner le pneu sur la jante de 180 degrés (on peut s'aider par
la marque faite auparavant, en amenant celle-ci a la position opposée a celle de la soupape).
Remonter la jante sur le plateau et repositionner la soupape a '12 heures’; en gardant la roue dans
cette position, taper la touche SPLIT (les deux leds allumées) pour mémoriser la nouvelle position
de la jante sur le plateau: sur I'afficheur apparait le mot oPt 4.

Phase 4: presser la touche START pour exécuter un nouveau lancer: a la fin du lancer, I'afficheur
montrera oPt 5.
ATTENTION: pour obtenir le meilleur résultat possible de I'opération de réduction du balourd, il est
indispensable que les opérations qui précedent soient exécutées avec le maximum de précision.
En pressant la touche STOP a la fin du deuxiéme lancer, les moniteurs montrent les indications
suivantes:

moniteur a droite: valeur du balourd statique réel de la roue;

moniteur a gauche: valeur du balourd résiduel minimum qu'il est possible d’obtenir avec la

réduction du balourd conseillée.
Cest utile d'afficher ces valeurs pour décider s'il convient de continuer I'opération de réduction du
balourd: (pour la méme raison, il est possible aussi aprés le premier lancer, en pressant la touche
STOP, d'afficher sur le moniteur a droite le balourd statique de la roue pour vérifier s'il est vraiment
utile d’exécuter I'opération de réduction).

Phase 5: pour continuer I'opération de réduction du balourd, faire tourner la roue & la main jusqu'a
amener les leds de positionnement sur I'afficheur a la position centrale et marquer le pneu au point
supérieur (a la méme position ou on appligue normalement la masse). Pour réduire le balourd, ter
la jante du plateau et faire tourner le pneu sur la jante jusqu'a faire coincider cette nouvelle marque
avec la position de la soupape. Remonter la jante sur le plateau et repositionner la soupape a “12
h"; en gardant la roue a cette position, presser la touche SPLIT (les deux leds allumées) pour
mémoriser la nouvelle position de la jante sur le plateau: sur le moniteur apparait oPt 6.

Phase 6: presser la touche START pour exécuter un lancer de vérification. A la fin du lancer de
vérification, le balourd de la roue est comparé automatiquement avec la valeur du balourd résiduel
minimum: si la différence entre ces deux valeurs résulte inférieure a la tolérance maximum admise,
le moniteur affiche oPt yES; en pressant la touche STOP il est possible d'afficher la nouvelle valeur
du balourd statique réel pour vérifier le résultat de I'opération exécutée.

Phase 7 : dans le cas ou la premiére réduction n'a pas été satisfaisante, I'afficheur montre a
nouveau oPt 5: dans ce cas il est possible de continuer I'opération de réduction en répétant les
opérations décrites a partir de la phase 5. Quand il n'est plus possible de réduire davantage le
balourd, la procédure termine:

si I opération a réussi le moniteur affiche oPt yES;

dans le cas contraire le moniteur affiche oPt Err indiquant qu'il faut répéter toute la procédure

depuis le début.
A la fin de I'opération d'optimisation, en tapant sur la touche STOP on revient a la mesure des
valeurs de balourd de la roue et les moniteurs affichent le balourd réel de la roue.

A tout moment, la pression de la touche OPTIMISATION interrompt la procédure de réduction du
balourd et le systéme revient a la mesure du balourd de la roue.




DEUTSCH
UNWUCHTSOPTIMIERUNG

ESPANOL
OPTIMIZACION DEL DESEQUILIBRIO

PYCCKUN
ONMTUMU3ALIMA AUCBANAHCA

Ist die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch (z.B.: statische Unwucht > 50g), empfiehlt es sich,
zur Unwuchtoptimierung tiberzugehen: das Programm erméglicht es, die gesamte Unwucht des
Rads zu reduzieren, indem es wenn mdglich die statische Unwucht des Reifens mit der der Felge
kompensiert. Sie bedarf folgender Vorgange: ein erster Messstart; eine Drehung von 180° des
Reifens auf der Felge; einen zweiten Messstart; eine erneute Drehung des Reifens auf der Felge
entsprechend der Angaben der Maschine; ein letzter Priifstart.

Zur Aktivierung des statischen Unwuchtreduziervorgangs die OPTIMIERUNGS-Taste (Taste 12
Abb.18) kurz driicken: auf dem Display erscheint die Anzeige oPtl.

Phase 1: Die START-Taste driicken zum Ausfiihren eines ersten Starts mit dem zu optimierenden
Rad: am Ende des Starts erscheint auf dem Display die Anzeige oPt2.

Phase 2: Das Rad mit der Hand drehen, bis das Ventil oben steht (Stellung “ 12 Uhr”); mit dem Rad
in dieser Position die SPLIT-Taste driicken (beide LEDs an), um die Bezugsposition des Rads beim
ersten Start zu speichern: auf dem Display erscheint die Schrift oPt3; auf dem Reifen ein
Bezugszeichen in  Ubereinstimmung mit der Ventilposition anbringen.

Phase 3: Die Felge vom Flansch nehmen und den Reifen auf der Felge um 180 Grad drehen (man
kann das zuvor angebrachte Zeichen zur Hilfe nehmen, indem man es genau zum Ventil ausrichtet).
Die Felge wieder am Flansch anbringen und das Ventil erneut auf ,12 Uhr “ positionieren; wéhrend
man das Rad in dieser Position hélt, die SPLIT-Taste driicken (beide LEDs eingeschaltet), um die
neue Position der Felge auf dem Flansch zu speichern: auf dem Display erscheint die Anzeige
oPt4.

Phase 4: Die START-Taste driicken, um einen neuen Start vorzunehmen: am Ende des Starts zeigt
das Display die Anzeige oPt 5.

ACHTUNG: Um bei der Unwuchtreduzierung optionale Ergebnisse zu erzielen, mussen die

beschriebenen Vorgange mit hdchster Genauigkeit ausgefiihrt werden. Driickt man die STOP-Taste

am Ende des zweiten Starts, erscheinen auf dem Display folgende Angaben:

- rechtes Display: statischer aktueller Unwuchtswert des Rads;

- linkes Display: minimale Restunwucht, die man mit der empfohlenen Unwuchtreduzierung
erzielen kann.

Die Anzeige dieser Werte hilft bei der Entscheidung, ob man den Unwuchtreduziervorgang fortsetzt

(aus diesem Grund besteht auch nach dem ersten Start die Mdglichkeit, durch driicken der STOP-

Taste auf dem rechten Display die statische Unwucht des Rads anzuzeigen, um zu iberprifen, ob

die Reduzierung tatsachlich niitzlich ist).

Phase 5: Zum Fortfahren mit der Unwuchtreduzierung das Rad per Hand derart drehen, dass die
Positionierungs-LED in die zentrale Position auf dem Display gebracht wird, und den Reifen am
oberen Punkt kennzeichnen (an der Stelle, an der normalerweise das Gewicht angebracht wird). Zur
Unwuchtreduzierung die Felge vom Flansch nehmen und den Reifen auf der Felge drehen, bis
dieses neue Kennzeichen mit der Position des Ventils iibereinstimmt. Die Felge wieder am Flansch
anbringen und das Ventil erneut in Position “12 Uhr” bringen; das Rad in dieser Position halten, die
SPLIT-Taste driicken (beide LEDs ein) um die neue Position der Felge am Flansch zu speichern:
auf dem Display erscheint die Anzeige oPt 6.

Phase 6: Die START-Taste driicken, um den Prifstart vorzunehmen. Am Ende des Priifstarts wird
die Radunwucht automatisch mit dem Mindestrestunwuchtwert verglichen: ist der Unterschied
zwischen diesen beiden Werten geringer als die hdchste zulassige Toleranz, erscheint auf dem
Display die Anzeige oPt yES; driickt man die STOP-Taste ist es auRerdem mdglich, den neuen
aktuellen statischen Unwuchtswert anzuzeigen, um das Ergebnis des ausgefiihrten Vorgangs zu
tberpriifen.

Phase 7 : Sollte die erste Reduzierung nicht zufrieden stellend gewesen sein, erscheint auf dem
Display erneut die Anzeige oPt 5: in diesem Fall kann man mit dem Reduziervorgang fortfahren,
indem man die ab Phase 5 beschriebenen Vorgange wiederholt. Kann die Unwucht nicht weiter
reduziert werden, endet der Vorgang:

- wurde der Vorgang erfolgreich beendet, zeigt das Display oPt yES;

- bei Fehlschlagen zeigt das Display oPt Err und signalisiert so, dass der gesamte Vorgang
von Anfang an zu wiederholen ist.

Am Ende des Optimierungsvorgangs die STOP-Taste driicken, um zur Messung der
Radunwuchtwerte zuriickzukehren, das Display zeigt die aktuelle Unwucht des Rads an.

Durch Driicken der Taste OPTIMIERUNG kann der Unwuchtreduziervorgang jederzeit terbrochen
werden und das System kehrt zum Modus der Radunwuchtmessung zuriick.

Cuando el desequilibrio medido en la rueda es muy elevado (ej.: desequilibrio estatico > 50g) se
aconseja realizar el procedimiento de Optimizacion del desequilibrio: el programa permite reducir
el desequilibrio total de la rueda compensando, cuando es posible, el desequilibrio estatico del
neumatico con el de la llanta. Son necesarias las siguientes operaciones: un primer lanzamiento
de medicion; una rotacién de 180° del neumatico sobre la llanta; un segundo lanzamiento de
medicion; una nueva rotacién del neumatico sobre la llanta segln lo indicado por la méaquina; un
Ultimo lanzamiento de verificacion.

Para activar el procedimiento de reduccion del desequilibrio estatico, pulsar la tecla OPTIMIZACION
(tecla 12 fig. 18) y soltarla inmediatamente: en pantalla aparece el mensaje oPt1.

Fase 1: pulsar la tecla START para realizar un primer lanzamiento con la rueda que se desea
optimizar: al terminar el lanzamiento en la pantalla aparece la indicacion oPt2.

Fase 2: girar a mano la rueda hasta llevar la valvula a la posicién “12 horas”; con la rueda en esta
posicién pulsar la tecla SPLIT (que presenta los dos led encendidos) para memorizar la posicién
de referencia de la rueda en el primer lanzamiento: en pantalla aparece el mensaje oPt3; hacer una
marca de referencia en el neumatico a la altura de la posicion de la véalvula.

Fase 3: retirar la llanta de la BRIDA y girar el neumatico sobre la llanta 180 grados (es posible
ayudarse con la marca hecha anteriormente, llevandola a la posicién exactamente opuesta a la
posicién de la vélvula). Volver a montar la llanta sobre la BRIDA y volver a posicionar la vélvula en
las 12; manteniendo quieta la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (ambos led encendidos)
para memorizar la nueva posicion de la llanta sobre la BRIDA: en la pantalla aparece el mensaje
oPt 4.

Fase 4: pulsar la tecla START para realizar un nuevo lanzamiento: al terminar el lanzamiento la
pantalla visualizard el mensaje oPt 5.

ATENCION: para obtener el mejor resultado posible de la operacion de reduccion del desequilibrio,

es necesario que las operaciones indicadas se realicen con la maxima precision.

Pulsando la tecla STOP al terminar el segundo lanzamiento, en las pantallas aparecen las siguientes

indicaciones:

- pantalla derecha: valor del desequilibrio estatico actual de la rueda;

- pantalla izquierda: valor del desequilibrio residuo minimo que es posible obtener con la
reduccién de desequilibrio aconsejada.

Visualizar estos valores es til para decidir si es conveniente proseguir en la operacién de reduccion

del desequilibrio; por el mismo motivo, también después del primer lanzamiento es posible, pulsando

la tecla STOP, visualizar en la pantalla de la derecha el desequilibrio estético de la rueda para

verificar si es efectivamente (til realizar la operacion de reduccion.

Fase 5: para proceder a la reduccién del desequilibrio, girar a mano la rueda hasta llevar a la
posicién central los led de posicionamiento en la pantalla y marcar el neumatico en el punto superior
(en la misma posicién en la que normalmente se coloca el peso). Para reducir el desequilibrio retirar
la llanta de la BRIDA y girar el neumatico sobre la llanta hasta hacer que coincida esta nueva marca
con la posicion de la valvula. Volver a montar la llanta sobre la BRIDA y colocar de nuevo la valvula
en las 12 ; manteniendo quieta la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (ambos led encendidos)
para memorizar la nueva posicién de la llanta sobre | a BRIDA: en la pantalla aparece el mensaje
oPt 6.

Fase 6: pulsar la tecla START para realizar el lanzamiento de verificacion. Al terminar el lanzamiento
de verificacion, el desequilibrio de la rueda se compara automaticamente con el valor del desequilibrio
minimo residuo: si la diferencia entre estos dos valores resulta inferior a la méaxima tolerancia
consentida, en la pantalla aparece el mensaje oPt yES; pulsando la tecla STOP es posible, en todo
caso, visualizar el nuevo valor del desequilibrio estético actual para verificar el resultado de la
operacion realizada.

Fase 7 : en caso de que la primera reduccion no haya sido satisfactoria, en la pantalla aparece de

nuevo el mensaje oPt 5: en tal caso es posible proseguir la operacién de reduccion repitiendo las

operaciones descritas a partir de la fase 5. Cuando ya no es posible reducir ulteriormente el

desequilibrio, el procedimiento termina:

- si la operacion ha sido completada con éxito la pantalla visualiza oPt yES;

- en caso de fallo la pantalla visualiza oPt Err indicando que es necesario repetir todo el
procedimiento desde el inicio.

Al terminar la operacion de optimizacién pulsando la tecla STOP se vuelve a la medicién de

los valores de desequilibrio de la rueda y las pantallas visualizan el desequilibrio actual de la

rueda.

En cualquier momento la presion de la tecla OPTIMIZACION interrumpe el procedimiento de
reduccion del desequilibrio y el sistema vuelve a la medicion del desequilibrio de la rueda.
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Korna n3mepeHHbiit a1cbaraHc koneca ABASETCS O4YeHb 6OAbLIMM (Hampumep: CTaTU4eCKuit
ancbanaHc > 50r.) pekOMeHayeTCs MpoM3BeCTM MpoLeaypy OnTMMM3auMK aucHanaxca:
nporpamMma Mo3BOASeT COKpaTUTb 06Wunit Auc6anaHc KoAeca, KOMMEHCUpYs, Korga 3To
BO3MOXHO, CTaTUYeCKuit AnchanaHc WwuHbl ¢ aucbanaHcom obopa. Heobxommmo BbIMOAHUTL
cAedyloLine onepauum: NepBbiii U3MEPUTEAbHbI 3anyCK; MOBOPOT LUMHbI OTHOCUTEABHO ANCKA Ha
180°; BTOPOA M3MEPUTEAbHbI 3anyCK; HOBbI MOBOPOT LUMHbI HA [AMCKE B COOTBETCTBUM C
YKa3aHMAMM CTaHKa; MOCAEAHUA NPOBEPOUHbIA 3anycK.

[IAf aKTVIBALMM MPOLIEAYPbI MOHIKEHNA CTaTU4ecKoro anchananca Haxatb kHonky OTTIMIZZAZIONE
(kHonka 12 puc.18) 1 HeMEAGHHO ee OTMYCTUTb: Ha AMCTIAEE MOABMTCA Haanich oPt1.

Onepauua 1: Haxatb kHonky START OAs npoBefeHWs MepBOro W3MEPUTEAbHOrO 3anycka
MOAAEXALLEro ONTUMM3ALIMN KOAECA; MO OKOHYAHMM 3anycka Ha AMCMAee MOSBUTCA HaamuCh oPt2.

Onepaumna 2. nosopauusaTb BPyuYHylo KOAeCO Takim 0bpasom, uTObbl KAAnaH Hakauku
NepemMecTACS B MOAOXKEHME BEpPTUKAAbHO BBEpX (12 4acos); ymepXuBas KOAECO B 3TOM
NoAOXeEHWH, HaxaTb kHonky SPLIT (0ba cBetoamnona KOTopow BKAIOYEHb) AAS BBEAEHNS B NaMATh
OTMETKM MOAOXEHUS KOAECA NPV NEePBOM 3anyCKe; Ha AUCTIAEE MOABUTCA HaamMCb OPt3; otmeTuTh
Ha LIMHEe MeCTOMOAOXKEHME KAanaHa.

Onepauusa 3: CHATb AUCK C GAAHLIA ¥ MOBEPHYTD LUMHY Ha auCKe Ha 180& rpafycoB (Mpu BbIMOAHEHUH
37O/ Onepauun MCMOAb30BaTb paHee MOCTaBAGHHYlo OTMETKy, ee Hajo nepemecTutb B
AMaMeTPaAbHO NPOTUBOMOAOXKHOE MOAOXKEHME OTHOCUTEAbHO KAanaua). YCTaHoBUTb AUCK Ha
(dAaHeL 1 NoBepHyTb Takum 06pa3om, YTObbl KAanaH CHOBA GblA B MOAOXEHUN BEPTUKAAbHO
BBEpXY (12 yacos). YaepxmBas KOAECO HEMOABUXHLIM B 3TOM MOAOXKEHWM, HaxaTb kHonky SPLIT
(oba cBeToAnOna KOTOPOW BKAlOYEHbI) AAS 3aMOMUHAHNA HOBOTO MOAOXKEHNA ANCKA Ha pAaHLE:
Ha AvcrnAee noseuTCA Hapnuch oPt 4.

Onepauuns 4. Haxatb kHonky START AAS OCYLLECTBAEHWA HOBOTO M3MEPUTEALHOTO 3anycka: no

3asepLuenmio 3anycka ancnAen nokasbieaeT Haanuch oPt 5.

BHUMAHME: nAs NOAyYeHns ONTUMAaAbHOTO pe3yAbTaTa onepaunu MoHKeHus aucbananca

npeablayLLMe onepaumnin JOAKHb UCMOAHATLCA C MaKCUMaAbHOM TOYHOCTbO.

Mo 3aBepLueHnn BTOpOro 3anycka Haxatb kHonky STOP, Ha aucnaee nossaTca cAepylowime

yKasaHua:

- Ha MpaBOM AVCTIAEe: 3HaueHne MmeloLyeroca cTaTuyecKkoro AncbanaHca Koneca;

- Ha AeBOM [MCMIAEE: 3HAYEHNEe MMHHMAaAbHOr0 0CTaTO4YHOro Anc6anaHca, KOTOpoe BO3MOXHO
MOAYYUTb MyTEM PEeKOMEHAYeMOit onepaLni NoHxeHnsa ancbanaxca.

Buayannsaums 9Tux 3HaYEHUI CAYXUT OAR OLIEHKM BbIrOAbl MPOROAKEHNS BbIMOAHEHUS onepaLmvn

noHWKeHns AucbanaHca: (C 3ToM ke LieAblo, yXe NocAe nepsoro 3anycka, BO3MOXHO,

B/3yaAM3MpOBAaTb Ha NPaBOM JuCTIAee, HaxaTueM kaasun STOP, cTatiyeckui aucbanaHc Koaeca

[AS POBEPKM PeaAbHOM NOTPEBHOCTM NPOBENEHNA onepaLmit MOHKeHNs AnchanaHca).

Onepauns 5: pAs NPONOAKEHUA ONepaLni NOHWKeHUs ancbaraHca Heobxoaumo npoBepHyTh
BPYUHYlo KOAECO [0 TOTO MOAOXEHHSA, MPU KOTOPOM BYaeT CBETUTCS LIEHTPaAbHbIM CBETOANOA
NOAOXEHNA Ha UCTIAEE, W 3aTeM MOMETUTb LUMHY B BEPXHEN TOUKE (B TOM CaMOM MOAOXKEHWM,
rae obblYHO ycTaHaBAMBAlOT KOPPEKTUPOBOUHBIM rPy3uk). [IAR NOHWKeHUs ancbanaHca CHATL
AMCK C GAAHLIA M MOBOPAYMBATH LUMHY Ha AVCKE A0 TeX Mop, MoKa 3Ta HoBas OTMETKa He CoBmaner
C MOAOXEHMeM KaanaHa. CHATb AUCK C GAaHLA M NepemecTuTb CHOBA KAAmaH B MOAOXKEHWE
BEPTMKAAbHO BBEPXY “12 4aCOB"; yAePXMBAA KOAECO B 3TOM NOAOXKEHWM, HaxaTb kHonky SPLIT
(0ba cBeToAnona KOTOPON BKAIOUYEHbI) MAS BBEAEHMS B MaMATb HOBOTO MOAOXEHWA AMCKA Ha
(AaHLe; Ha a1cnAee nossuTcA Haanuch oPt 6.

Onepauns 6. Haxatb kHonky START AAf npoBeaeHWs NpoBepoyHOro 3anycka. Mo oKoHYaHUn
NpOBEPOYHOrO 3anycka Auc6anaHC Koaeca aBTOMATUYECKM CPABHMBAETCA CO 3HAuYeHUeM
ocTaTouHoro AucbanaHca; ecAu pasHuLa Mexay ABYMS 3HAUYEHUAMU HIKE MaKCUMaAbHO
[OMYCTUMOr0o OTKAOHEHMS Ha AucnAee nossuTcs Haanuch oPt YES; Haxatnem kHonku STOP
BO3MOXHO BM3yaAn3MpOBaTb HOBOE 3HAYeHMe UMelolieroca cTaTyeckoro aucbanaxca mas
NPOBEPKN pesyAbTaTa NPOBEAEHHON OnepaLim.

Onepauna 7: B Tom cAyyae Koraa nepsas oOmepauus MOHWXeHus aucbananca paet

HeyNOBAETBOPUTEABHbI PE3YALTAT, HA AUCTAEE MOABAAETCA HaanuCh OPt 5: B 3TOM CAyyae MOXHO

nponoAXatb onepaunlo NoHWKeHns ancbanaHca, NOBTOPSAA YXe paHee onuCaHHble onepaumu,

HauuHaa ¢ omepauuu 5. ECAW He CyLLECTBYET NOMNOAHUTEAbHOM BOSMOXHOCTU MOHMKEHUA

AncbanaHca, npoLenypa 3akaHuMBaeTcs:

- €CAU Onepauus NpoLIAA YCeLHo, Ha ancnaee nossasetcs oPt yES;

- B CAy4ae HeyfauW, Ha avcnaee nosBAseTcs Haanueb oPt Err, ykasbieas Ha 1O, 4T0 Heobxoaumo
noBTOPUTL BClO NpOLEAypY, HauMHaa CHavaaa.

Mo oKoHYaHWM onepaumn oNTUMM3aLMK, HaxaTtiem kHonku STOP, Bo3epalualotcs k n3mepeHulo

3HaueHui aucbanaHca KoAeca, U AMCMIAet NoKasbiBaeT UMeloLLMEeCs B aHHbI MOMEHT 3HaueHus

ancbanaHca.

B alo6oit momeHT Haxatue kHonku OTTIMIZZAZIONE npepbiBaeT npoueaypy NOHWKeEHs
AncbanaHca, 1 cucTema BO3BpalLaeTcs k 3mepeHnio aucbanaqca koaeca.




ITALIANO
CONFIGURAZIONE EQUILIBRATRICE

ENGLISH

CONFIGURING THE WHEEL BALANCER

FRANCAIS
CONFIGURATION DE L'EQUILIBREUSE

Le funzioni di configurazione permettono all'utente di impostare la macchina secondo le proprie
esigenze.

Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta SEt rilasciare immediatamente il tasto: la macchina
entra nel programma di personalizzazione in cui possono essere impostati i parametri seguenti:

azzeramento piccole grammature: il display di sinistra visualizza toL ed il display di destra
visualizza il valore di azzeramento attuale nella corrispondente unita di misura; per impostare
un nuovo valore utilizzare i tasti 10 fig.18; il massimo valore impostabile € 25.0 in grammi mentre
1in once;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

passo di visualizzazione squilibrio: il display di sinistra visualizza rES ed il display di
destra visualizza il valore attuale di risoluzione squilibrio in grammi o in once in base all'unita
di misura dello squilibrio; per impostare un nuovo valore utilizzare i tasti 10 fig.18; i valori
possibili in grammi sono:

1: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione fine, che corrisponde a passi di 1g;

5: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione standard, che corrisponde a passi di 5g;
mentre in once sono:

0.05: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione fine, che corrisponde a passi di 0.050nce;
0.25: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione standard, che corrisponde a passi di 0.25
once;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

unita di misura squilibrio: il display di sinistra visualizza unb ed il display di destra visualizza
I'unita di misura attuale di visualizzazione squilibrio; per impostare un nuovo valore utilizzare
i tasti 10fig.18; i valori possibili sono:

GrA: visualizzazione valore squilibrio in grammi;

oun: visualizzazione valore squilibrio in once;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

segnale acustico: il display di sinistra visualizza Snd ed il display di destra visualizza lo stato
di attivazione o disattivazione del segnale acustico; per impostare un nuovo valore utilizzare i
tasti 10 fig.18; i valori possibili sono:

on: segnale acustico attivo;

oFF: segnale acustico disattivato;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

marcia con abbassamento carter: il display di sinistra visualizza CAr e si attiva il menu con
le opzioni di attivazione o disattivazione dello START con abbassamento carter; per impostare
un nuovo valore utilizzare i tasti 5 fig.18; i valori possibili sono:

on: possibilita di eseguire il lancio di misura dell'equilibratrice semplicemente abbassando il
carter di protezione ruota;

OFF: possibilita di eseguire il lancio di misura solo premendo il tasto START sul pannello (con
protezione gia abbassata);

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

passo di visualizzazione larghezza ruota: il display di sinistra visualizza LAr ed il display
di destra visualizza il valore attuale di risoluzione della larghezza in pollici; per impostare un
nuovo valore utilizzare i tasti 10 fig.18; i valori possibili sono:

0.50: visualizzazione valore larghezza in passi da 0.5 pollici;

0.25: visualizzazione valore larghezza in passi da 0.25 pollici;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

N.B. Per ciascun parametro di configurazione I'impostazione del valore avviene utilizzando i tasti
10 fig.18 e confermando con il tasto OK / MENU; se anziché confermare si preme il tasto STOP il
nuovo valore non viene memorizzato permanentemente (spegnendo la macchina si ritorna
allimpostazione precedente).

The configuration functions enable the user to set the machine according to his own needs.
Press and hold down the MENU button.

As soon as the left display reads SEt immediately release the button. The machine enters the
customization program which allow the following parameters to be set:

Zeroing small gram readings: the left display reads toL and the right display gives the
present zeroing setting in the corresponding unit of measurement. To change the setting
use the buttons 10 fig.18. The highest settable figure is 25.0 in grams or 1 in ounces.

Press the OK/MENU button to move on to the next parameter.

Imbalance display interval: the left display reads rES and the right display gives the current
imbalance resolution setting in grams or in ounces depending on the unit of measurement of
imbalance. To change the setting use the buttons 10 fig.18. The possible settings in grams are:
1. imbalance displayed with fine resolution, at an interval of 1g.

5. imbalance displayed with standard resolution, at an interval of 5g.

in ounces these are:

0.05: imbalance displayed with fine resolution, at an interval of 0.05 ounce.

0.25: imbalance displayed with standard resolution, at an interval of 0.25 ounce.

Press the OK/MENU button to move on to the next parameter.

Imbalance unit of measurement: the left display reads unb and the right display gives the
current imbalance unit of measurement. To change the setting use the buttons 10 fig.18. The
possible settings are:

GrA: display imbalance figures in grams.

oun: display imbalance figures in ounces.

Press the OK/MENU button to move on to the next parameter.

Sound signal: the left display reads Snd and the right display gives the current state, enabled
or disabled, of the sound signal. To change the setting use the buttons 10 fig.18. The possible
settings are:

on: sound signal enabled.

oFF: sound signal disabled.

Press the OK/MENU button to move on to the next parameter.

Start up by lowering guard cover: the left display reads CAr and a menu opens with the

enabled or disabled options for activation of START b lowering the guard cover. To change the

setting use the buttons 5 fig.18. The possible settings are:

on: start an imbalance measuring cycle simply by lowering the wheel cover guard.

oFF: the START button on the control panel must be pressed (with the guard cover already down)
in order to begin an imbalance measuring cycle.

Press the OK/MENU button to move on to the next parameter.

Wheel width display interval: the left display shows LAr and the right one shows the present
value of resolution of the width in inches ; use keys 10 fig. 18 to introduce a new value; possible
values are:

0.50: displays the width value in intervals of ¥ of an inch;

0.25: displays the width value in intervals of % of an inch;

To pass to the following parameter press key OK/MENU

N.B. For each configuration parameter the figures are set using the buttons 10 fig.18 and confirmed
with the OK / MENU button. If the STOP button is pressed before confirming the new setting, it is
not permanently saved (when the machine is switched off it reverts to the previous setting).
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Les fonctions de configuration permettent a I'utilisateur de programmer la machine selon ses propres
besoins.

Presser quelques instants la touche MENU.

Deés que le moniteur & gauche montre le mot SEt relacher la touche immédiatement: la machine entre
dans le programme de personnalisation dans le quel on peut introduire les paramétres suivants:

Mise a zéro des petits grammages: le moniteur a gauche affiche toL et celui a droite montre
la valeur de mise a zéro réelle dans 'unité de mesure correspondante; pour introduire une
novelle valeur utiliser les touches 10 fig.18; la valeur maximum que I'on peut introduire est 25.0
en grammes et 1 en onces; pour passer au parametre successif presser la touche OK/MENU.

»

Pas d'affichage du balourd: le moniteur & gauche montre rES et celui a droite affiche la valeur

réelle de résolution du balourd en grammes ou en onces selon I'unité de mesure du balourd; pour

introduire une nouvelle valeur utiliser les touches 10 fig.18; les valeurs possibles en grammes

sont:

1. affichage de la valeur du balourd avec résolution fine, qui correspond a des crans de 1g;

5. affichage de la valeur du balourd avec résolution standard, qui correspond a des crans de
50;

tandis qu'en onces ils sont:

0.05: affichage de la valeur du balourd avec résolution fine, qui correspond & des crans de
0.050nce;

0.25: affichage de la valeur du balourd avec résolution standard, qui correspond a des crans de
0.25 once;

pour passer au parametre successif presser la touche OK/MENU.

Unité de mesure du balourd: le moniteur & gauche affiche unb et celui & droite affiche I'unité
de mesure réelle d'affichage du balourd; pour introduire une nouvelle valeur utiliser les touches
10 fig.18; les valeurs possibles sont:

GrA: affichage de la valeur du balourd en grammes;

oun: affichage de la valeur du balourd en onces;

pour passer au parametre successif presser la touche OK/MENU.

Signalisation acoustique: le moniteur a gauche affiche Snd et celui de droite affiche I'état
d'activation ou de désactivation de la signalisation acoustique; pour introduire une nouvelle
valeur utiliser les touches 10 fig.18; les valeurs possibles sont:

on: signalisation acoustique activée;

oFF: signalisation acoustique désactivée;

pour passer au parametre successif presser la touche OK/MENU.

Marche avec abaissement du carter: le moniteur a gauche affiche CAr et le menu avec les

options d'activation et de désactivation du START avec I'abaissement du carter s'active; pour

introduire une nouvelle valeur utiliser les touches 5 fig.18; les valeurs possibles sont:

on: possibilité d'exécuter un lancer de mesure de I'équilibreuse simplement en abaissant le
carter de protection de la roue;

oFF: possibilité d’exécuter un lancer de mesure en pressant la touche START sur le panneau
(avec la protection déja abaissée);

pour passer au parametre successif presser la touche OK/MENU.

Pas d’affichage de la largeur de la roue: I'écran a gauche affiche LAr et celui a droite affiche
la valeur de résolution réelle de la largeur en pouces; pour introduire une nouvelle valeur, utiliser
les touches 10 fig. 18; les valeurs possibles sont:

0.50: affichage de la valeur de largeur par pas de %2 de pouce;

0.25: affichage de la valeur de largeur par pas de ¥ de pouce;

pour passer au parametre suivant frapper la touche OK/MENU

Nota: Pour chaque parametre de configuration, I'introduction de la valeur a lieu en utilisant les
touches 10 fig.18 et en la validant avec la touche OK/MENU; si, au lieu de valider on presse la
touche STOP la nouvelle valeur n'est pas mémorisée en permanence (en éteignant la machine, on
revient & I'introduction précédente).




DEUTSCH
KONFIGURATION DER AUSWUCHTMASCHINE

ESPANOL
CONFIGURACION DE LA EQUILIBRADORA

PYCCKUN
KOHOUrYPALIUSI BANAHCUPOBOYHOIO CTAHKA

Die Konfigurationsfunktionen ermdglichen es dem Bediener, die Maschine seinen Anforderungen
entsprechend einzustellen.
Die MENU-Taste driicken und gedriickt halten.

Sobald auf dem linken Display die Anzeige SEt erscheint, die Taste loslassen: die Maschine geht
in den Modus der individuellen Parametereinstellung, in der folgende Daten vorgegeben werden
kénnen:

»  Nullstellung kleine Grammwerte: das linke Display zeigt toL und das rechte den aktuellen
Nullstellungswert in der jeweiligen MaReinheit an. Zur Vorgabe eines neuen Werts die Tasten
10-Abb.18 verwenden; der maximal einstellbare Wert betrdgt 25.0g bzw. 1 Once;

Um zum néchsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

Schritt der Unwuchtanzeige: Das linke Display zeigt rES und das rechte den aktuellen Wert

der Unwuchtsauflésung in Gramm oder Once je nach eingestellter MaReinheit; zur Vorgabe

eines neuen Werts die Tasten 10-Abb.18 verwenden; die méglichen Werte in Gramm sind:

1: Anzeige des Unwuchtwerts mit Feinauflésung, die mit Schritten von 1g tbereinstimmt

5: Anzeige des Unwuchtwerts mit Standardaufldsung, die mit Schritten von 5g ibereinstimmt;

In Once:

0.05: Anzeige des Unwuchtwerts mit Feinauflésung, die mit Schritten von 0,05 Once
libereinstimmt;

0.25: Anzeige des Unwuchtwerts mit Feinauflésung, die mit Schritten von 0,25 Once
libereinstimmt;

Um zum néchsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

MaReinheit Unwucht: das linke Display zeigt unb und das rechte zeigt die aktuelle MaReinheit
der Unwuchtanzeige; zur Eingabe eines neuen Werts die Tasten 10-Abb.18 verwenden; die
mdglichen Werte sind:

GrA: Anzeige des Unwuchtwerts in Gramm;

oun: Anzeige des Unwuchtwerts in Once;

Um zum nachsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

Akustisches Signal: das linke Display zeigt Snd und das rechte den Stand der Aktivierung
oder Deaktivierung des akustischen Signals an; zur Voreingabe eines neuen Werts die Tasten
10-Abb.18 verwenden; die mdglichen Werte sind:

on: aktives akustisches Signal;

oFF: nicht aktives akustisches Signal;

Um zum néchsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

Lauf mit Senkung der Schutzabdeckung: das linke Display zeigt CAr und es aktiviert sich

das Menii mit den Aktivierungs- oder Deaktivierungsmdglichkeiten des START

Schutzabdeckungssenkung; zur Vorgabe eines neuen Werts die Tasten 5-Abb.18 verwenden;

die méglichen Werte sind:

on: Mdglichkeit, durch einfaches Senken der Radschutzabdeckung einen Messstart der
Auswuchtmaschine vorzunehmen;

oFF: Méglichkeit, den Messstart durch einfaches Driicken der START-Taste an der Steuertafel
(mit bereits gesenkter Schutzvorrichtung) vorzunehmen;

Um zum néchsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

Anzeigegenauigkeit der Radbreite: Auf dem linken Display wird LAr angezeigt; auf dem
rechten Display erscheint der aktuelle Wert der Auflésung der Breitenanzeige in Zoll; um einen
anderen Wert einzustellen, die Tasten 10 (Abb. 18) benutzen; Mdgliche Einstellungen:

0.50: Anzeige der Breite mit einer Genauigkeit von 0,5 Zoll;

0.25: Anzeige der Breite mit einer Genauigkeit von 0,25 Zoll;

Um zum nachsten Parameter zu gelangen, die Taste OK/MENU driicken.

Anmerkung: Fiir jeden Konfigurationsparameter erfolgt die Vorgabe des Werts unter Verwendung
der Tasten 10- Abb.18 und Bestatigung mit der Taste OK / MENU; driickt man anstelle der Bestétigung
die STOP-Taste, wird der neue Wert nicht permanent gespeichert (nach Ausschalten der Maschine
kehrt diese zur vorhergehenden Einstellung zuriick).

Las funciones de configuracién permiten al usuario programar la maquina seguin sus propias
exigencias.

Pulsar la tecla MENU y mantenerla pulsada.

Soltar la tecla tan pronto como aparezca en la pantalla de la izquierda el mensaje SEt: la maquina
entra en el programa de personalizacién en el que pueden programarse los siguientes parametros:

» puesta a cero de pequefios gramajes: la pantalla de la izquierda visualiza toL y la de la
derecha visualiza el valor actual de puesta a cero en gramos en la unidad de medida
correspondiente; para introducir un nuevo valor utilizar las teclas 10-fig.18; el valor maximo
que se puede introducir es 25.0 en gramos y 1 en onzas;
para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU:

» paso de visualizacién del desequilibrio: la pantalla de la izquierda visualiza rES y la pantalla
de la derecha visualiza el valor actual de resolucion del desequilibrio en gramos o en onzas en
funcién de la unidad de medida del desequilibrio; para introducir un nuevo valor utilizar las teclas
10-fig.18; los valores posibles en gramos son:

1. visualizacion valor del desequilibrio con resolucién precisa, que corresponde a pasos de 1g;

5. visualizacion valor del desequilibrio con resolucién estandar, que corresponde a pasos de 5g;

en onzas son:

0.05: visualizacion valor del desequilibrio con resolucién precisa, que corresponde a pasos de
0,05 onzas.

0.25: visualizacion valor del desequilibrio con resolucion estandar, que corresponde a pasos de
0.25 onzas.

Para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU.

» unidad de medida del desequilibrio: la pantalla de la izquierda visualiza unb y la pantalla
de la derecha visualiza la unidad de medida actual de visualizacién del desequilibrio; para
introducir un nuevo valor utilizar las teclas 10-fig.18; los valores posibles son:

GrA: visualizacion valor del desequilibrio en gramos;
oun: visualizacién valor del desequilibrio en onzas;
Para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU.

» sefial acUstica: la pantalla de la izquierda visualiza Snd y la de la derecha visualiza el estado
de activacion o desactivacion de la sefial aclstica; para introducir un nuevo valor utilizar las
teclas 10-fig.18; los valores posibles son:
on: sefial aclstica activa;
oFF: sefial acustica desactivada;

Para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU.

»

marcha con bajada del carter: la pantalla de la izquierda visualiza CAr y se activa el mend

con las opciones de activacion o desactivacion del START con bajada del carter; para introducir

un nuevo valor utilizar las teclas 5-fig.18; los valores posibles son:

on: posibilidad de realizar el lanzamiento de medicion de la equilibradora simplemente bajando
el carter de proteccion de la rueda;

oFF: posibilidad de realizar el lanzamiento de medicién sélo pulsando la tecla START en el
panel (con la proteccién ya bajada);

Para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU.

paso de visualizacién de la anchura de la rueda: la pantalla izquierda visualiza LAr; la
pantalla derecha visualiza el valor actual de resolucién de la anchura en pulgadas; para establecer
un nuevo valor, utilizar las teclas 10 de la fig. 18; los valores posibles son:

0.50: visualizacion del valor de anchura en pasos de 0.5 pulgadas;

0.25: visualizacién del valor de anchura en pasos de 0.25 pulgadas;

para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU:

Nota: Para cada pardmetro de configuracion la introduccién del valor se realiza utilizando las teclas
10-fig.18y confirmando con la tecla OK/MENU; si en lugar de confirmar se pulsa la tecla STOP el
nuevo valor no se memoriza permanentemente (apagando la méaquina se vuelve a la programacion
anterior).

COD. 655631 Rev.0

OyHKUMK KOHGUrypauum cTaHka galoT BO3MOXHOCTb MOAb30BATEAlD HAAAAMTH CTAHOK B
COOTBETCTBMU CO CBOMMM MOTpebHOCTAMM.

Haxatb kHonky MENU u nepxatb ee HaxaTtou.

Kak TOAbKO Ha AeBOM AucnAee nosBuTCA Haanuch SEt oTNyCTUTb HEMEAAEHHO KHOMKY, CTaHOK
BOMAET B MPOrpammy WHAWBMAYaAW3aUuM, C MOMOLLblO KOTOPOW MOryT 6biTb BbiGpPaHDI
caenylowime napameTpbi:

» NpUBEAEHME K HYAlo HeGOAbLIMX 3HAYEHMit Beca: Ha AeBOM AWCTAEe BbicBeunBaeTcs tol a
Ha npaBoOM AWCTIAEe BbICBEYMBAETCA WMelolleecs B HACTOALMA MOMEHT 3HaueHue
npueaeHns K Hyalo ; DA 3alaHNA HOBOTO
3HaYeHna MCnoAb30BaTh KHOMKK 10 - puc. 18; makcumanbHoe 3a7aBaemoe 3HayeHne PaBHO
25,0 rpaMmmam UAK 1 yHUWUK;

Haxatuem kHonku OK/ MENLL nepexopsT Ha caepylownii napamerp.

» TOYHOCTb BM3yaAM3aLMM AncGanaHca: Ha AeBOM [MCMAee BbicBeunBaeTcs rES a Ha npasom
AMCNAEE BbICBEUNBAETCA MMElOLLEeCs B HACTOALLMIA MOMEHT 3HaueHne TOYHOCTH U3MepeHns
anc6anaHca B rpaMmax MAM B YHLIMAX, B 3aBUCMMOCTM OT M3BPaHHOM eAMHULI M3MEepeHHs
ancbanaHca; AAA 3afaHus HOBOrO 3HAYEHMA MCMOAb30BATb KHOMKM 10 - puc.18; BO3mOXHbI
caegylowme 3HavyeHna B rpammax ;

1. BM3yaAM3auWA 3HauyeHus AucBanaHca c BLICOKON TOYHOCTbIO, YTO COOTBETCTBYET
BM3yaAn3aumn yepes 1 rpamm;

5. BM3yaAMsauMs 3HaueHns gaucbanaHca co cTaHgapTHoOM
COOTBETCTBYET BU3yaAM3aLM Yepe3 Kaxabie 5 rpamm;

B TO BDEMS KaK B YHLIMAX BOSMOXHbI CAEAYyloLIME SHAYEHUA:

0.05: BU3yaAn3saums 3HaueHns aucbanaHca ¢ BLICOKO/ TOYHOCTbIO, UTO COOTBETCTBYET
BM3yaansaumu yepes 0.05 yHuuu;

0.25: Bu3yaAnsaumns 3HaueHns gaucbanaHca co  cTaHgapTHoOM
COOTBETCTBYET BU3YyaAU3aLmun yepes Kaxable 0.25 yHuum;

Haxatnem kHonku OK/ MENLL nepexoasT Ha caeaylowwuit napametp.

TOYHOCTbIO, UTO

TOYHOCTbIO, UTO

» eAMHMUA M3MepeHus AucbanaHca: Ha AeBOM AMCMAEE BbiCBEUMBAETCA unb, a Ha npaBom
AMCTIAEe BbICBEUMBAETCA MMelolwancas B HACTOALNA MOMEHT efMHMLA W3MepeHus
AvcbanaHca, AAs BbIGOpa eaMHULLI 3MEPEeHNs MCMOAb30BaTh KHOMKN 10 puc. 18; Bo3moxeH
chreaylowunii BbiGop:

GrA: Bu3yannsauns 3HaueHns aucbanaqca B rpammax;
oun: BM3yaAM3aumna 3HaueHus aucbanaHca B yHLMAX;
Haxatnem kHonku OK/ MENLL nepexoasT Ha caeaylowwuit napametp.

» 3BYKOBAA CUrHAAM3aLMA: HA AEBOM [MCMAEE BbiCBeYMBaeTCA Snd, a Ha npasom aucnAee
BbICBEYMBAETCA COCTOAHME 3BYKOBOW CMrHaAM3aLMM, aKTUBHOE WAW OTKAlOYEHHOE, [AS
BbIHOpA HOBOrO COCTOSHMA MCMOAb30BATh kKHOMKKM 10 puc. 18; BosmoxeH caeaylowmii
BblGOP:
on: 3BYKOBAs CUrHaAM3aLWs B aKTUBHOM COCTORHUM;
oFF: 3BykOBas CUrHaAM3auus B OTKAIOYEHHOM COCTOAHMK;

Haxatnem kHonku OK/ MENLL nepexoasT Ha caeaylowuit napameTp:

» paboTa cTaHKa C OMYyLWEHHbIM 3alMTHBIM KOXYXOM: Ha A€BOM JMUCMAEE BbiCBEUMBAETCA
CAr v cTaHoButCA AedcTByloWwmuM MeHlo ¢ BbIGOPOM aKTMBHOrO MAW OTKAlOYEHHOTO
cocTonHuA kHonku START npu onyckaHun 3alLMTHOrO KOXyxa, AAs BbIGOpa MCMOAb30BATh
KHOMKW 5 - puc. 18; BosmoxeH caeaylowmii BbI60p:
on: BO3MOXHOCTb OCYLUECTBAEHUA M3MEPUTEABHOTO 3amnycka HanaHCUPOBOYHOTO CTaHKa

NPOCTbIM OMyCKaHWEM KOXyXa 3allnTbl KOAeca;

OFF: BO3MOXHOCTM OCYLLECTBAEHUA U3MEPUTEAbHOTO 3anycka 6anaHCMPOBOYHOTO CTaHKa
TOAbKO Mpu HaxaTtun kHonku START Ha nyAbTe ynpaBAeHWs (Mpu yxe OnyLLeHHOM
3aLLUMTHOM KOXYXe);

Haxatuem kHonku OK/ MENLL nepexopsT Ha caepylownii napamerp.

» War BU3yaAM3aunN 3HAYEHUA WNPHHBLI KOAECA: HA AEBOM AucrnAee nossaseTcs Lar a Ha
npaBoM MOABASETCA 3HAa4yeHWe Wmeloweiica B HaCTOAWMA MOMEHT paspelualowieit
CMoCco6HOCTH LWMPHHDI B AloiiMax; AAS BBEAEHUA HOBOTO 3HAYEHMS UCMOAb30BATb KHOMKM
10 puc. 18; BO3MOXHbI CAepylolwne 3HaueHus:

0,50: Bu3yaAn3auns 3HaueHui Wupuntbl npu ware 8 0,5 aloima;
0,25: BU3yaAu3aunsa 3Ha4eHUA LWMpHHbI Npu ware B 0,25 aloitma;
IAS nepexofa K cAepylowemy napametpy Haxatb kHonky OK/MENU

N.B.: BbiGop kaxnoro napamerpa KOH$Urypauuu oCyLLECTBASETCA NOCPEACTBOM KHOMok 10
puc. 18, a noaTeepxaeH Haxatvem kHomku OK/ MENLL; ecan BMecTo TOro, YTo6bl MOATBEPANTD,
Haxumalot kHonky STOP, HOBOe 3HaueHue He byneT BBEAEHO B MamsTb NOCTOSHHbIM 06pa3om
(npw BbIKAlOYEHUN CTaHOK BO3BpALLAETCA K MPEAbIAYLLEN KOHPUrypaLmum).




ITALIANO
TARATURA BASE DELLA MACCHINA

ENGLISH
BASIC MACHINE CALIBRATION

Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta CAL rilasciare
immediatamente il tasto e premere (entro 1,5sec) il tasto MM/INCH.

Il display di sinistra visualizzera la scritta C-1.

Tramite il tasto MENU’ e possibile scorrere all'interno dei vari menu di
taratura e scegliere di effettuare la correzione squilibrio albero, I'auto-
taratura equilibratrice e la taratura dei calibri automatici.

Prima fase di taratura: correzione squilibrio albero.

Prima fase di taratura: correzione squilibrio albero.

1- Smontare la ruota e la flangia a coni eventualmente presente sull'albero;

2- eseguire un lancio (senza flangia e senza ruota);

3- al termine del lancio lo squilibrio misurato viene memorizzato; cio
consente di compensare elettronicamente eventuali squilibri residui
dell'albero della macchina.

Se la macchina & dotata di calibri automatici e possibile effettuare la
taratura dei calibri quando compare la scritta d-1 (vedi taratura calibro
automatico), altrimenti & possibile proseguire con la seconda fase di taratura
della macchina tramite il tasto MENU'.

Seconda fase di taratura: auto-taratura equilibratrice.
Ora il display di sinistra mostra la scritta C-2.

1- Fissare saldamente la flangia a coni sull'albero e montare una ruota
di vettura in buone condizioni di medie dimensioni (larghezza 5.5",
diametro 14") sulla flangia stessa fissandola bene;

2- impostare con molta attenzione le misure della ruota utilizzando le
corrispondenti coppie di tasti (indicate con 4, 5, 6 e 10 in fig. 18);

3- eseguire un lancio con la ruota;

4- al termine del lancio la macchina richiede I'impostazione del valore
del peso per le successive fasi di taratura; il valore proposto
automaticamente € 60g se la macchina & settata in grammi, 3.50 se
einonce e viene visualizzato sul display di destra: il dispaly visualizza
C-3 60 oppure C-3 2.00;

5- modificare, se necessario, il valore in grammi del peso scelto per
l'autotaratura ruota utilzzando i tasti indicati +/- (5 fig. 18);

il display di destra mostra il valore modificato;

6- apporre il peso del valore prescelto sul lato interno della ruota ed

eseguire un lancio;

al termine del lancio togliere il peso di calibrazione dal lato interno

della ruota ed apporlo sul lato esterno nella posizione simmetricamente

opposta (il display visualizza C-4 ed il valore del peso di calibrazione
prescelto);

8- eseguire un nuovo lancio;

9- al termine del lancio occorre girare manualmente la ruota in modo da
portare il peso di calibrazione in posizione perpendicolare ad ore 6 (in
basso sotto I'albero principale); il display visualizza C-5 ed il valore
dell'angolo di calibrazione;

10-tenendo la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT (che
presenta entrambi i led accesi).

-

La taratura eseguita viene automaticamente memorizzata in modo
permanente.

Press and hold down the MENU button.

As soon as the left display reads CAL immediately release the button and
press (within 1.5 sec) the MM/INCH button.

The left display reads C-1.

Use the MENU button to scroll the various calibration menus and choose
whether to carry out shaft imbalance correction, wheel balancer self-cali-
bration, or calibration of the automatic gauges.

First stage of calibration: shaft imbalance correction.

First stage of calibration: shaft imbalance correction.

1- Demount the wheel and cone adapter if present on the shaft..

2- Run a balancing cycle (without wheel and adapter).

3- At the end of the cycle the measured imbalance is saved. This allows
any residual imbalance in the machine’s shaft to be compensated
electronically.

If the machine is fitted with automatic gauges these can be calibrated
when d-1 appears on the display (see calibration of automatic gauges
section), alternatively it is possible to proceed to the second stage of
machine calibration using the MENU button.

Second stage of calibration: wheel balancer self-calibration.
Now the left display reads C-2.

1- Tightly fasten the cone adapter on the shaft and mount a medium-
sized automobile wheel in good condition (width 5.5", diameter 14")
on the adapter, fastening well.

2- Very carefully set the wheel measurements using the corresponding
pair of keys (indicated by 4, 5, 6, and 10 in fig. 18).

3- Run a measuring cycle.

4- At the end of the cycle the machine requests the setting of the weight
to be used for the subsequent calibration stages. The default figure is
60g if the machine is set to grams, 3,50 if set to ounces and displayed
on the right. The displays read C-3 60 or C-3 2.00.

5- If necessary change the figure in grams to the weight chosen for self-
calibration using the +/- buttons (5 fig. 18). The right display shows the
new figure.

6 - Fit the selected weight on the inside of the wheel and run a measuring
cycle.

7- At the end of the cycle remove the calibration weight from the inside
of the wheel and fit it on the outside in the symmetrically opposite
position (the display reads C-4 with the figure for the selected calibra-
tion weight).

8- Run another cycle.

9- At the end of the cycle the wheel must be manually rotated so as to
bring the calibration weight into a perpendicular position at 6 o'clock
(bottom, below the main shaft). The display reads C-5 and the calibra-
tion angle figure.

10- Keeping the wheel in this position, press the SPLIT button (which has
both LED’s on).

The calibration settings are automatically and permanently saved.

COD. 655631 Rev.0
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FRANCAIS

TARAGE DE BASE DE LA MACHINE

DEUTSCH
BASISEICHUNG DER MASCHINE

ESPANOL

REGLAJE BASE DE LA MAQUINA

PYCCKUN

OCHOBHAS KAAUBPOBKA CTAHKA

Presser le MENU et le tenir pressé.

Des que le moniteur gauche affiche CAL relacher immédiatement la tou-
che et presser (dans 1sec,5) la touche MM/INCH.

Le moniteur gauche affichera C-1.

Par la touche MENU il est possible de défiler a I'intérieur des différents
menus de tarage et de choisir d'effectuer la correction du balourd de I'arbre,
l'auto-tarage de I'équilibreuse et I'étalonnage des piges automatiques.

Premiére phase du tarage: correction du balourd de I'arbre.

Premiéere phase du tarage: correction du balourd de I'arbre.

il=

Démonter la roue et le plateau & cones éventuellement présents sur
I'arbre;

- exécuter un lancer (sans le plateau et sans la roue);
- le balourd est mémorisé a la fin du lancer; cela permet de compenser

électroniquement les éventuels balourds résiduels de I'arbre de la
machine.

Si la machine est munie de piges automatiques, il est possible d'effectuer
I'étalonnage des piges quand le mot d-1 apparait (voir étalonnage pige
automatique), autrement il est possible de passer a la deuxieme phase de
tarage de la machine par la touche MENU.

Deuxieme phase de tarage: auto-tarage de I'équilibreuse.

Le moniteur a gauche montre C-2.

il=

w

Monter solidement le plateau & cones sur I'arbre et monter une roue
de tourisme en bon état de dimensions moyennes (largeur 5.5",
diamétre 14") sur le plateau en la fixant bien;

- introduire trés attentivement les mesures de la roue en utilisant les

paires de touches correspondantes (indiquées par 4, 5, 6 et 10 fig. 18);

- exécuter un lancer avec la roue;
- a la fin du lancer la machine requiert I'introduction de la valeur de la

masse pour les phases de tarages successives; la valeur proposée
automatiquement est de 60g si la machine est établie en grammes,
3.50 si elle est en onces et elle est affichée sur le moniteur de droite:
le moniteur affiche C-3 60 ou C-3 2.00;

- modifier, si nécessaire, la valeur en gramme de la masse choisie pour

I'auto-tarage de la roue en utilisant les touches indiquées +/- (5 fig. 18);
le moniteur a droite montre la valeur modifiée;

- appliquer la masse de la valeur choisie sur le coté intérieur de la roue

et exécuter un lancer;

- alafin du lancer oter la masse de calibrage du c6té intérieur de la roue

etl'appliquer sur le cté extérieur a la position symétriguement opposée
(le moniteur affiche C-4 et la valeur de la masse de calibrage choisie);

- exécuter un nouveau lancer;
- a la fin du lancer, tourner la roue a la main jusqu'a amener la masse

de calibrage a la position perpendiculaire a 6 h. (en bas sous I'arbre
principal); le moniteur affiche C-5 et la valeur de I'angle de calibrage;

10-en maintenant la roue dans cette position, presser la touche SPLIT

(qui présente les deux leds allumées).

Le tarage exécuté est mémorisé automatiquement de facon permanente.

Die MENU-Taste driicken und gedriickt halten.

Sobald auf dem linken Display die Anzeige CAL erscheint, die Taste
loslassen und (innerhalb von 1,5 Sek.) die Taste MM/INCH driicken.
Nun zeigt das linke Display die Schrift C-1.

Erste Eichphase: Unwuchtkorrektur Welle.

1 - Das Rad und den an der Welle eventuell vorhandenen Kegelflansch
abnehmen;

2 - Einen Start vornehmen (ohne Flansch und ohne Rad);

3 - Am Ende des Starts wird die gemessene Unwucht gespeichert; dies
ermoglicht es, elektronisch eventuelle Restunwuchten der
Maschinenwelle auszugleichen.

Wenn die Maschine mit automatischen Kalibern ausgestattet ist, kann die
Eichung der Kaliber durchgefiihrt werden, wenn die Anzeige d-1 erscheint
(siehe Eichung automatischer Kaliber). Alternativ kann durch Betétigung
der Taste MENU mit der zweiten Eichphase fortgefahren werden.

Zweite Eichphase: Selbsteichung Auswuchtmaschine.
Auf dem linken Display erscheint die Anzeige C-2.

1- Den Kegelflansch gut an der Welle befestigen und ein Kraftfahrzeugrad
mittlerer GroRe in gutem Zustand an dem Flansch anbringen (Breite
5.5", Durchmesser 14");

2 - Sorgféltig die Radmasse unter Verwendung der entsprechenden
Tastenpaare (angegeben mit 4, 5, 6 und 10 in Abb. 18) eingeben;

3 - Einen Start mit dem Rad vornehmen;

4 - Am Zyklusende erfolgt die Aufforderung zur Eingabe des Gewichtswerts
fiir die folgenden Eichphasen; der automatisch vorgeschlagene Wert
betragt 60g und wird auf dem rechten Display angezeigt: das Display
zeigt C-3 60 oder C-3 2.00;

5 - Falls erforderlich, den Wert in Gramm des fiir die Selbsteichung gewéhlten
Rads mit Hilfe der Tasten +/- &ndern (5 Abb. 18), der geénderte Wert
wird auf dem Display angezeigt;

6 - Das Gewicht des gewahlten Werts an der Radinnenseite anbringen
und einen Start vornehmen;

7 - Am Ende des Zyklus das Kalibriergewicht von der Radinnenseite
nehmen und aufen in der symmetrisch gegeniiberliegenden Position
anbringen (das Display zeigt C-4 und den Wert des gewahlten
Kalibriergewichts);

8 - Einen neuen Start vornehmen;

9 - Am Ende des Zyklus muss das Rad derart manuell gedreht werden,
dass sich das Kalibriergewicht lotrecht unten (“6 Uhr “) befindet (unter
der Hauptwelle); das Display zeigt C-5 und den Wert des
Kalibrierwinkels an.

10 - wahrend man das Rad in dieser Position halt, die SPLIT-Taste driicken
(beide LEDs leuchten).

Die vorgenommene Eichung wird automatisch permanent gespeichert.

Pulsar la tecla MENU y mantenerla pulsada.

En cuanto aparezca en la pantalla de la izquierda el mensaje CAL dejar
inmediatamente la tecla y pulsar (antes de 1,5 seg) la tecla MM/INCH .
Ahora la pantalla de la izquierda muestra el mensaje C-1.

La tecla MENU permite ahora navegar por los diversos ments de regulacion
y da la posibilidad de elegir entre efectuar la correccion del desequilibrio
del arbol, la autoregulacién de la equilibradora y el reglaje de los calibres
automaticos.

Primera fase de calibrado: correccién del desequilibrio arbol.

Primera fase de calibrado: correccion desequilibrio arbol.
il=

Desmontar la rueda y la BRIDA de conos eventualmente presente en
el arbol;

- realizar un lanzamiento (sin BRIDA y sin rueda);
- al terminar el lanzamiento se memoriza el desequilibrio medido; esto

permite compensar electrénicamente eventuales desequilibrios
residuos del &rbol de la maquina.

Si la maquina cuenta con calibres automaticos, el reglaje de los mismos
se puede efectuar cuando aparece el mensaje d-1 (ver “reglaje del calibre
automatico”), de no ser asi, se puede pasar a la segunda fase de reglaje
de la maquina mediante la tecla MENU.

Segunda fase de calibrado: auto-calibrado equilibradora.

Ahora la pantalla de la izquierda muestra el mensaje C-2.

1-

w

Fijar firmemente la BRIDA de conos en el arbol y montar una rueda
de automovil en buenas condiciones y de tamafio mediano (anchura
5.5", diametro 14") en la BRIDA, fijandola bien;

- introducir con la maxima atencion las medidas de la rueda utilizando

los correspondientes pares de teclas (indicadas con 4, 5y 6 en la fig.
18);

- realizar un lanzamiento con la rueda;
- al terminar el lanzamiento la maquina solicita la introduccién del valor

del peso para las sucesivas fases de calibrado; el valor propuesto
automaticamente es 60g si la maquina esta configurada en gramos
(3,50 en onzas) y se visualiza en la pantalla de la derecha: la pantalla
visualiza C-3 60 o C-2.00

- modificar, si es necesario, el valor en gramos del peso elegido para

el autocalibrado de la rueda utilizando las teclas indicadas +/- (5 fig.
18); la pantalla de la derecha muestra el valor modificado;

- colocar el valor de peso seleccionado en el lado interno de la rueda

y realizar un lanzamiento;

- al terminar el lanzamiento retirar el peso de calibracién del lado interno

de larueday colocarlo en el lado externo en la posicion simétricamente
opuesta (la pantalla visualiza C-4 y el valor del peso de calibracion
seleccionado);

realizar un nuevo lanzamiento;

- al terminar el lanzamiento es necesario girar manualmente la rueda

hasta llevar el peso de calibracion a la posicién perpendicular (las 6
en el reloj) por debajo del arbol principal; la pantalla visualiza C-5 y el
valor del angulo de calibracion;

10- teniendo la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (que presenta

los dos led encendidos)

La regulacion realizada queda autométicamente memorizada de forma
permanente.
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Haxatb kHonky MENLL n gepxatb ee HaxaToil.
Kak ToAbKO Ha AeBOM Aucnaee nossutcs Haanuce CAL, HemenneHHo
OTNYCTUTb KHOMKY W HaxaTb (B TeyeHne 1,5 cek) kHonky MM/INCH.
Tenepb AeBbIi AUCNAEH NOKa3biBaeT Haanuch C-1.

Moab3yacb kHonko MENLL moxHO nepemelatbes

BHYTPY

pasAuuHbIX MeHlo kanubpoBkM M CAeAaTb BHIGOP Ha MpoBeAeHKe
nonpasku AucbanaHca Bana, aBTo-KaAuGPOBKK 6aAaHCMPOBOYHOTO
CTaHKa M KaAMBpOBKN aBTOMATUYECKUX MEPHBIX AMHEEK.

an cTa Ka BKa AQH A2
- [leMOHTMpPOBATb KOAECO W KOHYCHbI ¢/\aHeLl, npu ero Haanuuu

Ha Baay;

- npou3BecTy 3anyck (6e3 ¢paaHua u 6e3 Koaeca);
- MO OKOHYaHMM 3amycka W3MepeHHbiit aucbanaHc bynet BBeAeH B

namaTb; 370 NO3BOAUT KOMMEHCUPOBATb IAEKTPOHHBIM MyTem
BO3MOXHbI/1 OCTATOYHbI AUCHAAAHC, CBA3AHHBI C BAAOM CTaHKa.

Ecan cTaHok oﬁopyuoaaH aBTOMATUYECKUMU MEPHBIMU AUHEKamK,

cyuiecTsyert

BO3MOXHOCTb MPOM3BECTU KAAUBPOBKY ~MeEpHbIX

AVMHeeK, korpa nosBuTCA Hapnuch d-1 (CMOTpEeTb KaAMBPOBKY
aBTOMAaTUYECKUX MEPHBIX AMHEEK), B MPOTUBHOM CAy4Yae BO3MOXHO
NPOAOAXATb, Neperas KO BTOPON CTafun KaAMOPOBKM CTaHka
nocpeacTsom Haxatus kHonkn MENLL.

Tenepb AeBbIi AUCNIAEH NOKa3biBaeT Haanuch C-2.

1

- BBECTH,

- HabparTb,

- MpoyHo 3akpenuTh Ha BaAY KOHYCHbIA ¢AaHeLl N yCTaHOBUTb Ha

HEM HOBOE WAM XOPOLIO COXPaHWBLUEECH KOAECO AerKoBoro
aBTOMOGMASA, CPeLHNX pa3mepoB (LuupuHoit 5,5", anametpom 14")
1 XOPOLUO €ro 3akpenuTb;
JAEACTBYS OYeHb BHUMATEAbHO, pPa3Mepbl KoAeca,
MCNOAb3YS COOTBETCTBYIOLIME Napbl KHOMOK (yka3aHHble Ha puc.
18 unppamu 4, 5, 6 n 10);

- NPOM3BECTH 3anyCK C YyCTaHOBAEHHbIM KOAECOM;
- N0 OKOHYaHMK 3anycka CTaHOK 3anpaluuBaeT BBefeHNe 3Ha4YeHus

Beca AAA nmocAepylownx cTaauit KaAMbpOBKK; aBTOMATUYECKM
npepnaraeTcs 3HaueHue pasHoe 60r., eCAM CTAHOK HACTPOEH B
rpammax; 3,50 - eCAM B yHUMAX, KOTOPOE BbICBEYMBAETCA Ha
npaBomM Aucnaee: aucnaen nokaswisaetr C-3 60 uan C-3 2.00;
npu  HeOBXOAMMOCTM, Ha UMOPOBOW KAaBMAType
3HayeHWe B rpamMmax Beca BblGpaHHOrO AAf aBTO-KaAUBPOBKM,
MCMOAb3YA KHOMKM ykasaHHble + / = ( 5 Ha puc. 18);

Ha NpaBOM [MCMAEE BbICBEYUBAETCH U3MEHEHHOE 3HaueHue;

- YCTAHOBMTb BbIOPAHHBI 3TAAOHHbI TPY3 Ha GOPTY BHYTPEHHe

CTOPOHbI obopna Koaeca n npon3BecTH 3anyck;

- M0 OKOHYAHUM 3anycka CHATb STAAOHHbIA TPY3UK C BHYTPEHHewn

CTOPOHbI KOAECA YCTAHOBUTb €ro Ha BHELUHE CTOPOHe KoAeca B
CUMMETPUYHO  MPOTUBOMOAOXKHOM — MOAOXKEHUN  (AMCMAEN
nokaspiaet C-4 U 3HaueHWe Beca BbIBPAHHOTO KaAMGPOBOYHOTO
rpysuka);

- PON3BECTM HOBbIA 3anyck;
-M0 OKOHYaHWlo 3amycka MOBEPHYTb BPYYHYl KOAECO Takum

06pa3om,  uTOBbl  OTAAOHHBIA  FPy3WUK  HaxomuWACA B
NepreHANKYASPHOM MOAOXKEHUN, COOTBETCTBYIOLLEM MOAOXEHMIO
4acoBOW CTPEAKN Ha 6 yacax (BHM3Y MOA OCHOBHbIM BaAOM);
Ancrael nokassiBaeT C-5 U 3HAYEHNUS yrAa KaAnGPOBKY;

10-yaepxuBas Koneco B 3TOM MOAOXeHuM, HaxaTb kHonky SPLIT

(oba cBeToaMona KOTOpOit BKAlOUEHDI).

BbinoAHeHHas KaAMﬁpOBKa aBToOMaTu4yeckn BBOAMTCA B MamATb
MOCTOAHHbIM o6pa30M.




ITALIANO

CONTROLLO EQUILIBRATURA

ENGLISH

BALANCING CHECK

FRANCAIS
CONTROLE D'EQUILIBRAGE

Sono neccessari due metodi di prova per assicurarsi che I'equilibratura avvenga in modo perfetto.

PROVA DI BUON FUNZIONAMENTO DELLA BILANCIATURA

Si equilibrano sulla macchina i due lati della ruota, seguendo le istruzioni.

Quindi si produce artificialmente uno squilibrio, applicando un peso di 50 grammi su uno dei due
lati. La macchina deve indicare esattamente questo squilibrio, sia I'entita che la posizione,
mentre pud esservi un'indicazione massima di 5 grammi per I'altro lato.

Per controllare la posizione dello squilibrio si gira la ruota sulla posizione di squilibrio indicata
dalla macchina tramite I'indicazione delle frecce sul monitor (ore 6). In tale posizione, il peso di
prova applicato deve trovarsi verticalmente sotto I'asse di rotazione (ore 6).

Se vi sono delle deviazioni angolari chiaramente visibili, occorre rettificare I'indicazione ripetendo
la taratura.

Se si verificano deviazioni inaccettabili sull'entita di squilibrio indicato, per il lato della ruota
dove & applicato il peso di prova, oppure c'e un'indicazione eccessiva sull'altro lato della ruota,
bisogna ritarare la macchina.

»

»

PRECISIONE DI CENTRATURA (Qualita di Equilibratura

A tal scopo si puo impiegare la ruota gia equilibrata nella prova precedente. Togliere il peso di
prova. Quindi shloccare la ruota dall'attrezzo adattatore e ribloccarla, ma spostata di circa 35°.
In un lancio di prova, l'indicazione non deve superare un massimo squilibrio di 10 grammi su
ogni lato (15g. in caso di ruote particolarmente pesanti). Questo errore & dovuto alle tolleranze
nella centratura del cerchio.

Una centratura precisa & essenziale sia per questa prova che nella normale procedura di
equilibratura. Se in questo lancio di prova si rileva uno squilibrio elevato, bisogna controllare
l'usura, i giochi e la sporcizia delle parti impiegate per centrare la ruota.

TARATURA CALIBRI AUTOMATICI *

Two test procedures are necessary to ensure that wheel balancing is conducted accurately.

BALANCING ACCURACY TEST

Balance the two sides of a wheel according to the instructions.

Artificially create an imbalance by fitting a weight of 50 grams on one side of the wheel. The
machine should identify this imbalance precisely, both for weight and position. A reading up to
a maximum of 5 g is possible for the other side.

In order to check the position of the imbalance, turn the wheel to the balancing position as
indicated by the arrows on the monitor (6 o’clock). In this position the test weight should be
vertically below the rotation axle (6 o’clock).

If there is an obvious angular error the indicators have to be rectified.

If there is an unacceptably big weight error on the side with the test weight, or an excessive figure
for the opposite side of the wheel, the machine has to be recalibrated.

»

»

»

CENTRING PRECISION (Balancing Qualit

The wheel balanced in the previous test can be used. Remove the test weight. Release the
wheel from the adapter and retighten it, but rotated by about 35°.

In a test cycle the imbalance must not exceed a maximum of 10 g on each side (15 g in the case
of particularly heavy wheels). This error is due to the rim centring tolerance.

Precise centring is essential both for this test and during normal balancing operations. If this test
run produces a high imbalance reading check the parts used for centring the wheel for wear, play,
and dirt.

CALIBRATING THE AUTOMATIC GAUGES *

Deux méthodes d’essai sont nécessaires pour s'assurer que I'étalonnage ait lieu parfaitement.

ESSAI DU BON FONCTIONNEMENT DE L'EQUILIBRAGE

On équilibre les deux cotés de la roue sur la machine, en suivant les instructions.

Ensuite on produit un balourd artificiel, en appliquant une masse de 50 grammes sur I'un des
deux cotés. La machine doit indiquer exactement ce balourd, son ampleur et la position, alors
qu'il peut y avoir une indication de 5 grammes maximum pour l'autre coté.

Pour contréler la position du balourd on tourne la roue sur la position de balourd indiquée par la
machine par les fléches sur le moniteur (6 h). Dans cette position, la masse d'essai appliquée
doit se trouver verticalement sous I'axe de rotation (6 h).

S'il existe des déviations angulaires clairement visibles, il faut rectifier I'indication.

Si des déviations inacceptables sur 'ampleur du balourd indiqué se produisent sur le coté de
la roue ou la masse d'essai est appliquée, ou s'il y a une indication excessive sur l'autre coté
de la roue, il faut étalonner la machine & nouveau.

»

»

PRECISION DE CENTRAGE (Qualité d'équilibrage

Il est possible dutiliser la roue déja équilibrée pendant 'essai précédent. Oter la masse d'essai.
Ensuite débloquer la roue de I'adaptateur et la rebloquer, déplacée d'environ 35°.

Pendant un lancer d'essai, I'indication ne doit jamais excéder un balourd maximum de 10
grammes de chague coté (15 g. dans le cas de roues particuliérement lourdes). Cette erreur est
due aux tolérances au cours du centrage de la jante.

Un centrage précis est essentiel aussi bien pour cet essai que pour la procédure d'équilibrage
normale. Si pendant ce lancer d'essai on a un balourd élevé, il faut controler 'usure, les jeux et
la saleté des parties utilisées pour centrer la roue.

ETALONNAGE DES PIGES AUTOMATIQUES *

* In funzione del modello la macchina ¢ dotata di questo dispositivo.

Si pud accedere alla taratura del calibro automatico dopo aver effettuato la prima fase di taratura o
tramite il tasto MENU'’ all'interno del menu di taratura.

Sul display di sinistra comparira d-1;
Portare il cursore B millimetrato della distanza in posizione di riposo; impostare sulla tastiera
il numero letto sull'asta millimetrata tramite i tasti 10 di fig.18:
1l dato impostato comparira sul display di destra; assicurarsi che il cursone B sia nella posizione
di riposo e premere il tasto"OK".

Sul display di sinistra comparira d-2.
Portare il cursore B millimetrato in massima apertura, impostare sulla tastiera il valore letto
tenendolo in quella posizione e premere il tasto “OK”; quindi riportarlo nella posizione di riposo.

Sul display di sinistra comparira L-1.(larghezza)
Portare il cursore A nella massima apertura, misurare la distanza (con il metro) fra il cursore
millimetrato ed il cursore esterno (ved. fig. 24) nei punti di battuta tenendoli allineati. Impostare
il valore misurato (in millimetri) sulla tastiera; arrestando il tastatore in questa posizione premere
“OK".

Sul display di sinistra comparira L-2.
Portare il cursore esterno A in minima apertura e, tenendoli allineati, misurare la distanza tra i due
punti di battuta; impostare la misura sulla tastiera e sul display di destra comparira il dato;
arrestando il tastatore in questa posizione premere “OK”.

Sul display di sinistra_comparira h-1 (altezza).
Montare una ruota possibilmente 13"-14"; portare il cursore millimetrato con il punto di battuta
sul cerchio (ved. fig.25). Impostare sulla tastiera I'altezza in pollici della ruota montata sulla
macchina e, tenendola ferma nella posizione, premere “OK".

Sul display di sinistra comparira C-2 per eventualmente fare la seconda fase di taratura (auto-

taratura equilibratrice).

La taratura viene automaticamente memorizzata.

N.B: ogni tacca = 1 mm

* The presence of this device depends on the machine model.

The calibration of the automatic gauges can be accessed after carrying out the first calibration
procedure or using the MENU button in the calibration menu.

The left display reads d-1;
Move the millimeter scale distance cursor B to its retracted position. Set the number read on the

millimeter scale with the buttons 10 of fig.18.
The figure appears on the right display. Check that the cursor is in its retracted position and press
the “OK” button.

The left display reads d-2.
Move the millimeter scale cursor B to its maximum extension and, keeping it in that position,
set the reading with the buttons then press the “OK" button. Now move it back to its retracted
position.

The left display reads L-1.(width
Move cursor A to its maximum extension, measure the distance (with the ruler) between the stop
surfaces of the millimeter scale cursor and the external cursor (see fig. 24), keeping them aligned.
Set the measurement (in millimeters) with the buttons and, keeping the gauge probes in this
position, press “OK".

The left display reads L-2.
Move the outside cursor A to its minimum aperture and, keeping them aligned, measure the
distance between the two stop surfaces. Set the measurement with the buttons, the right display
shows the figure. Keeping the gauge probe in this position, press “OK”.

The left display reads h-1 (height).
Mount a wheel, ideally of 13"-14". Move the millimeter scale cursor until it comes into contact
with the rim (see fig.25). Set the height of the mounted wheel in inches and, keeping it in position,
press “OK”".

The left display reads C-2 for the second calibration phase if required (balancing machine self-

calibration).

The calibration settings are automatically saved.

N.B: each notch = 1 mm
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* La machine est munie de ce dispositif, selon le modele.

Il est possible d'accéder a I'étalonnage de la pige automatique aprés avoir effectué la premiére
phase de tarage ou par la touche MENU a l'intérieur du menu de tarage.

Sue le moniteur a gauche apparaitra d-1;
Amener le curseur millimétré de la distance B a la position de repos; introduire au clavier le

numéro lu sur la tige millimétrée en tapant la touche 10 de fig.18:
Le donnée introduite apparaitra sur le moniteur a droite; s'assurer que le curseur B soit a la
position de repos et presser la touche"OK".

Sur le moniteur & gauche apparaitra d-2.
Amener le curseur millimétré B au maximum de 'ouverture, introduire au clavier la valeur lue en
le maintenant a cette position et presser la touche “OK”; ensuite, 'amener a la position de
repos.

Sur le moniteur & gauche apparaitra L-1.(largeur)
Amener le curseur A au maximum de I'ouverture, mesurer la distance (avec le métre) aux points
de butée en les tenant alignés, entre le curseur millimétré et le curseur extérieur (voir fig. 24).
Introduire au clavier la valeur en millimetres; en arrétant le palpeur a cette position presser “OK”.

Sur le moniteur & gauche apparaitra L-2.
Amener le curseur extérieur A au minimum de I'ouverture et mesurer la distance entre les deux
points de butée en les tenant alignés; introduire la mesure au clavier et la donnée apparaitra sur
le moniteur a droite; en arrétant le palpeur & cette position presser “OK".

Sur le moniteur & gauche apparaitra h-1 (hauteur).
Monter une roue possiblement de 13"-14"; amener le curseur millimétré avec le point de butée
sur la jante (voir fig.25). Introduire au clavier la hauteur en pouces de la roue montée sur la
machine et, en la maintenant arrétée a cette position, presser “OK”.

Sur le moniteur a gauche apparaitra C-2 pour faire éventuellement la deuxieme phase de tarage
(auto-tarage de I'équilibreuse).

Le tarage est automatiquement mémorisé.

Note: chaque cran =1 mm




DEUTSCH
AUSWUCHTENSPRUFUNG

ESPANOL
CONTROL DEL EQUILIBRADO

PYCCKUN
KOHTPOAb BAAAHCUPOBKMU

Es sind zwei Testmethoden erforderlich, um sicherzustellen, dass die Auswuchtung korrekt erfolgt.

UBERPRUFUNG DES EINWANDFREIEN BETRIEBS DES AUSGLEICHENS

» An der Maschine werden die beiden Radseiten nach Anleitung ausgewuchtet.

Nun stellt man kiinstlich eine Unwucht her, indem man ein Gewicht von 50 Gramm an einer der
beiden Seiten anbringt. Die Maschine muss diese Unwucht genau anzeigen, sowohl den Umfang,
als auch die Position, wahrend fiir die andere Seite eine Hochstangabe von 5 Gramm vorliegen
kann.

» Um die Unwuchtposition zu kontrollieren, dreht man das Rad in die von der Maschine mittels
Angabe der Pfeile auf dem Monitor angezeigte Stellung ( “6 Uhr"). In dieser Position muss sich
das angebrachte Gewicht unter der Drehachse befinden (‘6 Uhr”).

Liegen deutlich sichtbare Winkelabweichungen vor, muss die Anzeige durch einen erneuten
Eichprozess korrigiert werden.

Zeigen sich nicht akzeptable Abweichungen beziiglich des Umfangs der angegebenen Unwucht
an der Radseite, an der das Prifgewicht angebracht ist, oder liegt ein tiberhohter Wert auf der
anderen Radseite vor, muss die Maschine neu geeicht werden.

»

ZENTRIERGENAUIGKEIT (Auswuchtungsqualitét

Zu diesem Zweck kann man das fiir den vorstehenden Test bereits ausgewuchtete Rad
verwenden. Das Priifgewicht abnehmen. Nun das Rad von der Anpassvorrichtung lésen und um
ca. 35° gedreht erneut blockieren.

Bei einem Probestart darf die Anzeige eine Hochstunwucht von 10 Gramm auf jeder Seite (15
Gramm bei besonders schweren Radern) nicht tberschreiten (15g bei besonders schweren
Réadern). Dieser Fehler beruht auf der Toleranz bei der Zentrierung der Felge.

Eine genaue Zentrierung ist grundlegend, sowohl fir diese Probe, als auch fiir den normalen
Auswuchtungsvorgang. Falls bei diesem Probestart eine hohe Unwucht festgestellt wird, ist
eine Kontrolle der Abnutzung, des Spiels und des Verschmutzungsgrades der zur Zentrierung
verwendeten Teile des Rades erforderlich.

EICHUNG DER AUTOMATISCHEN KALIBER *

Son necesarios dos métodos de prueba para asegurarse de que el equilibrado se realice de
modo perfecto.

PRUEBA DE BUEN FUNCIONAMIENTO DEL EQUILIBRADO

Se equilibran en la maquina los dos lados de la rueda, siguiendo las instrucciones.

Después se produce artificialmente un desequilibrio, aplicando un peso de 50 gramos en uno de
los dos lados.

La maquina debe indicar exactamente tanto la magnitud como la posicion de este desequilibrio,
mientras puede darse una indicacion maxima de 5 gramos para el otro lado.

Para controlar la posicion del desequilibrio se gira la rueda en la posicién de desequilibrio
indicada por la maquina mediante la indicacion de las flechas en el monitor (las seis en el reloj).
En tal posicion, el peso de prueba aplicado debe encontrarse verticalmente bajo el eje de
rotacion (las seis).

Si hay desviaciones angulares claramente visibles, es necesario rectificar la indicacion repitiendo
el procedimiento.

Si se detectan desviaciones inaceptables por la magnitud del desequilibrio indicado, en el lado
de la rueda donde se ha aplicado el peso de prueba, o hay una indicacién excesiva en el otro
lado de la rueda, es necesario volver a regular la maquina.

»

»

»

PRECISION DE CENTRADO (Calidad de Equilibrado)

Con tal fin se puede emplear la rueda ya equilibrada en la prueba precedente. Retirar el peso de
prueba. Después desbloquear la rueda del adaptador y bloquearla de nuevo, pero desplazada
unos 35°.

En un lanzamiento de prueba, la indicacién no debe superar un desequilibrio maximo de 10
gramos en cada lado (15g. en caso de ruedas particularmente pesadas). Este error es debido a
las tolerancias en el centrado de la llanta.

Un centrado preciso es esencial tanto para esta prueba como para el proceso normal de equilibrado.
Si en este lanzamiento de prueba se detecta un desequilibrio elevado, es necesario controlar
el desgaste, los juegos y la suciedad de las partes empleadas para centrar la rueda.

REGLAJE DE LOS CALIBRES AUTOMATICOS*

[IAst TOro YTo6bl YAOCTOBEPUTLCA B TOYHOCTH 6aAaHCMpOBKM Heo6xoanmo npuMeHATb ABa
MeToAa uUcnbiTaHUM.

MUCNbITAHUA KAYECTBA PABOTHI BANAHCUPOBOYHOIO CTAHKA

»  TlpunepxmBasch MHCTPYKLIMA, NPOM3BOAMTCA Ha CTaHKe 6anaHCUPOBKA MBYX CTOPOH KOAeca.

» 3aTeM, yCTaHOBKO Ha ONIHOM M3 ABYX CTOPOH KOAECa rpy3uka BecoM B 50 rpamm, co3naetcs
CKYCCTBEHHbIM AncbanaHc. MatumHa ¢ TouHocTblo JOAXHA YKasbiBaTh 3TOT AMcBaraHe, kak
€ro 3HayeHue, Tak 1 MOAOXEHWE, B TO BPeMs kak AucHaraHC BTOPOW CTOPOHbI kOAeca He
[OAXEH MpeBbillaTh 5 rpamm.

» [IAS KOHTPOAR NOAOXeHUA AncbaraHca KOAeCO NoBOpayuBaloT B MOAOXKeHWe aucbanawca,
KOTOPOE yKa3biBaeTcA HanaHCMPOBOYHbIM CTAHKOM MOCPEACTBOM yKa3aHus CTpeAkamu
Ha MOHUTOPe (6 4acoB). B TaKOM MOAOXEHMN YCTAHOBAEHHbIN MCMbITATEAbHbIA TPY3 LOAKEH
HaXOAMTbCA BEPTMKAABHO BHWU3Y MOA OCblo BpalueHus (6 yacos).

» TIpU HaAMYMM XOPOLUO 3aMETHbIX YrAOBbIX OTKAOHEHWA HeobXomumMo Nponu3BecTy
KOPPEKTUPOBAHME YKa3aHWN.

» [pn HaAM4MKM HeaOMyCTUMbBIX OTKAOHEHWUI NO yka3aHHOMy 3HaueHulo aucbanaHca aAs ToOi
CTOPOHbI KOAECA, Ha KOTOPOW YCTAHOBAEH MCMbITATEAbHbIN FPY3, AW YKa3aHO CAULLKOM
6OAbLIOE 3HAYEHWe OAS APYroil CTOPOHbLI KOAeca, He06X0AMMO MPOM3BECTH MOBTOPHYlO
KaAnBpOBKY CTaHKa.

» [IAA 3TOM LEAW MOXHO WMCMOAb30BAaThb KOAECO, KOTOPOE MPOLIAO GanaHCUPOBKY B
npenblAyLLEM UCTbiTaHuW. CHATb UCTbITATEAbHBIN FPY3. [lebAOKMpOBaTh KOAECO C apanTepa
11 3aTem CHOBa 3aBAOKMPOBATb, HO MOBEPHYB €0 CHauaAa MPUMEPHO Ha 35°.

» Tlpn MCTIbITaTEAbHOM 3amyCKe Moka3aHus He MOAXHbI MPEBbILLATL MAKCUMAAbHbIN ANCGaraHC
B 10 rpaMMOB Ha kaxaoi CTOPoHe (15 rpaMMoB AAs 0COBO TAXeEAbIX KOAeC). JTa olwnbKa
06yCAOBAEHA JIOMyCKamu Npy LEHTpUpoBaHuM 06oaa.

» TOYHOE LIEHTPUPOBAHNE SIBASETCS CYLLECTBEHHBIM, KaK AR ATOTO UCTILITAHMS, Tak U OAS
06bluHOM NpoLeaypbl 6araHcpoBki. ECAM B 9TOM uCMbITATEAbHOM 3anycke 0GHAapyXeH
3HAUUTEAbHbI Anc6araHc, TO HEOBXOAMMO MPOBEPUTL U3HOC, 3a30Pbl U 3arpPA3HEHHOCTb
yacTeil, CAyXallmx AAS LIEHTPUPOBAHUA KoAeca.

KAAUMBPOBKA ABTOMATUYECKUX MEPHbIX AMHEEK *

* Ausstattung je nach Modell.

Auf den Modus zur Eichung des automatischen Kalibers kann nach Durchfiihrung der ersten Eichphase
durch Driicken der MENU-Taste im Eichmenti zugegriffen werden

Auf dem linken Display wird d-1 angezeigt:
Den Millimeterschieber B fiir den Abstand in Ruheposition bringen und tber die Tastatur mit Hilfe
der Tasten 10 (Abb.18) den Wert eingeben, der auf der Millimeterskala abgelesen wurde:
Der eingegebene Parameter wird auf dem rechten Display angezeigt. Vergewissern Sie sich,
dass sich der Schieber B in Ruheposition befindet und mit “OK” bestétigen.

Auf dem linken Display wird d-2 angezeigt.
Den Millimeterschieber B auf maximale Offnungsposition bringen, ihn in dieser Position halten,
liber die Tastatur den abgelesenen Wert eingeben und “OK” driicken. Den Schieber anschlieRend
in die Ruheposition zuriickbringen.

Auf dem linken Display wird L-1 (Breite) angezeigt
Den Schieber A in maximale Offnungsposition bringen und (mit dem MetermaR) den Abstand an
den Anschlagpunkten zwischen Millimeterschieber und externem Schieber messen (s. Abb.
24). Die Schieber dabei ausgerichtet halten. Den Schieber in dieser Position halten, den
gemessenen Wert (in Millimetern) tiber die Tastatur eingeben und mit “OK" bestétigen.

Auf dem linken Display wird L-2
Den externen Schieber A in die Position geringster Offnung bringen, ausgerichtet halten und den
Abstand zwischen den beiden Anschlagpunkten messen. Uber die Tastatur den gemessenen
Wert eingeben, welcher daraufhin auf dem rechten Display angezeigt wird. Den Schieber
wahrenddessen in seiner Position halten und nach der Eingabe mit “OK” bestatigen.

Auf dem linken Display wird h-1 (H6he) angezeigt
Ein Rad (mdglichst 13"-14") aufspannen und den Millimeterschieber mit dem Anschlag bis zur
Felge schieben (s. Abb. 25). Uber die Tastatur die Hohe des montierten Rads in Zoll eingeben,
das Rad festhalten und mit “OK” bestatigen.

Auf dem linken Display wird C-2 angezeigt um eventuell eine zweite Eichphase (Selbsteichung
der Auswuchtmaschine) durchzufiihren.

Die Eichung wird automatisch gespeichert.
Anmerkung: Skalierung: 1 mm

* La maquina estara dotada o no de estos dispositivos en funcién del modelo.

Se puede acceder al reglaje del calibre automatico después de efectuar la primera fase de calibrado
o mediante la tecla MENU del mend de calibrado.

En la pantalla de la izquierda aparecerd d-1;

Llevar el cursor B milimetrado de la distancia a posicion de reposo; introducir con el teclado el
ndmero leido en la regla milimetrada mediante las teclas 10 - fig.18:

El dato introducido aparecera en la pantalla de la derecha; asegurarse de que el cursor B esté
en posicién de reposo y pulsar la tecla “OK”.

En la pantalla de la izquierda aparecerd d-2.

Llevar el cursor milimetrado B a su maxima apertura, introducir con el teclado el valor leido
manteniéndolo en esa posicién y pulsar la tecla “OK”; llevarlo de nuevo entonces a posicion
de reposo.

En la pantalla de la izquierda aparecerd L -1 (anchura)

Llevar el cursor A a su maxima apertura, medir con el metro la distancia entre el cursor milimetrado
y el cursor externo (ver fig. 24) en los punto de tope manteniéndolos alineados. Introducir el valor
medido (en milimetros) con el teclado; parando el palpador en esta posicion, pulsar “OK”.

En la pantalla de la izquierda aparecerd L-2.

Llevar el cursor externo A a su minima apertura y manteniéndolos alineados, medir la distancia
entre los dos puntos de tope; introducir la medida con el teclado. El dato aparecera en la pantalla
de la derecha. Parando el palpador en esta posicion, pulsar “OK".

En la pantalla de la izquierda aparecera h -1 (altura).

- Montar una rueda, posiblemente de 13"-14"; poner el cursor milimetrado con el punto de contacto
sobre la llanta (ver fig.25). Introducir con el teclado la altura en pulgadas de la rueda montada
en la maquina e inmovilizdndola en esa posicion, pulsar “OK”.

En la pantalla izquierdo aparecera C-2 para, si fuera el caso, pasar a la segunda fase del reglaje

(auto-calibrado de la equilibradora).

El reglaje queda automaticamente memorizado.

NOTA: cada marca = 1 mm
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* CTaHOK CHabXeH aTummn ycTposicTBamu B 3aBUCUMOCTH OT MOAEAN.

Kannbposka aBTOMaTU4YECKMX MEPHBIX AUHEEK MOXET ObiTb NPOBEAeHa MOCAe BbiMOAHEHUA
nepeoi cTaaun kaabposkn nan nocpenctsom kHonkin MENLL BHyTpu meHlo kaanbposku.

TMepemecTuTb MUAAMMETPOBBIM MOA3YH paccTosiHnA B B Hepabouee noroxeHue; HabpaTh
Ha KAaBMaType 3HauYeHWe, MPOYNTAHHOE HA MUAAUMETPOBOW AMHENKE, MOCPEACTBOM KHOMKM
10 puc 18; BBEflEHHOE 3HAYEHWE MOABMTLCA HA MPaBOM AWCMAEE; YAOCTOBEPUTLCA B TOM,
4TO MOA3YH B HaxoauTcs B Hepabouem MOAOXKEHUM, U HaxaTb kHomky “OK*.
MepemecTUTb MUAAMMETPOBLIM MOA3YH B B MOAOXEHME MAKCMMAAbHOTO X0Aa; HabpaTb
Ha KAaBMaType HalfeHHoe 3HauyeHue, yAepXuBas ero B 3TOM MO3NULMK, M HAXaTb KHOMKY
“OK*. MepemecTutb NOA3YH B B Hepabouee noAoXeHue.
-1. (wmpuHa)
MepemecTuTb NOA3YH A B MOAOXEHWE MAKCUMaAbHOTO XOAd; M3MEPUTb PacCTOsHMe
(MeTpoM) MeXAy MUAAUMETPOBBIM MOA3YHOM M HApYXHbIM MOA3YHOM (CM. Puc. 24) B
TOUKaX MX MPWKaTUsA, NOAAEPXKMBAA MX NMPU 3TOM NaparreAbHbiMi. HabpaTb Ha kAasuaType
HalineHHoe 3HaueHue (B MUAAMMETPAX); yAepXu1Bas MepHylo AMHe/ Ky B 3TOi No3uuuu,
HaxaTb KHomKy “OK*.
MepemecTnTb NOA3YH A B NOAOXKEHWE MUHAMAAbHOrO XOAa W, AepXa UX NapaAAeAbHbIMM,
N3MepUTL PacCTOSHUE MeXay ABYMA TOYKaMi npuxartus; HabpaTb Ha kAaBuatype
HaineHHoe 3HayeHue 1 Ha NPaBoOM AMCMAEE MOABUTCA NAHHbIE; YAEPXKMBAsA MEPHYIO AVHENKY
B 3TOW NMO3MLMKM HaxaTb kHomky “OK*.
-1 (BbicoTa).

YCTaHOBUTbL KOAECO, XeAaTeAbHo 13'-14"; nopBecTM MUAAUMETPOBLI MOA3YH TOYKOM
npuxatua Kk aucky (em. puc. 25). HabpaTb Ha kaaBuatype 3HAUYEHWE BbICOTHI
YCTaHOBAEHHOTO Ha CTaHKe KoAeca B AloiiMax W, yAepXuBas ero HemoABMXHLIM B 3TOM
no3uummu, Haxatb kHonky “OK*.

=2 [AS BLINOAHEHMS, B CAy4ae HeoBXOMMMOCTYM, BTOPOW CTaanu

Ka, (aBTO0-KaAMb} a 6an 0 CTaHKa).

NaHHble KaAVIﬁpOBKVI aBTOMATUYECKM BBOAATCA B MaMAThb.

N.B: Kaxnoe neAeHne Wwkanbl = 1 Mm




ITALIANO
AUTODIAGNOSI

ENGLISH
AUTO-DIAGNOSIS

FRANCAIS
AUTODIAGNOSTIC

Sono previste delle funzioni di autodiagnosi per verificare il corretto funzionamento della macchina
equilibratrice.

Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta tSt rilasciare immediatamente il tasto e premere
(entrol,5sec) il tasto MM/INCH; si ha quindi accesso al menu di autodiagnosi che comprende le
seguentifunzioni (premere il tasto MENU per passare da una funzione allaltra):
» visualizzazione della tensione dei pick-up (rilevata durante I'ultima misura): il display
visualizza
MSr; per visualizzare i valori rilevati nell'ultima misura bisogna premere il tasto distanza(4
fig.18): sul display di destra compariranno in sequenza i valori di lettura del pick-up interno, del
pick-up esterno (valori da 0 a 4095), della differenza di fase (in °) e del guadagno impiegato.
Per valutare il buon funzionamento dei pick-up procedere nel seguente modo:
- montare sulla macchina una ruota di prova ed equilibrarla perfettamente;
applicare un peso di test singolo all'esterno (ad es. 100g) ed eseguire un lancio di prova;
al termine, controllando i valori rilevati, il valore di tensione del pick-up interno deve essere
sempre pil piccolo rispetto al valore di tensione del pick-up esterno ed il rapporto tra il
valore del pick-up esterno e quello interno deve essere compreso tra 1.2-1.8 (SBM 125-150)
/1.7-2.3 (SBM 225-250-250P); la differenza di fase deve essere di 180° + 1°.
visualizzazione posizione angolare dell’albero: il display visualizza EnC; ruotando I'albero
il valore sul display di destra varia con continuita da 0 a 255 o da 0 a 200, in base al modello;
controllo velocita dell’albero: il display visualizza SP; premendo il tasto START & possibile
verificare la velocita di regime della macchina in giri al minuto (167+5rpm @ 50Hz,
200+5rpm@60Hz);
lettura segnali: per muoversi entro il menu’ utilizzare i tasti (4 e 5 fig.18); il display di sinistra
visualizza in sequenza An0, Anl, ..., An10; valori da 0 a 4095; premendo il tasto + si passa alla
lettura degli ingressi analogici della DISTANZA, LARGHEZZA e DIAMETRO nella corrispondente
unita di misura.
contatore lanci: il display visualizza Cnt; per visualizzare il conteggio dei lanci bisogna
premere il tasto distanza (4 fig.18): sul display di destra compariranno in sequenza il numero di
lanci totali ed il numero di lanci parziali (dall'ultima accensione della macchina);
test display: il display visualizza LEd; test accensione led; per muoversi entro il menu’ utilizzare
i tasti distanza e diametro (4-5fig.18);
visualizzazione dati autotaratura: il display visualizza tAr; per muoversi entro il menu’
utilizzare i tasti (4-5 fig.18);
Test I/0: il display visualizza i_o; test di ingressi e uscite:
- uscita magnete: il display di sinistra visualizza mag; il display di destra visualizza on
se il magnete ¢ attivo e oFF se il magnete € a riposo;
uscita abilitazione flangia : il display di sinistra visualizza fla; il display di destra
visualizza on se l'uscita di abilitazione & attiva e oFF se non & attiva;
ingresso micro-pedale: il display di sinistra visualizza ped; il display
di destra visualizza on se il pedale ¢ tirato verso l'alto e oFF se il pedale & a riposo;
ingresso microinterruttore protezione ruota: il display di sinistra visualizza inP; il
display di destra visualizza on se il carter e chiuso e oFF se il carter & aperto;
equilibratura momentanea di una ruota: il display visualizza rEL;
e possibile eseguire delle prove di equilibratura relativa su di una ruota senza equilibrare
effettivamente con dei contrappesi la ruota stessa:
- montare sulla macchina la ruota di prova ed eseguire un primo lancio;
al termine I'equilibratrice visualizza lo squilibrio reale della ruota e automaticamente acquisisce
i dati di squilibrio e li annulla per tutte le misure successive.

N.B.: i valori di squilibrio visualizzati in tutte le misure successive all'attivazione di questa funzione
non sono reali, ma sono relativi allo squilibrio iniziale della ruota di prova.

La funzione non & memorizzabile e si annulla spegnendo la macchina, oppure rientrando nella
funzione

stessa e disattivandola premendo il tasto decremento - : il display di destra visualizza

on se la funzione ¢ attivata e oFF se & disattivata.

Auto-diagnostic functions are included to check that the balancing machine is working properly.
Press and hold down the MENU button.

As soon as tSt appears on the left display, immediately release the button and press (within 1.5 sec)

the MM/INCH button. This opens the auto-diagnosis menu with the following functions (press the

MENU button to scroll through the functions):

Pick-up voltage display (recorded during the last measuring cycle): the display reads MSr. To

display the figures for the last measurement press the distance button (4 fig.18). The right

display shows the sequence of readings from the inside pick-up, the outside pick-up, (from 0 to

4095), the phase difference (in °), and the gain employed.

To check on pick-up operation, proceed as follows:

- mount a test wheel on the machine and balance it perfectly.

- fit a single test weight on the outside (e.g. 100g) and run a test cycle.

When completed, check the readings. The inside pick-up voltage figure must always be lower

than the outside pick-up voltage figure. Also, the ratio between the outside and inside pick-up

figures must always be between 1.2-1.8 (SBM 125-150) / 1.7-2.3 (SBM 225-250-250P). The phase

difference must be 180° + 1°.

Shaft angular position display: the display reads EnC. When the shaft is rotated, the right

display varies constantly from 0 to 255 or from 0 to 200, depending on the model.

Shaft speed check: the display reads SP. By pressing the START button it is possible to check

the machine running speed in rpm (167+5rpm @ 50Hz, 200+5rpm @ 60Hz).

Reading signals: to scroll through the menus use the buttons (4 and 5 fig.18). The left display

reads in sequence An0, Anl, ..., An10; figures from 0 to 4095. Pressing the + button moves to

the analogue input readings for DISTANCE, WIDTH, and DIAMETER in the corresponding units

of measurement.

Cycle counter: the display reads Cnt. To display the cycle count press the distance button

(4 fig.18) and the right display gives in sequence the total number of cycles and partial number

of cycles (from the last time the machine was switched on).

Test display: the display reads LEd; test lighting up of LED’s. To scroll the menus use the

distance and diameter buttons (4-5fig.18).

Self-calibration data display: the display reads tAr. To scroll the menus use the buttons (4-

5 fig.18).

1[0 test : the display reads i_o; various inputs and outputs are rested:

- Magnet output: the left display reads mag; the right display reads on if the magnet is
active and oFF if the magnet is inactive.

- Adapter enable output : the left display reads fla; the right display reads on if the enable
output is active and oFF if it is inactive.

- Pedal microswitch input: the left display reads ped; the right display

5 reads on is pushed up and oFF if the pedal is in the neutral position.

- Wheel guard microswitch input: the left display reads inP; the right display reads on
if the guard is closed and oFF if the guard is open.

Temporary balancing of a wheel: the display reads rEL;

relative balancing tests can be run on a wheel without actually balancing it using counter-

weights;

- mount the test wheel and launch a first cycle;

on completion of the cycle the display shows the real imbalance of the wheel and automatically

records the imbalance data and annuls the same for all subsequent measurements.

»

N.B.: The imbalance figures displayed in all the subsequent measurements after activation of this
function are not real and are relative to the initial imbalance of the test wheel.

This function cannot be memorized and is cancelled when the machine is switched off or by
returning to the same function and pressing the decrease button - : the right display reads on if the
function is active and oFF if it is inactive.
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PPour vérifier le fonctionnement correct de I'équilibreuse on a prévu des fonctions d'autodiagnostic.
Presser la touche MENU et la tenir pressée.

Dés que le mot tSt apparait sur I'afficheur a gauche relacher la touche immédiatement et presser

(dans 1sec,5) la touche MM/INCH; on a donc acces au menu d'autodiagnostic qui inclut les fonctions

suivantes (presser la touche MENU pour passer d'une fonction a l'autre):

» affichage de la tension des pick-up (détectée pendant la derniere mesure): I'afficheur montre

MSr; pour afficher les valeurs lues pendant la derniere mesure, presser la touche distance (4

fig.18): sur I'afficheur a droite apparaitront en séquence les valeurs de lecture du pick-up intérieur,

de celui extérieur (valeurs de 0 a 4095), de la différence de phase (en °) et du gain obtenu.

Pour évaluer le bon fonctionnement des pick-up procéder comme suit:

- monter sur la machine une roue d'essai et I'équilibrer parfaitement;

- appliquer une seule masse d'essai a I'extérieur (ex. 100g) et exécuter un lancer d'essai;

a lafin, en contrdlant les valeurs lues, la valeur de tension du pick-up intérieur doit toujours étre

plus petite par rapport a la valeur de tension du pick-up extérieur et le rapport entre la valeur du

pick-up extérieur et celui intérieur doit étre compris entre 1.2-1.8 (SBM 125-150) / 1.7-2.3 (SBM

225-250-250P); la différence de phase doit étre de 180° + 1°.

affichage de la position angulaire de I'arbre: I'afficheur montre EnC; en faisant tourner

I'arbre la valeur sur I'afficheur a droite varie constamment de 0 a 255 ou de 0 a 200, selon le

modéle;

controle de la vitesse de Iarbre: I'afficheur montre SP; en pressant la touche START il est

possible de vérifier la vitesse de régime de la machine en tours/minute (167+5t/min @ 50Hz,

200£5t/min @60Hz);

lecture des signalisations: pour se déplacer dans le menu utiliser les touches (4 et 5 fig.18);

I'afficheur & gauche montre en séquence An0, Anl, ..., An10; valeurs de 0 a 4095; en pressant

la touche + on passe a la lecture des entrées analogiques de la DISTANCE, LARGEUR et

DIAMETRE dans I'unité de mesure correspondante.

conteur de lancers: I'afficheur montre Cnt; pour afficher le nombre de lancers presser la

touche distance (4 fig.18): sur l'afficheur a droite apparaitront en séquence le nombre de lancers

total et le nombre de lancers partiel (depuis le dernier allumage de la machine);

test afficheur: |'afficheur montre LEd; test d'allumage led; pour se déplacer dans le menu

utiliser les touches distance et diametre (4-5fig.18);

affichage des données d’auto-tarage: I'afficheur montre tAr; pour se déplacer dans le menu

utiliser les touches (4-5 fig.18);

Test I/0 : I'afficheur montre i_o; test de quelques entrées et sorties:

- sortie aimant: I'afficheur & gauche montre mag; I'afficheur a droite montre on si I'aimant
est actif et oFF si I'aimant est a repos;

- sortie activation plateau : I'afficheur a gauche montre fla; I'afficheur a droite montre on
si la sortie de I'activation est établie et oFF si elle ne I'est pas;

- entrée micro-pédale: I'afficheur a gauche montre ped; I'afficheur & droite montre

- on si la pédale est tirée vers le haut et oFF si la pédale est a repos;

- entrée microinterrupteur protection roue: I'afficheur a gauche montre inP; I'afficheur
a droite montre on si le carter est fermé et oFF si le carter est ouvert;

équilibrage momentané d’une roue: I'afficheur montre rEL; il est possible d'exécuter des

essais d'équilibrage relatifs sur une roue sans réellement équilibrer la roue avec des masses:

- monter la roue d’essai sur la machine et exécuter un premier lancer;

a la fin I'équilibreuse affiche le balourd réel de la roue, acquiert automatiquement les données

de balourd et les annule pour toutes les mesures successives.

Note: les valeurs de balourd affichées en toutes les mesures successives a I'activation de cette
fonction ne sont pas réelles mais elles sont relatives au balourd initial de la roue d'essai.

La fonction n'est pas mémorisable et s'annule en éteignant la machine, ou en revenant dans la
fonction et en la désactivant en pressant la touche décrément - : l'afficheur & droite montre on si
la fonction est activée et oFF si elle est désactivée.
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ESPANOL

PYCCKUN

SELBSTDIAGNOSE AUTODIAGNOSTICO CAMOAWUATHOCTUKA

Es sind Selbstdiagnosefunktionen vorgesehen, um den einwandfreien Betrieb der Estan previstas algunas funciones de autodiagnéstico para verificar el funcionamiento correcto de MpepycMOTPeHbl  QYHKLUMM CaMOAMArHOCTMKM [ASl  MPOBEPKM  MPaBUABHOCTU  PaboThl
Auswuchtmaschine zu iiberprifen la méaquina equilibradora. 6aAaHCHPOBOYHOrO

Die MENU-Taste driicken und gedriickt halten. Pulsar la tecla MENU y mantenerla pulsada. CTaHka.

Sobald auf dem linken Display die Anzeige tSt erscheint, die Taste loslassen und (innerhalb von
1,5 Sek.) die Taste MM/INCH driicken; nun hat man Zugang zum Selbstdiagnosementi, das folgende
Funktionen umfasst (MENU-Taste driicken, um von einer Funktion zur anderen iberzugehen):

» Anzeige der Pick-Up-Spannung (bei der letzten Messung erfasst): das Display zeigt MSr an;
um die Werte anzuzeigen, die bei der letzten Messung erfasst wurden, die Taste Abstand (4-
Abb.18) driicken: Auf dem rechten Display erscheinen in Abfolge die Werte des inneren Pick-
Ups, des duBeren Pick-Ups (Werte von 0 bis 4095), der Phasendifferenz zwischen den beiden
Pick-Pups (in °) sowie der bendtigten Verstarkung.

Um den einwandfreien Betrieb der Pick-Ups zu bewerten, wie folgt vorgehen:

An der Maschine ein Proberad anbringen und perfekt auswuchten;

AuRen ein Priifgewicht anbringen (z.B. 100g) und einen Probestart ausfiihren;
AnschlieBend die erfassten Werte kontrollieren. Der Spannungswert des inneren Pick-Ups muss
stets kleiner sein als der Spannungswert des &ulReren Pick-Ups und das Verhéltnis zwischen
dem &uReren und dem inneren Pick-Up Wert muss zwischenl.2-1.8 (SBM 125-150) / 1.7-2.3
(SBM 225-250-250P) liegen; die Phasendifferenz muss 180° + 1° betragen.

Anzeige der Winkelposition der Welle: das Display zeigt EnC an; dreht man die Welle,
variiert der Wert auf dem rechten Display je nach Modell kontinuierlich zwischen 0 und 255 oder
zwischen 0 und 200;

Geschwindigkeitskontrolle der Welle: das Display zeigt SP an; driickt man die START-
Taste, kann man die Drehgeschwindigkeit der Maschine in U/min uberpriifen (167+5rpm bei
50Hz, 200+5rpm bei 60Hz);

Ablesen der Parameter: um sich innerhalb des Meniis zu bewegen, verwenden sie die Tasten
(4 und 5-Abb.18); das linke Display zeigt in Abfolge An0, An1, ..., An10 mit Werten von 0 bis
4095 an; mit Druck auf die Taste + gelangt man zur Anzeige der Signale der Analogeingange fiir
ABSTAND, BREITE und DURCHMESSER in den jeweiligen MaReinheiten.

Startzéhler: das Display zeigt Cnt an; um die Startzéhlung anzuzeigen, die Taste Abstand (4-
Abb.18) driicken: auf dem rechten Display erscheint in Abfolge die Gesamtzahl der Starts und
Teilstarts (ab dem letzten Einschalten der Maschine);

Display-Test: das Display zeigt LEd; Funktionstest der LEDs; um sich innerhalb des Menis zu
bewegen, verwenden Sie die Tasten Abstand und Durchmesser (4-5 Abb.18);

Anzeige der Selbsteichungsdaten: das Display zeigt tAr an; um sich innerhalb des Meniis
zu bewegen, verwenden Sie die Tasten (4-5 Abb.18);

1/0-Test : Auf dem Display wird i_o angezeigt; Test einiger Ein- und Ausgange:

Magnetausgang: auf dem linken Display wird mag angezeigt; auf dem rechten Display

erscheint die Anzeige on wenn der Magnet aktiv, bzw. oFF wenn er inaktiv ist.

Ausgang Flanschfreigabe: auf dem linken Display wird fla angezeigt; auf dem rechten

Display erscheint die Anzeige on wenn der Ausgang aktiv, bzw. oFF wenn er inaktiv ist.

Eingang des Mikropedals: auf dem linken Display wird ped angezeigt; auf dem rechten

Display erscheint die Anzeige on wenn das Pedal hochgedriickt ist, bzw. oFF wenn es

sich in Ruheposition befindet.

Eingang Mikroschalter Radschutz: auf dem linken Display wird inP angezeigt; auf

dem rechten Display erscheint die Anzeige on wenn die Schutzabdeckung geschlossen,

bzw. oFF wenn sie getffnet ist.

Auswuchtungssimulation: Auf dem Display wird rEL angezeigt;

Es besteht die Mdglichkeit, Tests einer relativen Auswuchtung an einem Rad vorzunehmen,
ohne effektiv Gegengewichte am Rad anzubringen:

An der Maschine ein Proberad anbringen und einen ersten Messstart vornehmen;

Am Zyklusende zeigt die Maschine die reale Unwucht des Rades an, erfasst automatisch die
Unwuchtdaten und annulliert diese fiir alle folgenden Messungen.

Anmerkung:

Die bei allen der Aktivierung dieser Funktion folgenden Messzyklen angezeigten Unwuchtwerte
sind nicht real, sondern relative Werte im Verhdltnis zur urspriinglichen Unwucht des Proberads.
Diese Funktion kann nicht gespeichert werden und wird beim Ausschalten der Maschine automatisch
deaktiviert. Wahrend des Betriebs kann die Funktion deaktiviert werden, indem man das zugehérige
Menii 6ffnet und die Taste Verringerung driickt:

Auf dem rechten Display erscheint die Anzeige on wenn die Funktion aktiviert, bzw. oFF wenn sie
deaktiviert ist.

En cuanto aparezca en la pantalla el mensaje tSt soltar inmediatamente la tecla y pulsar (antes de
1,5seg) la tecla MM/INCH; se tiene entonces acceso al mend de autodiagnéstico que incluye las
siguientes funciones (pulsar la tecla MENU para pasar de una funcion a la otra):
» visualizacién de la tensién de los transductores (tomada durante la ultima medicién): la
pantalla visualiza MSr; para visualizar los valores tomados en la Ultima medicion es necesario
pulsar la tecla distancia (4-fig.18): en la pantalla de la derecha apareceran en secuencia los
valores de lectura del transductor interno, del transductor externo (valores de 0 a 4095), de la
diferencia de fase (en grados) y de la ganancia empleada.
Para evaluar el buen funcionamiento de los transductor proceder de la siguiente manera:
- montar en la maquina una rueda de prueba y equilibrarla perfectamente;
- aplicar un peso de test individual en el exterior (p.e: 100g) y realizar un lanzamiento de
prueba.
Al terminar, controlando los valores medidos, el valor de tensién del transductor interno debe ser
siempre menor que del valor de tension del transductor externo y la relacion entre el valor del
transductor externo y el interno debe estar entre 1.2-1.8 (SBM 125-150) / 1.7-2.3 (SBM 225-250-
250P); la diferencia de fase debe ser de 180° +1°.
Visualizacién de la posicion angular del &rbol: la pantalla visualiza EnC; al girar el &rbol
el valor en la pantalla de la derecha varia en forma continua de 0 a 255, segtn el modelo;
control de la velocidad del &rbol: la pantalla visualiza SP; pulsando la tecla START es
posible verificar la velocidad de régimen de la maquina en revoluciones por minuto (167+5rpm
@ 50Hz, 200+5rpm @ 60Hz);
lectura de las sefiales: para navegar por el mend utilizar las teclas (4 y 5 - fig.18); la pantalla
de la izquierda visualiza en secuencia An0, Anl, ..., Anl10; valores de 0 a 4095; pulsando la
tecla + se pasa a la lectura de las entradas analdgicas de DISTANCIA, ANCHURA y DIAMETRO
en la unidad de medida correspondiente.
contador de lanzamientos: la pantalla visualiza Cnt; para visualizar la cuenta de los
lanzamientos es necesario pulsar la tecla distancia (4-fig.18): en la pantalla de la derecha
apareceran en secuencia el nimero de lanzamientos totales y el nimero de lanzamientos
parciales (desde el dltimo encendido de la maquina);
test pantalla: la pantalla visualiza LEd; test encendido led; para moverse dentro del mend
utilizar las teclas distancia y diametro (4-5fig.18);
visualizacion de los datos del autocalibrado: la pantalla visualiza tAr; para moverse dentro
del men0 utilizar las teclas (4-5 fig.18);
Test I/0 : la pantalla visualiza i_o; test de algunas entradas y salidas:
salida magneto: la pantalla izquierda visualiza mag; la pantalla derecha visualiza on si
el magneto esta activo y oFF si est& en reposo;
- salida habilitacion BRIDA : la pantalla izquierda visualiza fla; la pantalla derecha visualiza
on si la salida de habilitacion esta activa y oFF si no lo est;
- entrada micro-pedal: la pantalla izquierda visualiza ped; la pantalla
- derecha visualiza on si el pedal esta hacia arriba y oFF si esta en reposo;
- entrada microinterruptor de proteccion de la rueda: la pantalla izquierda visualiza
inP; la pantalla derecha visualiza on si el carter estd cerrado y oFF si esta abierto;
equilibrado momentaneo de una rueda: la pantalla visualiza rEL;
es posible realizar algunas pruebas de equilibrado relativo en una rueda sin equilibrarla
efectivamente con contrapesos:
- montar en la maquina la rueda de prueba y realizar un primer lanzamiento;
al terminar, la equilibradora visualiza el desequilibrio real de la rueda y automéaticamente adquiere
los datos de desequilibrio y los anula para todas las mediciones sucesivas.

Nota: los valores de desequilibrio visualizados en todas las mediciones sucesivas a la activacion
de esta funcién no son reales, sino que son relativos al desequilibrio inicial de la rueda de prueba.
La funcién no se puede memorizar y se anula apagando la méaquina, o volviendo a entrar en la misma
funcién y desactivandola pulsando la tecla decremento -: la pantalla de la derecha visualiza on
si la funcién esta activada y oFF si estd desactivada.
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Haxartb kHonky MENLL n gepxatb ee Haxatoi.

Kak TOAbKO Ha AEBOM AMCTAEe MOABUTCA HaanMChb tSt, HEMENAEHHO OTMYCTUTb KHOMKY U HaXaTb

(8 TeyeHme 1,5 cek.) kHonky MM/INCH; Bbl BbiLLAM B MeHIo CaMOAMArHOCTUKM, KOTOPOE BKAlouaeT

caepylowme GyHKUMM (AAs nepexopa ¢ oaHOW GyHKUMK B Apyrylo HaxaTb kHonky MENLL):

» BU3yaAM3auUuA HanpsaXeHus “pik-up“ (moayyeHHOro BO Bpems MoCcAeHero M3MEpeHns): Ha
Avcnaee BbicseunsaeTca MSF; AAs BU3yaAM3aLMK 3HAUEHWI HANPSXKEHNA, NOAYYEHHbIX BO BPEMSA
MOCAEAHEr0 U3MepeHus Haxatb kHorky distanza (pacctosHue) (4puc.18): Ha npaBom aucnAee
NOSIBATCA NOCAEZOBATEAbHO 3HaueHWs mopora cpabaTbiBaHNs BHYTPEHHErO pick-up, BHELLHEro
pick-up (3Hauenmus ot 0 no 4095), pasHuua no dase mMexay ABymMs pick-up (B °) M 3aHATOe
yCUAEHME.

OueHka kauectBa paboTbl pick-up MOXeT BbiTb caeAaHa caepylowum obpasom:

- YCTaHOBMTb Ha CTaHKe NoABepraemoe McrbiTaHnlo KOAECO ¥ MPON3BECTYN ero TouHylo
6anaHCHpOBKY;

- YCTaHOBUTb C HAapYXHOW CTOPOHbl OAMH 3TAAOHHbBIN rpy3uk (Hampumep 100 r.) u
NPOM3BECTN NPOB6HLIA U3MEPUTEAbHDIA 3amnyCK;

3aTeM MPOBEPUTL HaWAEHHbIE 3HAYEHNR; 3HAYEHNE HANPSXKEHUA BHYTPEHHEro pick-up AOAXHO

6biTb BCEra 60AbLLE 3HAYEHNU BHELLHEro Pick-up v OTHOLLEHWE MeXAY 3HAYEHUAMM BHELLHEro

pick-up v BHyTpeHHero nOAXHO 6biTb B npefeaax mexay 1.2-1.8 (SBM 125-150) / 1.7-2.3

(SBM 225-250-250P); pa3HuLa mMexay pasamiu foAxHa GbiTb 180° £1°,

» BWU3yaAM3auMA YrAOBOrO NOAOXKEHUA BaAa: aucnAel nokasbisaet EnC; npu nosopote Bana
3HaueHWe Ha MpaBoM AMCTIAEE MOCTOSHHO M3meHseTcs oT 0 fo 255 man 010 no 200, B 3aBUCMMOCTY
OT MOAeAu;

» KOHTPOAb CKOPOCTM BaAa: aucrnAei nokasvieaer SP; HaxaTtnem kHonki START BO3MOXHO
npoBEpUTb CKOPOCTb pexuma paboTbl cTaHka B 0bopoTax B MUHYTY (167£506/MUH npw
50rw, 20001506/MuH npu 60Iw);

» CYMTKA CUrHAAOB: IASl MepeMeLLEeHns No MeHlo CMoAb30BaTL KHOMKK (4 M 5 puc.18); aucnaei
CAeBa nokasbiBaeT nocaenoBateAbHo An0, An1, ..., An10; 3HaueHus ot 0 0o 4095; HaxaTuem
KHOMKM + MEPEeXoAAT K cuuTke aHaAorosbix Bxonos PACCTOAHUA, WWPWHBLI U AMAMETPA
B COOTBETCTBYIOLNX eAMHMLAX U3MEPEHMA.

» CHETYMK M3MEPUTEAbHbIX 3anyCKOB: AUCMAEN nokasbiBaeT Cnt; nAs BU3yaAu3aumn nopcyeta
3anyckoB Heobxoaumo HaxaTtb kHonky distanza (paccTosHue) (4 puc.18): Ha aucnaee cnpasa
noABAAIOTCA NMOCAEA0BATEAbHO O6LLEE YACAO 3amyCKOB W YACTUYHOE YMCAO 3amycKoB (OT
NOCAEAHEro BKAIOYEHNs CTaHKa);

» TecT aucnAen: aucnaeit nokassisaet LEd; TecT BkAloueHus cBeToanona; AAA nepemeLLieHns no
MeHlo ucnoab3oBaTh kHonku distanza v diametro (paccTosHve u avametp)(45 puc.18);

» BU3yaAU3aLMs NaHHbIX ABTO-KAAMOPOBKM: AMCTIAEN MoKasbiBaeT tAr; nAR nepemeLLenns no
MeHlo UCMOAb30BaTh KHOMKK (45 puc.18);

» Teer 1/0 : aucnAel NOKa3biBaeT i-0 ; TECT HEKOTOPbIX BXOAOB M BbIXOAOB:

- BbIXOA MarHuTa: AeBblil AUCMAEH NOKa3biBaeT mag; npasblit AUCMAEN NoKasbiBaeT on,
ecAn marHut pabotaet u oFF, ecan marHuT He pabotaer;

- BbIXOA noAKAloueHus dAaHLA: AeBbIi AMCNAEH nokasbisaeT fla; npasbii AMCNAEN NoKasbiBaeT
on, ecAu Bxoa nopkaloueHns pabotaet u oFF, ecan Bxoa noakaloueHus He pabotaer;

= BXOJI MUKPOpPEAe NeaaAmn: Aesblil A1CTIAeH NokasbiBaeT ped; npasblil AUCTIAGH NOKa3biBaeT
on, ecAu nefaAb nepemetLleHa Bepx 1 oFF, ecAn negaab B Hepabouem NoAOXKEeH!H;

- CYMTKA CMrHaAa Ha BXoae MUKpOBbIKAlouaTeAs 3alUTHOTO KOXyXa KOAeca: aucrAeit
CAeBa MoKasbiBaeT inP; AaucnAet cnpasa nokasbiBaeT on, ECAM KOXYX 3aKpbiT U OFF, ecAn
KOXYX OTKPbIT;

» BpeMeHHas 6anaHCMPOBKaA KOAeca: AvcrAeil mokasbisaet rEL;

CyLLECTBYET BO3MOXHOCTb MPOBEAEHUS UCMbITAHUS OTHOCUTEAbHON GaAaHCHPOBKYM KOAeCa
6e3 npoBeaeHns 6anaHCUPOBKM CaMOro KOAECa NOCPEACTBOM HAAOXKEHUA FPy3MKOB:

- YCTaHOBMTb HA CTaHKE WCMbITHIBAEMOE KOAECO W MPOWU3BECTM NEPBLIi 3anyck;

N0 OKOHYaHWN M3MEPUTEAbHOrO 3anycka 6aAaHCMPOBOYHbI CTAHOK MOKa3blBAET pPeanbHbIi
AncbanaHe Koneca W aBTOMATUYECKW BBOAMT faHHble AMcHaraHca W aHHYAMpyeT WX mpu BCEX
AaAbHEALMX U3MEePEHMSAX.

N.B.: Busyanusupyemblie 3Ha4enns aucbanaHca npu BCex U3MEepPEeHUsAX NoCAe akTUBaLMK ATO
GYHKUINM He ABASIOTCA peanbHeIMM, @ OTHOCUTEABHBIMM K HauaAbHOMY AMCOaAaHCY UCTIbITHIBAEMOrO
KoAeca.

DyHKUMS He BBOAMTCS B MAMSTb U aHHYAMPYETCS MPU BbIKAKUEHM CTaHKA, AW BO3BPALLASACH B
camy dyHKLMIO M fe3aKTMBMPYS €€ HaxaTueM KHOMKW yMeHbLueHns “decremento®: npasbiit aucnaeit
nokasbisaet on, ecan GyHKuUMs BkAloueHa n oFF, ecan oTkaloyeHa.




ITALIANO
UTILIZZO PROGRAMMA ALUDATA

ENGLISH
USING THE ALUDATA PROGRAM

FRANCAIS
UTILISATION DU PROGRAMME ALUDATA

SELEZIONE PROGRAMMA DI EQUILIBRATURA

Premendo il tasto MODE si passa alla pagina di selezione del programma.
| programmi ALUDATA sono:

3.alu2

4. alu3

9. Pax 2

Selezionare il programma di equilibratura in modalita ALUDATA.
Completata la selezione del programma di equilibratura piti adatto,
premere il tasto OK o STOP per tornare nella pagina principale.

IMPOSTAZIONE DATI RUOTA

» Estraendo il calibro di misurazione interna dalla sua posizione di riposo inizia a lampeggiare sul
pannello il corrispondente led della posizione prescelta.

» Posizionare il calibro nella prima posizione prescelta per I'equilibratura, rimanere fermi e tirare
il pedale verso I'alto per confermare la posizione.

Se il pedale non ¢ abilitato attendere il “beep” di conferma.

» Successivamente posizionare il calibro nella seconda posizione prescelta per I'equilibratura,
rimanere fermi e tirare il pedale verso I'alto per confermare. Sul pannello lampeggera il
corrispondente led della posizione prescelta.

Se il pedale non ¢é abilitato attendere il “beep” di conferma.
» Altermine riportando il calibro nella posizione di riposo si torna automaticamente pagina principale.

EQUILIBRATURA RUOTE

A. Dopo aver chiuso il carter di protezione della ruota premere il tasto di avviamento, START,
iniziando cosi il ciclo di misura.

B. Determinati i dati della misura, la ruota viene frenata automaticamente fino all'arresto.

C. La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono determinati in un unico
lancio di misura, e sono indicati separatamente sui visualizzatori.

D. Le frecce indicano la direzione in cui deve essere girata la ruota per il posizionamento nel corretto
punto di equilibratura (indicazione separata per ciascun lato della ruota).

E. Si deve girare a mano la ruota finché non si accende il led del punto di squilibrio (3 fig.1); il
segnale acustico, se abilitato, indica il raggiungimento della posizione corretta.

F. Inserire il peso adesivo del valore richiesto per I'equilibratura nella apposita sede sul tastatore
di misura con la parte adesiva rivolta verso I'alto, avendo rimosso la pellicola protettiva; estrarre
il tastatore fino al raggiungimento della posizione esatta; ruotare il calibro per portare il peso a
contatto con il cerchio e premere I'espulsore per applicare il peso.
In questa fase sul pannello lampeggera il led corrispondente alla posizione prescelta per
I'applicazione del peso, mentre i display visualizzano la posizione del tastatore rispetto ai piani
di equilibratura prescelti.
Al raggiungimento della corretta posizione di equilibratura i display visualizzano un simbolo
diverso che corrisponde alla condizione in cui:

la ruota & nella corretta posizione angolare per I'equilibratura;
il tastatore € posizionato sul piano di equilibratura corrispondente;
G. Ripetere le operazioni E ed F per I'altro fianco.

Nota: nel programma SEPARAZIONE PESI le operazioni E ed F devono essere ripetute per entrambi
i pesi da applicare sul fianco esterno nelle esatte posizioni dietro alle razze.

SELECTING BALANCING PROGRAM

Pressing the MODE button opens the program selection page.
The ALUDATA programs are:

3.ALU 2

4.ALU 3

9. Pax 2

Select the ALUDATA mode balancing program.

When the most suitable balancing program has been selected,
press the OK or STOP button to return to the main page.

SETTING WHEEL DATA

When the inside gauge is extracted from its idle position the LED for the selected position starts
flashing on the control panel.

Position the gauge in the first position selected for balancing, keep it still and push the pedal up
to confirm the position.

If the pedal is not enabled wait for the confirmation “beep”.

Next, locate the gauge at the second position selected for balancing, keep it still and push the
pedal up to confirm the position. The corresponding panel LED flashes for the selected position.
If the pedal is not enabled wait for the confirmation “beep”.

Finally, moving the gauge back to the neutral position returns automatically to the main page.

WHEEL BALANCING

A. Close the guard cover and press the START button to begin a measuring cycle.

B. When the readings have been established the wheel is automatically braked until it stops.

C. The scale and position of imbalance on the two sides of the wheel are established in a single
measuring cycle and are shown separately on the displays.

D. The arrows indicate the direction the wheel must be turned for the positioning at the point of
imbalance (separate indications for the two sides of the wheel).

E. Turn the wheel manually until the imbalance point LED lights up (3 fig.1). If the sound signal is
enabled it also indicates when the correct position is reached.

F. Insert the required adhesive weight into the relevant seat on the measuring probe with the
adhesive part facing up. Remove the protective film, extract the probe until the correct position
is reached. Rotate the gauge to bring the weight into contact with the rim and press the extruder
to fit the weight.
During this stage the LED relative to the selected position for the application of the weight will
flash on the panel and the display shows the position of the probe in relation to the selected
balancing planes.
When the correct balancing position is reached the displays show a symbol corresponding to the
conditions:
- The wheel is in the correct angular position for balancing.
- The probe is positioned on the corresponding balancing plane.

G. Repeat operations E and F for the opposite side.

Note: in the WEIGHT SEPARATION program, the E and F operations must be repeated for both
weights to be fitted on the outside in the correct positions behind the spokes.
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SELECTION DU PROGRAMME D’EQUILIBRAGE

En pressant la touche MODE on passe a la page de sélection du programme.
Les programmes ALUDATA sont:

3.alu2

4. alu3

9. Pax 2

Sélectionner le programme d'équilibrage en mode ALUDATA.

Apres avoir complété la sélection du programme d'équilibrage le plus approprié,
presser la touche OK ou STOP pour revenir a la page principale.

INTRODUCTION DES DONNEES DE LA ROUE

» En sortant la pige de mesure interne de sa position de repos, la led correspondante a la position
sélectionnée commence a clignoter sur le panneau.

» Positionner la pige a la premiére position choisie pour I'équilibrage, ne pas bouger et tirer la
pédale vers le haut pour valider la position.
Si la pédale n'est pas activée attendre le “beep”.

» Successivement positionner la pige & la deuxieme position choisie pour I'équilibrage, ne pas
bouger et tirer la pédale vers le haut pour valider.
La led correspondante & la position choisie clignotera sur le panneau.
Si la pédale n'est pas activée attendre le “beep”.

» A la fin, en ramenant la pige a la position de repos on revient automatiquement a la page
principale.

EQUILIBRAGE DES ROUES

A. Apres avoir fermé le carter de protection de la roue, presser la touche de la mise en marche,
START, en commencant ainsi le cycle de mesure.

B. Aprées avoir déterminé les données de la mesure, la roue est freinée automatiquement jusqu'a
I'arrét.

C. L'ampleur et la position des balourds des deux cotés de la roue sont déterminés en un seul lancer
de mesure, et ils sont indiqués séparément sur les afficheurs.

D. Les fleches indiguent la direction dans la quelle il, faut tourner la roue pour le positionnement au
point correct d'équilibrage (indication séparée pour chaque coté de la roue).

E. Il faut tourner la roue a la main jusqu'a ce que la led du point de balourd s'allume (3 fig.1); la
signalisation acoustique, si activée, indique que la position correcte a été attente.

F. Introduire la masse collante de la valeur requise pour I'équilibrage dans le logement prévu sur
le palpeur de mesure avec le coté collant tourné vers le haut, aprés avoir 6té le film de protection;
sortir le palpeur jusqu’a on atteint la position correcte; faire tourner la pige pour amener la masse
en contact avec la jante et presser I'expulseur pour appliquer la masse.
Pendant cette phase la led correspondante a la position choisie pour I'application de la masse
clignotera sur le panneau, tandis que les afficheurs montrent la position du palpeur par rapport
aux plans d'équilibrage choisis.
Apres avoir atteint la position d’équilibrage correcte les afficheurs montrent un symbole différent
qui correspond & la condition dans laquelle:
- la roue est a la position angulaire correcte pour I'équilibrage;
- le palpeur est positionné sur le plan d'équilibrage correspondant;

G. Répéter les opérations E et F pour l'autre cOté.

Nota: dans le programme de SEPARATION DES MASSES les opérations E et F doivent étre répétées
pour les deux masses a appliquer sur le coté extérieur aux positions exactes derriéres les rayons.
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WCMOAL30BAHVE MPOTPAMMbI MEPHbIX AVHEEK ALUDATA

WAHL DES AUSWUCHTPROGRAMMS

Mit Druck auf die Taste MODE gelangt man auf die Seite der Programmauswahl.

Die ALUDATA-Programme sind die Folgenden:

3.alu2

4. alu3

9. Pax 2

Wahlen Sie das Auswuchtprogramm im Modus ALUDATA.

Nach der Auswahl des geeignetsten Programms OK oder STOP driicken um zur Hauptseite
zuriickzugelangen.

VORGABE DER RADDATEN

» Wird das Kaliber fiir die interne Messung aus seiner Ruheposition gezogen, beginnt die LED der
betreffenden Position auf der Schalttafel zu blinken.

» Das Kaliber in die erste fiir die Auswuchtung gewéhlte Position bringen, nichts bewegen und das
Pedal nach oben driicken um die Position zu bestétigen.

Wenn das Pedal nicht aktiviert ist, das akustische Bestatigungssignal (Beep) abwarten.

» AnschlieBend das Kaliber in die zweite fiir die Auswuchtung gewahlte Position bringen, nichts
bewegen und das Pedal nach oben driicken um die Position zu bestatigen. Auf der Steuertafel
leuchtet die der gewahliten Position entsprechende LED.

Wenn das Pedal nicht aktiviert ist, das akustische Bestatigungssignal (Beep) abwarten.

» Wird das Kaliber in seine Ruheposition zuriickgebracht, kehrt die Ansicht automatisch zur

Hauptseite zurick.

RADAUSWUCHTUNG
A. Nachdem die Schutzabdeckung geschlossen wurde, die START-Taste driicken und so den
Messzyklus beginnen.

. Nach Erfassung der Messdaten wird das Rad automatisch bis zum Stillstand abgebremst.

C. Der Umfang und die Positionen der Unwuchten an beiden Radseiten werden mit einem einzigen
Messzyklus bestimmt und auf den Anzeigen getrennt dargestellt.

D. Die Leuchtpfeile geben die Richtung an, in der das Rad fir die Positionierung an der korrekten
Auswuchtstelle zu drehen ist (separate Anzeige fiir jede Radseite).

E. Das Rad ist per Hand zu drehen, bis die LED des Unwuchtpunktes (3 Abb. 1) aufleuchtet; das
akustische Signal gibt, falls aktiviert, das Erreichen der korrekten Position an.

F. Das fiir die Auswuchtung erforderliche Haftgewicht mit der Haftflache nach oben in der hierfiir
vorgesehenen Position am Messtaster anbringen und die Schutzfolie entfernen. Auszug der
Tasten, bis die richtige Position erreicht ist. Das Kaliber drehen bis das Gewicht die Felge
beriihrt und den Auswerfer betétigen um das Gewicht anzubringen.

Wahrend dieser Phase blinkt auf der Schalttafel die der fir die Anbringung des Gewichts
voreingestellten Position entsprechende LED, wéhrend auf dem Displays die Position des Tast-
ers im Verhaltnis zu den gewahlten Auswuchtebenen angezeigt werden.
Nach Erreichen der korrekten Auswuchtposition werden auf den Displays je nach Status
verschiedene Symbole angezeigt:

Rad in korrekter Winkelposition fiir die Auswuchtung;

Taster auf der zugehorigen Auswuchtebene positioniert;

G. Die Schritte E und F fiir die andere Seite wiederholen.

o

Anmerkung: Im Programm GEWICHTTRENNUNG miissen die Schritte E und F fiir beide Gewichte
wiederholt werden, die an der AuBenseite an den korrekten Positionen hinter den Speichen angebracht
werden sollen.

SELECCION DEL PROGRAMA DE EQUILIBRADO

Al pulsar la tecla MODE se pasa a la pagina de seleccion del programa.
Los programas ALUDATA son:

3.alu2

4. alu3

9. Pax 2

Seleccionar el programa de equilibrado en modalidad ALUDATA.

Una vez seleccionado el programa de equilibrado mas adecuado,

pulsar las teclas OK o STOP para volver a la péagina principal.

INTRODUCCION DE LOS DATOS DE LA RUEDA

» Al extraer el calibre de medicién interna de su posicién de reposo, en el panel comienza a
parpadear el correspondiente led de la posicion preseleccionada.

» Situar el calibre en la primera posicién seleccionada para el equilibrado, detenerse en esa
posicién y tirar del pedal hacia arriba para confirmar la posicion.
Si el pedal no esté habilitado, esperar al “bip” de confirmacion.

» Seguidamente, situar el calibre en la segunda posicion seleccionada para el equilibrado, detenerse
en ellay tirar del pedal hacia arriba para confirmar. En el panel parpadeara el led correspondiente
a la posicion seleccionada.
Si el pedal no esté habilitado, esperar al “bip” de confirmacién.

» Al final, devolviendo el calibre a la posicion de reposa se vuelve automaticamente a la pagina
principal.

EQUILIBRADO DE LAS RUEDAS

A. Después de cerrar el cérter de proteccion de la rueda, pulsar la tecla de puesta en marcha,
START, que daré inicio al ciclo de medicion.

. Determinados los datos de la medida, la rueda se frena autométicamente hasta quedar parada.

. La magnitud y la posicién de los desequilibrios de los dos lados de la rueda se determinan en
un Gnico lanzamiento de medida, y se indican por separado en los visualizadores.

D. Las flechas indican la direccién en que se debe girar la rueda para el correcto posicionamiento
en el punto de equilibrado (indicacion por separado para cada lado de la rueda).

. Se debe girar a mano la rueda hasta que se encienda el led del punto de desequilibrio (3 fig.1);
la sefial acUstica, si estd habilitada, indica que se ha alcanzado la posicién correcta.
Introducir el valor de peso adhesivo necesario para el equilibrado en su alojamiento en el
palpador de medicién con la parte adhesiva vuelta hacia arriba, habiendo retirado la pelicula
protectora; extraer el palpador hasta el alcanzar la posicién exacta; girar el calibre para que el
peso entre en contacto con la llanta y pulsar el expulsor para aplicar el peso.
En esta fase, en el panel parpadeara el led correspondiente a la posicién seleccionada para la
aplicacion del peso, mientras las pantallas visualizan la posicion del palpador con respecto a
los planos de equilibrado seleccionados.
Al alcanzar la posicion de equilibrado correcta, las pantallas visualizan un simbolo distinto que
corresponde a la condicién en que:
- la rueda esta en la posicion angular correcta par el equilibrado;
- el palpador esta situado en el plano de equilibrado correspondiente;

G. Repetir las operacién E y F para el otro lado.

O w

m

m

Nota: en el programa de SEPARACION DE PESOS, las operaciones E y F deben repetirse en los
dos pesos a aplicar sobre el lado externo en las posicion exactas por detras de los radios.
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BbIBOP NPOrPAMMbI BAAAHCUPOBKU

Haxatnem kHonkn MODE BbIXOAAT Ha CTpaHWLYy Bbi6Opa Mporpammbl.

[last paboTbl B pexume ALUDATA umeloTcs caepylowime nporpammbl:

3. alu2

4.alu3

9. Pax 2

Bbibpatb nporpammy 6anaHcuposku B pexume ALUDATA.

Mo okoHuaHuu BbiGopa HauboAee NoAxoAALLeit NporpamMmbl HaraHCUPOBKHY,

Haxatnem kHonku OK nan STOP Bo3sspallaloTc Ha 0CHOBHYlO CTpaHuLy.

BBEQEHWUE 3HAYEHWUA NAPAMETPOB KOAECA

» [lpn BbIBOAE BHYTPEHHE! MEPHOW AWHENKM CO CBOEro Hepabouero MOAOXKEHUA Ha NaHeAn
HauMHaeT MuraTb CBETOAMOM, COOTBETCTBYIOLINM BbIGPAHHOMY NOAOXEHMIO.

» TlopBecTn MepHylo AuHelKky k mepsomy BbiGpaHHOMY AAR 6araHCcMpOBKM MoAoxeHulo,
0CTaBaTbCA HEMoMBMXHbIMA B 3TOM MOAOXKEHUM, M NEPeMecTuTb nefaAb BBEpX, AAA
NOATBEPXKACHUS MOAOKEHNS.

Ecav nepanb He nofkloyera, oXmaaTh A0 MOSBAEHWS 3BYKOBOrO CUrHaAa NOATBEPXHKAEHNS «BUry.

» 3aTeMm noABecTU MepHylo AMHeiiKy kO BTOPOMY BbibpaHHOMy AAs 6anaHCUPOBKM MOAOXeEHHIO,
0CTaBaThCA HEMOMABMXHLIMM B 3TOM MOAOXKEHUM M NEpemMecTUTb nefaAb BBEPX, AAR
NOATBEPXAGHUA MOAOXKEHMs. Ha naHean byaeT muratb CBETOAMOA, COOTBETCTBYlOLMN
BbIGPAHHON MO3nLMN.

Ecav nefanb He noakaloueHa oxupath [0 MOABAEHWS 3BYKOBOTO CUrHaAA MOATBEPXKACHUS «BUry.

» [lo OKOHYaHMM onepauun OTBOAOM MEPHOW AWHEelKM B Hepaboyee MOAOXEHME
aBTomaTuyecku sosspawalorcs Ha OCHOBHYIO CTPAHMLY.

BAAAHCHPOBKA KOAEC

A. TMpensapuTeAbHO 3aKpbiB KOXYX 3alLMThl KOAECA, HaxaTb KHOMKY 3anycka START, HauuHas,
Takum 06pa3om, LMKA N3MEpPeHNH.

B. Mo okoHYaHWM onpeaeAeHns AaHHbIX M3MepPeHUi KOAECO aBTOMAaTUYeCcKN 3aTOpMaxmBaeTcs
110 MOAHOW OCTaHOBKM.

C. 3HaueHue n noaoxeHne AucbanaHcos ABYX CTOPOH KOAECa OnpeaneAsioTca oaHUM 3anycKom
M3MEPEeHUiA, 1 yKa3biBaloTCA Ha 3KpaHax OTAEAbHO.

D. Ctpenku ykasbiBaloT HanpaBAeHWe, B KOTOPOM HyXXHO MOBOpAauMBaThb KOAECO, AASl YCTAHOBKM
B NOAOXEHMe BanaHCUPOBKN (OTAEAbHbIE YKa3aHUA NAS KaXAoW CTOPOHbI KOAECa).

E. Heobxoanmo nosopaunsath BPy4Hylo KOAECO [0 Tex MOp, MoKa He BKAlYNTCA CBETOAMOA
ykasbialoLwuit TouKy auc6ananca (3 puc.1), u 3ByKOBOIt CUrHaA, €CAM AeACTBYIOLINIA, YKaXeT
AOCTIXKEHUE KOPPEKTHOrO MOAOXKEHMS

F. YctaHosuTb Tpebyembiit camokAeloWMiACA rpy3nk BanaHCUPOBKM B THE3H0 Ha CneunaAbHol
MEpHOW AVHElKe, YAEASs BHUMAHWE TOMY, YTOBbI AUMKas CTOPOHA rpy3uka, NOCAE YAAAeHMs
3aLUMTHON MAEHKN, CMOTPEAA BBEPX; BbiHYTb CMeELMaAbHylo MepHylo AMHelKy u nopBecT ee
K MOAOXeHuo 6aAaHCHPOBKM; MPU AOCTUXEHNM TOUHOTO MOAOXKEHUS AMHENKa 3aBAOKUpYeTCS;
NOBEPHYTb MEPHYlo AMHEKy AAR YCTAHOBKM rpy3uka npu KOHTaKTe C AUCKOM M HaxaTb
BbITAAKMBATEAb [IAl 3AKPEMAEHUSA TPy3uKa .

Ha aToit cTagmu onepauni Ha NaHeAn 3amuraeT CBETOAMOA, COOTBETCTBYIOLLMI NOAOXKeEHHIO

BbI6PaHHOMY AASl YCTAHOBKM rpy3a, B TO BPEMS KaK Ha AMCMAEEe MOKa3biBaeTCA MOAOXKEHMe

MEePHOW AMHENKM OTHOCUTEAbHO U3BpaHHbIX MAOCKOCTE 6araHCMPOBKM.

Tpu BOCTVKEHNM KOPPEKTHOTO MOAOXEHNS 6AAAHCUPOBKN Ha MCMAEAX MOABARETCA APYrow

CUMBOA, KOTOPbIl COOTBETCTBYET YCAOBUAM MPU KOTOPbIX:

- KOAECO HaxXOAMTbCS B MPaBUAbHOM YrAOBOM MOAOXEHUN AAS GanaHCMPOBKM;

- CheuManbHas MepHas AWHerKa YyCTaHOBAEHA Ha COOTBETCTBYloLlei MAOCKOCTU
6anaHCUPOBKM;

G. MosTopuTb onepaumn E u F nas Apyroit CTOpOHbI koAeca.

NPUMEYAHUE: B nporpamme PASAEAEHUA FTPY3UKOB onepaumu E u F noAXHbI 6biTb
npoBeaeHbl AAS 06eux rpy3nKOB yCTAHABAMBAEMbIX HA BHELUHEN CTOPOHE B OMPEAEAEHHbIX
mMecTax 3a cnuuamu.
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pulizia e manutenzione della macchina a cura dell’utilizzatore

Per garantire I'efficienza della macchina e per il suo corretto funzionamento
¢ indispensabile effettuare la pulizia e la periodica manutenzione ordi-
naria. Le operazioni di manutenzione ordinaria devono essere effettuate
dall'utilizzatore in accordo alle istruzioni del costruttore di seguito riportate:

A Prima di procedere a qualsiasi operazione di pulizia e manutenzione,
spegnere la macchina tramite I'interruttore generale e togliere la
spina dalla presa di corrente

PARTI MECCANICHE: Il dispositivo adattatore a coni dell'asse e i dispositivi
di serraggio vanno mantenuti puliti e devono essere leggermente lubrificati
con olio non corrosivo, anche quando non sono impiegati. La qualita
dell'equilibratura dipende considerevolmente dalla loro condizione.

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

cleaning the machine and user maintenance

In order to guarantee the correct operation and efficiency of the machine itis
essential to carry out periodic routine maintenance. Routine maintenance
operations must be conducted by the user in accordance with the
manufacturer’s instructions given below.

A Before carrying out any maintenance or cleaning operations, switch
off the machine using the main switch and remove the plug from
the socket.

MECHANICAL PARTS: The axle cone adapter device and the screw de-
vices must be kept clean and lightly lubricated with non-corrosive oil even
when not being used. The quality of the balancing depends significantly on
the condition of these parts.

MOVEMENT AND TRANSPORT

A Qualora si renda necessario il trasporto o la movimentazione della
macchina, adottare le necessarie precauzioni!

Per le modalita di imbragamento e sollevamento della macchina, dotarsi di 2

fasce di sollevamento di mt.3 modello FAG650 e avvolgere nei punti indicati
infig. 26.

ACCANTONAMENTO E ROTTAMAZIONE

A Whenever it is necessary to move or transport the machine all neces-
sary precautions must be taken!

For the harnessing and lifting methods, two 3 m slings model FA650 are
required. Attach at the points indicated in fig. 26.

STORAGE AND SCRAPPING

PERIODI DI INATTIVITA'

Qualora si decida di accantonare provvisoriamente la macchina, o comunque
durante i periodi in cui 'attrezzatura non € in funzione, togliere la spina dalla
presa di corrente !

ACCANTONAMENTO DEFINITIVO

Allorché si decida di non utilizzare pitl questa macchina, si raccomanda di
renderla inoperante asportando il cavo dell'alimentazione elettrica dopo aver
tolto la spina dalla presa.

ROTTAMAZIONE
Essendo I'equilibratrice assimilabile a rifiuto di tipo speciale, scomporre in
parti omogenee e smaltire secondo le leggi vigenti.

PERIODS OF INACTIVITY
Whenever the machine is to be stored temporarily and during periods in which
itis not in use, remove the electrical plug from the socket.

DEFINITIVE STORAGE

Ifthe decision is taken to stop using the machine it should be made inopera-
tive by detaching the electrical supply cable after removing the plug from the
socket.

SCRAPPING

The wheel balancer is categorised as special refuse and it should therefore
be divided into homogenous parts and disposed of according to the laws in
force.

SBM 130

TABELLA OLII / OIL TABLE / TABLEAU DES HUILES

EMPFOHLENE SCHMIERMITTEL-TABELLE / TABLA DE ACEITES / TABAULA MACEA

Olio Lubrificante per Sistema Pneumatico
Lubricating oil type for pneumatic system
Huile lubrifiante pour Systeme Pneumatique
Schmierdl fiir das Druckluftsystem

Aceite lubricante para sistema neumatico
CMa304HOe MacAo NS NHEBMATU4ECKOi CUCTEMbI

ESSOFEBISK 32

CARATTERISTICHE TECNICHE

TECHNICAL CHARACTERISTICS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES S0 32
TECHNISCHE MERKMALE

CARACTERISTICAS TECNICAS

TEXHUYECKUE ~ XAPAKTEPUCTMKM

Il costruttore non rispondera degli eventuali danni causati dall'utilizzo di altri olii.
The manufacturer will not be responsible for any damage resulting from the use of different oils.

Le constructeur ne sera pas tenu responsable pour les dommages éventuels causés par I'utilisation d'autres huiles.
Der Hersteller haftet in keiner Weise fiir Schaden, die durch die Verwendung von anderen Schmiermitteln entstehen.

El fabricante no respondera de los dafios causados por el uso de otros aceites.

(])mpma-npomaoume/\b HEe HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a BO3MOXHbIE MOBPEXAEHUA Bbl3BAHHbIE WCMOAb30BAHWEM APYrUX MaceA.

COD. 655631 Rev.0
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nettoyage et entretien de la machine aux soins de I'utilisateur

Pour assurer I'éfficacité de la machine et son fonctionnement correct, il est
essentiel d'effectuer le nettoyage et I'entretien courant périodique. Les
opérations d’entretien courant doivent étre effectuées par I'utilisateur selon
les instructions du fabricant reportées ci-dessous:

A Avant de procéder a toute opération de nettoyage et d'entretien, éteindre
la machine par I'interrupteur général et oter la fiche de la prise de
courant

PARTIES MECANIQUES: Le dispositif adaptateur a cones de I'axe et les
dispositifs de serrage doivent étre maintenus propres et doivent étre
légerement lubrifiés avec de I'huile non corrosive, méme lorsqu'ils ne sont
pas utilisés. La qualité de I'équilibrage dépend de leur état.

TRANSPORT ET MANUTENTION

Vom Anwender vorzunehmende Reinigung und Wartung der Maschine

Um die Wirksamkeit der Maschine, wie auch ihren korrekten Betrieb zu
garantieren, ist es unumgénglich, die Reinigung und die gewdhnliche Wartung
vorzunehmen. Die Vorgange der gewdhnlichen Wartung sind vom Anwender
in Ubereinstimmung mit den hier folgenden Herstelleranweisungen
auszufiihren:

A Vor Ubergang zu gleich welchem Reinigungs- oder Wartungsvorgang,
die Maschine mittels Hauptschalter ausstellen und den Stecker aus
der Steckdose ziehen.

MECHANISCHE TEILE: Die kegelférmige Anpassvorrichtung der Achse und
die Befestigungsvorrichtungen sind sauber zu halten und kénnen leicht mit
nicht korrosivem Ol geschmiert werden, auch wenn sie nicht verwendet
werden. Die Auswuchtungsqualitat hangt erheblich von ihrem Zustand ab..

FORDERUNG UND STANDORTWECHSEL

limpieza y mantenimiento de la maquina a cargo del usuario

Para garantizar Is eficiencia de la maquina y para su correcto funcionamiento
es indispensable efectuar la limpieza y el periédico mantenimiento
ordinario. Las operaciones de mantenimiento ordinario debe efectuarlas el
usuario de acuerdo con las instrucciones del constructor sefialadas a
continuacion:

A Antes de proceder a cualquier operacion de limpieza y mantenimiento,
apagar la maquina tramite el interruptor general y retirar el enchufe
de la toma de corriente

PARTES MECANICAS: El dispositivo adaptador de conos del eje y los
dispositivos de sujeccion se deben mantener limpios y deben estar
ligeramente lubrificados con aceite no corrosivo, también cuando no se usan.
La calidad del equilibrado depende considerablemente de su condicion.

TRANSPORTE Y MOVIMIENTO

YucTka n TeXHUYECKMIi YXOA 3a MaLIMHON, BXOAALME B 0683aHHOCTb
norpeburers

[laq obecneverns 9GGEKTUBHOM M NPaBMAbHOIM PaboTbl MaLLWHbI
HE06XOANMO OCYLIECTBAATL €€ YUCTKY U MAAHOBOE TeXHUueckoe
o6eayxuBanmue. Onepauim NAGHOBOrO TEXHUYECKOrO 0BCAYXMBAHMA
LOAXHbI BbINOAHATLCA CaMUM NOTPeBUTeAeM B COOTBETCTBUM C HIXe
MPEACTABAEHHBIMI MHCTPYKLNAMN NPOU3BOANTEAS:

A Mepen Hauanom Aloboi onepaLii Mo YUCTKE UAK TEXHUYECKOMY YXOxY,
BbIKAIOUMTb MaLLMHY MOCPEACTBOM O6LLUErO BbIKAIOYATENS 1 BbIHY T
BHUAKY M3 3N€KTPOPO3ETKH

MEXAHUYECKUE YACTMU: MepexoaHoe KOHYCHOE YCTPOCTBO BaAa U
YCTPOCTBA KPEMASHMS ROAXHbI MOAAEPXMBATLCA B YCTOTE M NOABEPraTheA
AErKOit CMa3ke He Bbi3biBalOLLIMM KOPPO3MM MAcAOM TaK e W B Nepuof
6eaneiicTBus. KauecTBo HanaHCHPOBKY B 3HAUNUTEABHOI CTENEHN 3aBUCHT
OT X COCTORHMS.

TPAHCNOPTUPOBKA U NEPEMELUEHUE

A S'il est nécessaire de transporter ou de manutentionner la machine,
adopter toute précaution utile!

Pour les modalités d’élingage et de levage de la machine, se munir de 2

bandes de levage de 3 m. modéle FA650 et passer ces bandes aux points
indiqués sur la fig. 26.

INACTIVITE DE LA MACHINE ET DEMOLITION

A Sollte der Transport oder der Standortwechsel der Maschine erforderlich
werden, so nehmen Sie die notwendigen Vorkehrungen!

Fur das Anhangen und den Hub der Maschine, sind 2 Hubbéander von 3 m

Lénge, Mod. FAB50 zu besorgen, und diese um die in Abb. 26.gezeigten
Stellen zu binden.

STILLEGUNG UND VERSCHROTTUNG

A Cuando se rinda necesario el transporte o el movimiento de la méaquina,
jadoptar las necesarias precauciones!

Para las modalidades de embrague y elevacion de la maquina, dotarse de 2

cintas de elevacién de 3 m. modelo FA650 y enrollarlas en los puntos
indicados en la fig. 26.

ALMACENAJE Y DESGUACE

A B cAyuae HE06XOAMMOCTH TPAHCMIOPTUPOBKI MAW MEPEMELLEHNs
CcTaHKa cAefyeT MpuHMMaTh HeobXxoauMble Mepsl 6eonacHocTm!

[IAs CTPONOBKM ¥ NOAbEMA CTaHKa, HeobXoauUMo uMeTh 2 ABa NOABLEMHBIX

6anpaxa iAMHov B 3 MeTpa, MofeAb FAB50, W 3axsaTbiBaTb MMM, TaKUM
o6pa3om. Kak npeacTasaeHo Ha puc. 26.

NEPUOJ BE3OEVUCTBUSA U YTUAU3ALIUA

PERIODES D'INACTIVITE

Si I'on décide de ne pas utiliser provisoirement la machine, ou pendant les
périodes de non fonctionnement de la machine, oter la fiche de la prise de
courant!

MISE DE COTE DEFINITIVE
Si I'on décide de ne plus utiliser la machine, on conseille de la rendre
inopérante en emportant le cable de I'alimentation électrique apres avoir 6té
la fiche de la prise de courant.

DEMOLITION
L'équilibreuse étant un rebut de type spécial, la décomposer en parties
homogenes et évacuer selon les lois en vigueur.

ZEITRAUM DER NICHTBENUTNUG

Entscheidet man, die Maschine voriibergehend wegzustellen, oder wie auch
immer wéhrend der Zeitraume, in der sich das Gerat nicht in Betrieb befindet,,
den Stecker aus der Steckdose ziehen !

ENDGULTIGE STILLEGUNG

Entscheidet man, diese Maschine nicht mehr zu verwenden, muss diese
betriebsunféhig gemacht werden, indem man das elektrische Speisekabel
abnimmt, nachdem man den Stecker aus der Steckdose gezogen hat.

VERSCHROTTUNG

Da die Auswuchtmaschine dem Spezialabfall zuzuordnen ist, , ist sie in
gleichartige Teile zu zerlegen, und entsprechend der geltenden Gesetze zu
entsorgen.

PERIODOS DE INACTIVIDAD

Cuando se decida almacenar provisionalmente la maquina, o en cualquier
caso, durante los periédos en los que el equipo no esta en funcionamiento,
jretirar el enchufe de la toma de corriente!

ALMACENAJE DEFINITIVO

Cuando se decida no utilizar mas esta maquina, se recomienda hacerla
inoperante retirando el cable de la alimentacién eléctrica después de haber
retirado el enchufe de la toma.

DESGUACE

Siendo posible considerar la equilibradora como un deshecho de tipo espe-
cial, descomponer en partes homogéneas y despachar segln las leyes
vigentes
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NEPUON BE3NEACTBUA
B cAyyae HeOBXOAMMOCTI JAUTEALHOTO XPAHEHNS CTAHKA, UAM XKE B NepUoz
ero 6e3neiCTBus, HEOBXOINMO BbIHYTb BUAKY U3 POSETK MUTAHNS.

OKOHYATEAbHOE CNIUCAHUNE

EcAn GyneT MpuHATO pelleHne He UCMOAb30BATb BOAbLIE CTaHOK,
Heobxomumo caenath ero HepaboTocnoco6HbIM. AR 3TOTO HYXHO BbHYTb
BUAKY M3 PO3ETKM MUTAHS U YAAAUTb KaBeAb MUTaHMS.

YTUAU3ALMA

Tak kak 6aAaHCUPOBOUHbIN CTAHOK ABASIETCA CMELMaAbHbIM BTOPCHIPbEM,
Heo6X0ANUMo pa3obparth ero Ha YacTy, B 3aBUCMMOCTY OT TUMa MaTepuana,
1 nepepaboTaTh COrAacHO AENCTBYlOLLEMY 3aKOHOLATEAbCTBY.




ITALIANO

ISTRUZIONI RELATIVE ALLA CORRETTA GESTIONE DEI RIFIUTI
DA APPARRECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE
(RAEE) Al SENSI DELLA DIRETTIVE 2002/96/CE E 2003/108/CE

ENGLISH

INSTRUCTIONS FOR THE CORRECT MANAGEMENT OF WASTE
MATERIAL FROM ELECTRIC AND ELECTRONIC DEVICES
(WEEE) UNDER THE 2002/96/CE E 2003/108/CE DIRECTIVE

FRANCAIS

INDICATIONS RELATIVES A LA GESTION CORRECTE DES
DECHETS PAR L'INTERMEDIAIRE D'EQUIPEMENTS
ELECTRIQUES ET ELECTRONIQUES (DEEE)

» E’ obbligatorio non smaltire i RAEE (WEEE) come rifiuti urbani.

» E’ altresi obbligatorio raccogliere separatamente tali tipologie di rifiuti e conferirli
ad appositi centri di raccolta e recupero secondo le indicazioni fornite dal
produttore della apparecchiatura, nel rispetto della normativa nazionale.

» |l simbolo di seguito riportato e applicato sul prodotto indica I'obbligo, da parte
del detentore del rifiuto, di conferire I'apparecchiatura di rifiuto secondo le
indicazioni sopra riportate:

Y

La non corretta gestione o I'abbandono nell'ambiente del rifiuto o delle parti di
esso puod determinare la contaminazione dell’ambiente a causa delle sostanze
pericolose in esso contenute, causando danni alla salute umana, alla flora e
alla fauna.

Y

La normativa nazionale prevede sanzioni a carico dei soggetti che effettuano
lo smaltimento abusivo o I'abbandono dei rifiuti da apparecchiature elettriche
ed elettroniche.

» It is obligatory by law not to dispose of WEEE as regular urban trash.

» It is also obligatory by law to collect each type of waste material separately
and take it to dedicated recycling depots according to the indications pro-
vided by the manufacturers of the devices.

» The following symbol, which appears on the devices, indicates that persons
in possession of any such waste material are obliged to dispose of it or the
devices themselves according to the above indications:

Due to the dangerous substances contained within such devices or their
waste material, incorrect management or illegal dumping of them may con-
taminate the environment and cause damage to human health, the flora and
the fauna.

¥

Italian regulations provide for fines against any and all persons who illegally
dump or abandon waste materials from electric and electronic devices.

¥

COD. 655631 Rev.0

» |l est obligatoire de ne pas écouler les DEEE comme des ordures urbaines.

» |l est également obligatoire de recueillir séparément telles typologies d'ordures
et les apportées a des centres spéciaux de ramassage et de récupération,
selon les indications fournies par le producteur des appareils, dans le re-
spect de la réglementation nationale.

» Le symbole suivant reporté et appliqué sur le produit indique, I'obligation, de
la part du détenteur de I'ordure, de conférer I'appareil & ordures selon les
indications reportées ci-dessus:

La gestion non correcte et 'abandon dans I'environnement de I'ordure ou de
ses composants peut provoquer la contamination de I'environnement a
cause des substances dangereuses qui sont présentes dans les ordures,
causant des dégats a la santé des humains, a la flore et a la faune.

Y

» La réglementation nationale prévoit des sanctions a la charge des personnes
qui effectuent I'écoulement abusif et I'abandon des ordures par I'intermédiaire
d'appareils électriques et électronigues.




DEUTSCH

ANWEISUNGEN ZUR KORREKTEN BEHANDLUNG DER ABFALLE
VON ELEKTRISCHEN UND ELEKTRONISCHEN GERATEN IN
UBEREINSTIMMUNG MIT DEN VORSCHRIFTEN 2002/96/EC UND
2003/108/EC (WEEE-Abfallverordnung: Waste Electrical and
Electronic Equipment)

» Es ist vorgeschrieben, Elektrik- und Elektronikabféallen (WEEE) nicht wie den
gewdhnlichen Hausmill zu entsorgen.

¥

Es ist weiters vorgeschrieben, diese Sorten von Miill separat zu sammeln
und sie zu den fiir diesem Zweck vorgesehene, eigene Sammelstellen zu
bringen, geméass den vom Geratehersteller abgegebenen Anweisungen und
unter Beachtung der nationalen Normen.

¥

Das nachstehend aufgezeichnete und am Produkt aufgeklebte Symbol
verpflichtet den Halter des Miilles, bei Entsorgung der Geréte nach obigen
Anweisungen vorzugehen:

¥

Ein nicht korrektes Vorgehen oder eine wilde Abfallentledigung solcher Geréte
kann auf Grund ihrer geféhrlichen Bestandteile eine Umweltvergiftung
hervorrufen, mit Schaden fiir die Menschheit sowie die Pflanzen- und Tierwelt.

¥

Die Nationalnormen sehen fiir widerrechtliche Entsorgung oder fiir wilde
Ablagerung elektrischer oder elektronischer Gerate Bestrafungen vor.

ESPANOL

INSTRUCCIONES RELATIVAS A LA CORRECTA GESTION DE
LOS RESIDUOS DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS
(RAEE) CONFORME A LA DIRECTIVA 2002/96/CE Y 2003/108/CE

» Es obligatorio no verter los RAEE(WEEE) como residuos urbanos.

» Es ademéas obbligatorio recoger separadamente tales tipos de residuos y
entregarlos en adecuados puntos de recogida y reciclaje segun las
indicaciones dadas por el fabricante del aparado, conforme a la normativa
nacional.

» El simbolo que aparece a continuacion aplicado en el producto indica la
obligacion, por parte del poseedor del residuo, de entregar el aparato siguiendo
las indicaciones anteriormente citadas.

¥

La incorrecta gestion o el abbandono en el medio ambiente del residuo o de
alguna de sus partes puede provocar la contaminacién del medio ambiente
a causa de las substancias peligrosas en él contenidas, causando dafios a
la salud humana, a la flora y a la fauna.

¥

La normativa nacional prevee sanciones a cargo de los individuos que
viertan o abandonen de forma abusiva los reisduos de aparatos eléctricos y
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PYCCKUN

MHCTPYKLUMA NO NPABUAbHOMY OBPALLEHUIO C
OTXOOAAMU OT SAEKTPUYECKOIo U SAEKTPOHHOIO
OBOPYOOBAHUA (WEEE) B COOTBETCTBUU C
OVNPEKTUBAMM 2002/96/CE U 2003/108/CE
BBEOEHHbLIMW EBPOMEACKUM COIO30M

» Heobxomgumo He yHuutoxate WEEE kak 6biTOBble 0TXOAbI.

» OTU  TUMbl  OTXOAOB JOAXKHb  6bITh pasfeAeHbl Ha pas3AuyHble
KaTeropum u [OCTaBAEHbl B CheunaAbHO npeaHa3HauyeHHble LEHTPbI
no CﬁOpy N AMKBMAAUMKN YyKa3aHHble MNPOWU3BOAMTEAEM [aHHOr0
OﬁOpyﬂOBaHMﬂ, COrAacHO rocypnapCTBeHHOMY 3aKOHOAATEeAbCTBY.

» an]BeﬂeHHblﬁ HUXEe CUMBOA, HaxopALlMACA Ha M30eAUn, ykasbiBaeTt
Ha 06s3aHHOCTb, CO CTOPOHbI BA@feAbla OTXO0LOB, pacnopaanTbca
WMWK B COOTBETCTBMM C YKa3aHuUAMW AaHHbBIMW MPOU3BOAUTEAEM:

» He npaBuabHOe o6palleHne MAM OCTaBAEHME OTXOAOB MAM UX yvacTeil
B OKpyxalowen cpefe MOXET Bbi3BaTb €€ 3apaXeHWe B CBA3U C
OMacHLIMK BELLECTBAMU B HUX COAEPXALMMUCS, MPUUMHSAS YlLepb
YEAOBEYECKOMY 3[0POBblo, PACTUTEAbHOMY UM KMBOTHOMY MUPY.

¥

FoCyRapCTBEHHOE 3aKOHOAATEAbCTBO MPEAyCMaTpUBAET MPUBAEUEHME
K OTBETCTBEHHOCTU AMYHOCTEN HE3aKOHHO M36aBAAIOLIMXCA OT OTXON0B
OT 3AEKTPUYECKOTO U IAEKTPOHHOrO 060pya0BaHMS.




ITALIANO
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO

ENGLISH
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS

FRANCAIS
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES

» QUALORA LA MACCHINA PRESENTASSE QUALCHE DISFUNZIONE, CONSULTARE LA
SEZIONE “MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI" (PAG.14). ALTRE
EVENTUALI DISFUNZIONI DEVONO ESSERE CONTROLLATE DA PERSONALE TECNICO
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO

» IN OGNI CASO RIVOLGERSI AL SERVIZIO ASSISTENZA DEL RIVENDITORE AUTORIZZATO
DELLE ATTREZZATURE SICAM.
PER UN SOLLECITO INTERVENTO E IMPORTANTE, ALL'ATTO DELLA CHIAMATA,
SPECIFICARE IL MODELLO DI MACCHINA, IL N° DI FABBRICAZIONE (RILEVABILE DALLA
TARGHETTAMATRICOLA) ED IL TIPO DI DISFUNZIONE.

A\ ATTENZIONE
QUALSIASI INTERVENTO SULL'IMPIANTO ELETTRICO, IDRAULICO E PNEUMATICO DEVE
ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE PROFESSIONALMENTE
QUALIFICATO.

» LE TAVOLE ESPLOSE DELLE PAGINE SEGUENTI MOSTRANO LE PARTI COMPONENTI LA
MACCHINA BASE, LE VERSIONI SPECIALI E LE PARTI ACCESSORIE.

/\ ATTENZIONE
LE PARTI DI RICAMBIO DEVONO ESSERE RICHIESTE ESCLUSIVAMENTE AL
RIVENDITORE AUTORIZZATO DELLE ATTREZZATURE SICAM.

IL COSTRUTTORE NON RISPONDE DI EVENTUALI DANNI CAUSATI DA RISCHI EMERSI PER
MALFUNZIONAMENTO DI PARTI SOSTITUITE NON ORIGINALI

»  WHENEVER THE MACHINE MALFUNCTIONS, CONSULT THE TROUBLESHOOTING SECTION
(PG. 15). ANY OTHER FAULTS MUST BE CHECKED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED TECH-
NICIANS.

» IN ALL CASES REFER TO THE ASSISTANCE SERVICE OF YOUR AUTHORISED SICAM RE-
TAILER.
FOR PROMPT INTERVENTION IT IS IMPORTANT, WHEN CALLING, TO SPECIFY THE MA-
CHINE MODEL, THE SERIAL NUMBER (FOUND ON THE MACHINE IDENTIFICATION PLATE)
AND THE TYPE OF FAULT.

/\ WARNING
ALL WORK ON ELECTRICAL, PNEUMATIC, AND HYDRAULIC SYSTEMS MUST BE CON-
DUCTED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.

» THE EXPLODED DIAGRAMS ON THE FOLLOWING PAGES SHOW THE COMPONENT PARTS
OF THE BASIC MACHINE, SPECIAL VERSIONS, AND ACCESSORY PARTS.

/\ WARNING
SPARE PARTS MUST BE PURCHASED EXCLUSIVELY FROM AN AUTHORISED SICAM
RETAILER

THE MANUFACTURER DOES NOT ACCEPT RESPONSIBILITY FOR DAMAGE RESULTING FROM
THE USE OF NON ORIGINAL SPARE PARTS.
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» EN CAS DE FONCTIONNEMENT DEFECTUEUX, CONSULTER LA SECTION “ANOMALIES,
CAUSES ET REMEDES POSSIBLES” (PAGE 16). D’AUTRES EVENTUELLES DEFAILLANCES
DOIVENT ETRE CONTROLES PAR DES TECHNICIENS QUALIFIES.

» EN TOUT CAS S’ADRESSER AU SERVICE ASSISTANCE DU REVENDEUR AUTORISE DES
EQUIPEMENTS SICAM. POUR UNE INTERVENTION RAPIDE, IL EST IMPORTANT, AU MO-
MENT DE L'APPEL, DE SPECIFIER LE MODELE DE L'APPAREIL, LE NUMERO DE FABRICA-
TION (INSCRIT SUR LA PLAQUE D'IMMATRICULATION) ET LE TYPE DE DEFAILLANCE.

/\ ATTENTION
TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, HYDRAULIQUE ET
PNEUMATIQUE DOIT ETRE EFFECTUEE UNIQUEMENT PAR DES TECHNICIENS
QUALIFIES

» LES DESSINS ECLATES DES PAGES QUI SUIVENT METTENT EN EVIDENCE LES PARTIES
COMPOSANTES L'APPAREIL DE BASE, LES VERSIONS SPECIALES, LES PIECES
ACCESSOIRES.

A\ ATTENTION , ,
LES PIECES DETACHEES DOIVENT ETRE DEMANDEES UNIQUEMENT AU REVENDEUR
AUTORISE DES EQUIPEMENTS SICAM

LE CONSTRUCTEUR N’EST PAS RESPONSABLE POUR D’EVENTUELS DEGATS QUI
POURRAIENT SURVENIR A CAUSE D'UNE DEFAILLANCE DUE A DES PIECES REMPLACEES
QUI NE SONT PAS D’ORIGINE.




DEUTSCH
TECHNISCHER KUNDENDIENST UND ERSATZTEILE

ESPANOL
ASISTENCIA TECNICA Y PIEZAS DE REPUESTO

PYCCKUN
TEXHWYECKOE OBCAY>KUBAHWE U 3AMACHBIE YACTU

» SOLLTE DIE MASCHINE IRGENDEINE STORUNG AUFWEISEN, SO ZIEHEN SIE DEN
ABSCHNITT “BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN “ (S..17)
ZU RAT. ANDERE EVENTUELLE STORUNGEN MUSSEN VON FACHLICH QUALIFIZIERTEN
TECHNIKERN KONTROLLIERT WERDEN

» WENDEN SIE SICH IN JEDEM FALL AN DEN KUNDENDIENST DES BEFUGTEN HANDLERS
DER SICAM-AUSSTATTUNGEN.
ZWECKS EINES RASCHEN EINGRIFFS IST ES WICHTIG, BEIM ANRUF DAS
MASCHINENMODELL, DIE FABRIKATIONSNUMMER (AUS DEM MATRIKELSCHILD ZU
ENTNEHMEN) UND DIE ART DER STORUNG ANZUGEBEN.

/\ ACHTUNG
JEGLICHER EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE, HYDRAULISCHE UND PNEUMATISCHE
ANLAGE DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHLICH QUALIFIZIERTEM PERSONAL.
VORGENOMMEN WERDEN

» DIE EXPLOSIONSTAFELN DER FOLGENDEN SEITEN ZEIGEN DIE BESTANDTEILE DER
STANDARDMASCHINE, DIE SONDERAUSFUHRUNGEN UND DIE ZUBEHORTEILE.

A\ AcHTUNG
DIE ERSATZTEILE DURFEN AUSSCHLIESSLICH BEIM BEFUGTEN HANDLER DER SICAM-
AUSSTATTUNGEN ANGEFRAGT WERDEN

DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR EVENTUELLE SCHADEN, DIE DURCH RISIKEN
BEDINGT DURCH BETRIEBSSTORUNGEN VON NICHT ORIGINALEN ERSATZTEILEN
HERVORGERUFEN WURDEN.

» EN CASO DE QUE LA MAQUINA PRESENTASE ALGUNA DISFUNCION, CONSULTAR LA
SECCION “MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES” (PAG.18).
OTRAS EVENTUALES DISFUNCIONES DEBEN SER CONTROLADAS POR PERSONAL
TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO

» EN CUALQUIER CASO DIRIGIRSE AL SERVICIO DE ASISTENCIA DEL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS SICAM.
PARA UNA RAPIDA INTERVENCION ES IMPORTANTE, AL MOMENTO DE LA LLAMADA,
ESPECIFICAR EL MODELO DE MAQUINA, EL N° DE FABRICACION (SENALADO EN LA CHAPA
DE LAMATRICULA) Y EL TIPO DE DISFUNCION.

A\ ATENCION
CUALQUIER INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, HIDRAULICA Y
NEUMATICA DEBE SER EFECTUADA EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL
PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.

» LOS CUADROS EXPLICATIVOS DE LAS PAGINAS SIGUIENTES MUESTRAN LAS PARTES
COMPONENTES DE LA MAQUINA BASE, LAS VERSIONES ESPECIALES Y LAS PARTES
ACCESORIAS.

A\ ATENCION
LAS PIEZAS DE REPUESTO DEBEN SOLICITARSE EXCLUSIVAMENTE AL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS SICAM.

EL CONSTRUCTOR NO RESPONDE DE EVENTUALES DANOS CAUSADOS POR RIESGOS
DEBIDOS AL MAL FUNCIONAMIENTO DE PIEZAS SUSTITUIDAS NO ORIGINALES
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» MPW MOSBAEHWN HEWCMPABHOCTEN B PABOTE CTAHKA, CMOTPETb PA3LEA
“HEUCMPABHOCTH, UX NMPUYHBI 1 BOSMOXHBIE CMOCOBbLI YCTPAHEHUAL (CTP. 19).
APYTUE BWObI HEMCMPABHOCTEW JOAXKHbI YCTPAHATHCS KBAAUDULIMPOBAHHBIM
NEPCOHAAOM.

» BAIOBOM CAYYAE, PEKOMEHIYEM OBPALLATbCA B LIEHTP CEPBUCHOI O O6CAYXXMBAHWA
ANCTPUBLIOTEPA OBOPYAOBAHUS GUPMbI SICAM. OAS TOTO, YTOBbl PEMOHT BblA
CIOEAAH B KPATYAMLLWIA CPOK MPW MOMAYE 3AMPOCA B CEPBMCHYIO CAYXBY
HEOBXOAMMO YKA3bIBATb MOAEAb CTAHKA, EFO 3ABOACKOM HOMEP (CMOTPU HA
TABAVMYKE CTAHKA) U TUM HEMCMPABHOCTW.

/\ BHUMAHME
AIOBbIE OMEPALIMW MO PEMOHTY SAEKTPUYECKOTO, FMAPABAMYECKOIO I
NMHEBMATMYECKOrO OBOPY[IOBAHMS [OAXHbI BHIMOAHATBCA TOALKO
NPOMECCVOHAALHO KBAAMOULIIPOBAHHBIM MEPCOHAAOM.

»  MOHTAXHbIE SCKI3bl, MPUBOAUMBIE HA MOCAELYOLLX CTPAHULIAX, UAAIOCTPUPYIOT
COCTABASIIOLLVE YACTV BA3OBOW MOOEAW, CMELVAABHBIE MOONOUKALIK 1
JIONOAHUTEAbHOE OBOPY[JOBAHVE.

/\ BHUMAHME
3AMACHBIE YACTM [OAXHbI 3AKA3bIBATbCA TOALKO Y YIOAHOMOYEHHOTO
[IVCTPUBLIOTEPA OBOPYIOBAHMS OUPMbI SICAM.

3ABOA U3rOTOBUTEAb HE OTBEYAET 3A YLLEPB, BbI3BAHHbI NMOAOMKAMM MO
MPUYUHE UCMIOAb3OBAHUSA HE OUPMEHHbIX 3AMACHBIX YACTEN.




ITALIANO
CONDIZIONI DI GARANZIA

ENGLISH
CONDITIONS OF GUARANTEE

FRANCAIS
CONDITIONS DE GARANTIE

L'apparecchio e’ garantito per un periodo di un anno dalla data di messa in funzione, corrispondente
alla data di acquisto da parte dell'utilizzatore finale. La garanzia viene comprovata dal CERTIFICATO
DI GARANZIA compilato in tutte le sue parti e dal documento valido agli effetti fiscali. Perché la garanzia
sia effettiva e’ necessario che il CERTIFICATO DI GARANZIA sia conservato unitamente al documento
valido agli effetti fiscali. Entrambi dovranno essere esibiti, in caso di intervento, al personale tecnico
autorizzato. Il guasto dovra essere segnalato entro e non oltre 5 giorni dalla rilevazione dello stesso.
Per garanzia si intende la sostituzione o riparazione gratuita delle parti componenti I'apparecchio che
risultino difettose. Non sono coperte dalla garanzia tutte le parti che dovessero risultare difettose a
causa di negligenza o trascuratezza nell'uso (mancata osservanza delle istruzioni per il funzionamento
dell'apparecchio), di errata installazione 0 manutenzione, di manutenzioni operate da personale non
specializzato, di danni da trasporto, ovvero di circostanze che, comunque, non possono farsi risalire a
difetti di fabbricazione dell'apparecchio. Sono altresi esclusi dalle prestazioni di garanzia gli interventi
inerenti linstallazione e I'allacciamento a impianti di alimentazione, nonché le manutenzioni citate nel
libretto di istruzioni. La garanzia e’ inoltre esclusa in tutti i casi di uso improprio dell'apparecchio. La
casa costruttrice declina ogni responsabilita per eventuali danni che possono, direttamente o
indirettamente, derivare a persone, cose ed animali in conseguenza della mancata osservanza di tutte
le prescrizioni ed avvertenze indicate nell’apposito Libretto Istruzioni. Qualora I'apparecchio venisse
riparato presso uno dei Centri del Servizio di Assistenza Tecnica indicati dalla Casa costruttrice, i rischi
di trasporto relativi saranno a carico dell'utente nel caso di invio diretto ed a carico del Servizio nel caso
diritiro presso I'utente. Le spese di trasporto si intendono comunque a carico dell'utente. La garanzia
sui particolari sostituiti & di sei mesi dalla data di intervento ed & comprovata dallo stesso documento di
intervento.

DEUTSCH
GARANTIEBEDINGUNGEN

The product is guaranteed for a period of one year from the date of its entering service, which is taken
to be the date of purchase of the final user. Proof of guarantee is provided by the CERTIFICATE OF
GUARANTEE completed in full together with a fiscally valid receipt.

In order for the guarantee to have effect the CERTIFICATE OF GUARANTEE must be presented to-
gether with the fiscally valid receipt. Both of these must be shown to the authorised technician in the
case of intervention by the same. Any faults must be reported within and not after 5 days of discovery.
The guarantee covers the repair or replacement of faulty component parts of the product without charge.
The guarantee does not include any parts that are defective as a result of negligence or neglect of the
product during use (failure to observe the instructions for the operation of the product), incorrect instal-
lation or maintenance, maintenance conducted by untrained personnel, damage caused during trans-
port, or to other circumstances that are not attributable to defects during the manufacture of the product.
Also excluded from the guarantee conditions are any operations for the installation and connection of
power supplies, and maintenance procedures as described in the Instructions Manual. The guarantee
also excludes all cases involving the improper use of the product. The manufacturer denies all respon-
sibility for possible damage, both direct and indirect, to persons, things, and animals resulting from the
failure to follow the instructions and warnings contained in the Instructions Manual. In the case that the
product is repaired at a Technical Service Centre of the manufacturer, the deriving risks of transport are
to be born by the purchaser in the case of direct consignment, and are the responsibility of the Centre in
the case of collection from the customer. Transport expenses are in any case payable by the purchaser.
Parts replaced under guarantee are guaranteed for a further six months from the date of intervention,
proof being provided by the documentation of the work itself.

ESPANOL
CONDICIONES DE GARANTIA

L'appareil est garanti pour une période d'un an apres la date de sa mise en marche qui correspond a la
date d'achat de la part de I'utilisateur final. La garantie est attestée par le CERTIFICAT DE GARANTIE
diment rempli et par la preuve fiscale d’achat.

Pour que la garantie soit valable il est nécessaire que le CERTIFICAT DE GARANTIE soit conservé
avec la preuve fiscale d’achat. En cas d'intervention, ces deux documents devront étre montrés au
personnel technique autorisé. L'anomalie devra étre signalée dans les cing jours qui suivent sa découverte
(etnon apres).

Par le mot “garantie”, nous entendons le remplacement ou la réparation gratuite des parties composant
I'appareil qui résulteraient défectueuses.

Toutes les parties qui résulteraient défectueuses a la suite d'utilisations négligentes (inobservation des
instructions de fonctionnement de I'appareil), de I'installation ou d’un entretien inappropriés, d'un entretien
exécuté par du personnel non qualifié, de dégats dds au transport, ou de circonstances qui ne peuvent
pas étre imputées a des défauts de fabrication de I'appareil ne sont pas couvertes par la garantie. Ne
sont pas inclus dans la garantie: les interventions pour l'installation et le branchement a des points
d'alimentation, les opérations d’entretien mentionnées dans le manuel d'instructions. La garantie est en
outre exclue dans tous les cas d'utilisation incorrecte de I'appareil. Le fabricant décline toute responsabilité
pour les dommages éventuels qui pourraient atteindre directement ou indirectement les personnes, les
choses ou les animaux suite a I'inobservation de toutes les prescriptions et avertissements indiqués
dans le Manuel d'instructions. Si I'appareil est réparé dans I'un des Centres de Service Apres-vente
indiqués par le fabricant, les risques de transport seront & la charge de I'utilisateur dans le cas d'envoi
direct, et a la charge du Service dans le cas d’enlevement chez I'utilisateur. Les frais de transport sont
toujours a la charge du client. La garantie sur les pieces remplacées est de six mois a partir de la date
d'intervention et elle est attestée par la fiche d'intervention.

PYCCKUN
TAPAHTUHBIE YCAOBUS

Das Gerat verflgt Uber eine einjahrige Garantiezeit ab dem Datum der Inbetriebnahme, welches mit
dem Kaufdatum des Endverbrauchers tbereinstimmt. Die Garantie wird durch die komplett ausgefiillte
GARANTIEBESCHEINIGUNG und durch den steuerlich geltenden Beleg bestatigt. Fir die Giltigkeit
der Garantie muB die GARANTIEBESCHEINIGUNG zusammen mit dem steuerlich geltenden Beleg
aufbewahrt werden. Beides ist im Fall eines Eingriffs dem befugten technischen Personal vorzulegen.
Die Stdrung ist innerhalb von 5 Tagen nach der Feststellung und nicht spater zu melden. Unter Garantie
versteht sich der kostenlose Ersatz oder die Reparatur der defekten Bestandteile des Geréts. Die
Garantie deckt all die Teile nicht ab, die defekt erscheinen aufgrund von Nachldssigkeit oder
Vernachlassigung bei der Anwendung (ausbleibende Beachtung der Betriebsanleitung des Geréts),
fehlerhafter Installation oder Wartung, seitens unfachménnischen Personals vorgenommener
Wartungseingriffe, Transportschaden, oder Umstanden, die in jedem Fall nicht auf Fabrikationsfehler
des Gerats beruhen. Zudem von den Garantieleistungen ausgeschlossen sind die mit der Installation
und dem AnschluR an Versorgungsanlagen verbundenen Eingriffe, wie auch die im Anleitungshandbuch
genannten Wartungsarbeiten. Die Garantie ist auBerdem in allen Fallen des uneigenen Gebrauchs des
Gerétes ausgeschlossen. Die Herstellerfirma lehnt jegliche Haftung fiir eventuelle Schaden ab, die
direkt oder indirekt Personen, Gegensténden oder Tiere infolge von Nichtbeachtung aller im speziellen
Anleitungshandbuch angegebenen Vorschriften und Hinweise treffen kénnen. Wird das Gerét bei einem
der vom Hersteller angegebenen technischen Kundendienstzentren repariert, geht das entsprechende
Transportrisiko zu Lasten des Anwenders bei direkter Zusendung und zu Lasten des Kundendienstes
bei Abholung beim Anwender. Die Transportkosten verstehen sich in jedem Fall zu Lasten des Anwenders.
Die Garantie auf ersetzte Einzelteile betragt sechs Monate ab dem Datum des Eingriffs und wird vom
Beleg des Eingriffs bestatigt.

El aparato esta garantizado por un periodo de un afio desde su puesta en funcionamiento, que se
corresponde con la fecha de adquisicién del usuario final. La garantia se comprueba con el certificado
de garantia con todas sus partes completadas y por el documento valido a efectos fiscales. Para que
la garantia sea efectiva es necesario que el certificado de garantia se conserve junto a dicho documento.
Los dos deben mostrarse, en caso de alguna intervencion, al personal técnico autorizado.

Existe un plazo de 5 dias para sefialar la averia después de que ésta se produzca.

Por garantia se considera la sustitucién o reparacién gratuita de las partes que componen el aparato
que resulten defectuosas. No estan cubiertas por la garantia todas las partes que resulten defectuosas
debido a la negligencia o descuido en el uso (falta de atencion a las instrucciones para el funcionamiento
del aparato), de una incorrecta instalacién o mantenimiento, por un mantenimiento realizado por per-
sonal no especializado, por dafios en el transporte, o por circunstancias que, en cualquier manera no
puedan achacarse a defectos de fabricacion del aparato. Se excluyen también de las prestaciones de
la garantia las intevenciones inherentes a la instalacion y conexion a instalaciones de alimentacion, y
las manuntenciones citadas en el manual de instrucciones. La garantia esta excluida ademds en todos
los casos de uso indebido del aparato. La casa constructora declina toda responsabilidad por eventuales
dafios que, directa o indirectamente puedan derivar a personas, cosas y animales como consecuencia
de la falta de atencion a todas las prescripciones y advertencias indicadas en el correspondiente manual
de instrucciones. En caso de que el aparato se reparase en uno de los centros de asistencia técnica
sefialado por la casa constructora, los riesgos de transporte correran a cuenta del usuario en el caso de
envio directo y a cargo del servicio en caso de retiro en el domicilio del usuario. Los gastos de transporte
se consideran a cargo del usuario. La garantia sobre partes sustituidas es de seis meses desde la
fecha de la asistencia, que queda demostrada por el mismo documento de asistencia técnica.
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3aBOA-13roTOBUTEAD FapaHTUPyeT HopMaAbHylo paGoTy 06OpynOBaHNA B TEYEHIE OLHOMO rofia C AaThl
Havyana pabotbl. 3a naty Hauana paboTbl MPUHMMAETCA AaTa MoKynki 06OpPYAOBaHUS KOHEUHbIM
notpebuteaem. FapaHTus NOATBEPXAAETCA HAAUYMEM 3aMOAHEHHOTO BO BCEX CBOMX YacTAX
TAPAHTUHOTO TAAOHA 1 TOBapHOro 1 Kaccosoro yeka. [IAS TOro uTo6bl rapaHTua 6bina
pevicTaylowert Heobxoaumo coxparsits TAPAHTUHBIA TAAOH BmecTe ¢ TOBapHbIM U KaCCOBbIM
YEKOM MOKYMKKN cTaHKa. Mpn BHINOAHEHUN TapaHTUItHOrO PeMOHTa 06a AOKYMEHTa AOAXHbI ObiTh
NPeACTaBAEHbI YTIOAHOMOYEHHOMY TEeXHUYECKOMY nepcoHay. COoBLLEHUe O HEUCTPABHOCTU FOAXHO
6bITb CAEAAHO B TEYEHWE CPOKA He MpeBbILLaloLLero 5 AHe! Co fHA camoi MOAOMKM. oA rapaHTUiHbIM
PEMOHTOM noppa3ymeBaeTCs GecraaTHas 3amMeHa WA PEMOHT HeMCTIpaBHbIX YacTen 060pyaoBaHus.
lapaHTUA He PacMpOCTPaHAETCA Ha Te YaCTU HeMCMPaBHOCTb KOTOPbIX Bbi3BaHA HEBPEXHbIM 1 He
aKKypaTHbIM MCTOAb30BaHUEM (HE BbIMOAHSAMCh MHCTPYKLIA 0 paboTe 060pya0BaHWS), HEMpaBUABHON
YCTaHOBKO AW YXOLOM, MTPOBEAEHNEM PEMOHTA HEKBAAV(MLIMPOBAHHLIM NEPCOHAAOM, MOBPEXAEHNEM
NPy NepeBo3e, TO CTb 06CTOATEALCTBAMM He CBA3AHHbIMM C AedeKTamMu1 U3roTOBAEHNS 060pyAOBaHNS.
He BxopsAT B rapaHTuitHoe o6CAyXuBaHMe paboTbl CBA3AHHbIE C YCTAHOBKOI 060PYyAOBAHNA
NOAKAIOYEHNEM K CEeTU MUTaHWA a TakXKe TeXHUYECKMt YXOf OMUCaHHbIN B PYKOBOACTBE MO
3KCMAyaTauvn. FapaHTua He AeiCTBUTEAbHA TaKXe B CAy4asx MCMOAb30BaHNS 06OPYAOBaHNA HE MO
Ha3HaueHulo. 3aB0oA-M3roTOBUTEAL HE HECET HUKAKO! OTBETCTBEHHOCTU 3a BO3MOXHbIE MOBPEXAEHNS
KOTOPble MOTYT BbiTb HEMOCPEACTBEHHO MAM KOCBEHHO HaHEeCeHbl 0cobam, BeLam WAK XMBOTHbIM
BCAEACTBME HEBLINOAHEHNA BCEX yKa3aHHbIX B PyKOBOACTBE MO dKCMAyaTauuu NpeanucaHni u
npenynpexaeHni. B cayuae pemMoHTa 060pya0BaHIA B OAHOM M3 YKa3aHHbIX 3aBOAOM-M3roTOBUTEAEM
ABTOPU3MPOBaHHbIX LIeHTpoB CeparcHoro OBCAYXMBaHWA, OTBETCTBEHHOCTb 3a PUCK CBA3AHHDIN C
nepeBo3om 060pyA0BaHUA MPY MPAMON NEPECHIAKE AOXMUTCA Ha KAUEHTA 1 NPK B3ATUM 060PYAOBaHNA
Ha oMy KAMeHTa Ha CepBUCHbIV LieHTP. B AloBom cAyuae TpaHCMopTHbIE pacxofbl onAauusalotcs
KAMEHTOM. 3aMeHeHHble YacTi umeloT rapaHTuio Ha MPOTSKEHNM LIECTU MECALIEB CO AHA PEMOHTA 1
rapaHTiA NOATBEPXKAAETCA BbIAAHHLIM NPU PEMOHTE AOKYMEHTOM.




Dichiarazione CE di Conformita
Declaration of Conformity
EG-Konformitéts-Erklarung
Déclaration de Conformité
Declaracion de Conformidad CE

La Ditta / The Company / Hiermit bescheinigt das Unternehmen / La Maison / La Compafiia

Sicam S.r.l. Societa Unipersonale

, A Bosch Group Company
s I CAM Via della Costituzione 49
42015 Correggio (RE)
ITALY

Tyre Equipment & Tools

dichiara con la presente la conformita del Prodotto / herewith declares conformity of the Products / die Konformitéts des Produkts /
déclare par la présente la conformité du Produit / Declare la conformidad del Producto:

Designazione / Designation / Bezeichnung / Désignation / Designacion

Equilibratrice — Wheel Balancer — Auswuchtmaschinen — Equilibreuses — Balanceadoras

Tipo (modello) / Type / Typ/ Type / Tipo

SBM 130

Alle disposizioni pertinenti delle seguenti / with applicable regulations below / mit folgenden einschlagigen Bestimmungen / selon les normes ci-dessous / con directivas subaplicables:

Direttive CEE / EC Directive / EG-Richtlinie / Directive CEE / Directivas CE

2006/42/CE ‘Machinery’ - 2006/95/CE ‘Low Voltage’ - 2004/108/CE ‘EMC’

Norme Armonizzate Applicate / Applied harmonized standards / Angewendete harmonisierte Normen / Normes harmonisées appliquées / Normas aplicadas en conformidad

UNI EN ISO 12100-1/2:2005 — CEI EN 14121-1:2007— CEIl EN 60204-1:2006 — CEI EN 61326-1:2007

persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico/ S I CA M Srl
Data / Date / Datum / Date / Fecha : person authorized to compile the technical file/ Il legale rappresentante / Signature / Unterschrift /
Person berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen/ Signature / Firma
personne autorisée a constituer le dossier technique/
07.01.2010 persona autorizada para elaborar el expediente técnico ’Z
Marco Matteucci
Via della Costituzione 49 Luca Gazzotti
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ITALY



J'wedls@safes
Wwedls'mmm//:dny
09/..€9 ¢2S0 6€ + Xej9|aL
TTEEYI ¢2S0 6E+ 'I9L
ATv1l (34) oib6a1i0D STOZY
61 2U0IZNIISOD ®B||ap BIA
TS NVOIS

WVII




